
U
k

ad
 g

ra
fic

zn
y 

©
 C

K
E 

20
16

 
EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 

Rok 2016 
KRYTERIA OCENIANIA 

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementów maszyn, urz dze  i narz dzi 
Oznaczenie arkusza: M.20-01-16.01 
Oznaczenie kwalifikacji: M.20 
Numer zadania: 01 

Wype nia egzaminator 

Kod egzaminatora 

Data egzaminu 

Godzina rozpocz cia egzaminu 

      

        

Dzie   Miesi c  Rok 

Numer 
stanowiska 

              

              

              

              

              

              

Numer PESEL zdaj cego* 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo  

  :   

      –      Kod o rodka 
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Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny  

Rezultat 1: Przyrz d do trasowania 

1 zmontowany zgodnie z rysunkiem 01-00       

2 gwinty wewn trzne M6 naci te w obu otworach       

3 gwinty w otworach M6 maj  pe ny i ostry zarys       

4 ruby M6x10 s  pewnie dokr cone       

5 podstawa ma st pione ostre kraw dzie       

6 wysuwka ma st pione ostre kraw dzie       

7 wysuwka przesuwa si  swobodnie na ca ej d ugo ci rowka       
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Egzaminator wpisuje T, 
je eli zdaj cy spe ni  

kryterium albo N, je eli 
nie spe ni  
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Rezultat 2: Tabela pomiarów 

1 wpisana rzeczywista d ugo  wysuwki mie ci si  w zakresie: 218,85÷220,00 mm       

2 wpisana rzeczywista szeroko  podstawy mie ci si  w zakresie: 69,26÷70,00 mm (pomiar w dwóch miejscach)       

3 wpisana rzeczywista d ugo  podstawy mie ci si  w zakresie: 119,13÷120,00 mm       

4 wpisana rzeczywista szeroko  jednego z rowków mie ci si  w zakresie: 10,00÷10,43 mm       

5 wpisana rzeczywista d ugo  jednego z rowków mie ci si  w zakresie: 60,00÷60,74 mm       

6 wpisany rzeczywisty rozstaw otworów M6 mie ci si  zakresie: 79,69÷80,31 mm       

7 wpisana odleg o  osi otworu M6 od kraw dzi górnej mie ci si  w zakresie: 34,69÷35,31 mm       

8 wpisana odleg o  osi otworu M6 od kraw dzi bocznej mie ci si  w zakresie: 19,74÷20,26 mm       

Uwaga: w wykonanych pomiarach ró nice wymiarów Egzaminatora i wpisanych przez zdaj cego nie powinny przekracza  0,05 mm.   
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Przebieg 1: Wykonywanie i monta  przyrz du do trasowania   

Zdaj cy:   

1 rozmieszcza  materia y, narz dzia i przyrz dy na stanowisku zgodnie z zasadami ergonomii       

2 wykona  r czn  obróbk  baz do trasowania elementów przyrz du       

3 wytrasowa  linie traserskie wskazuj ce po o enie osi rowków i otworów M6       

4 stosowa  przyrz dy pomiarowe podczas trasowania i obróbki elementów przyrz du       

5 uruchomi  próbnie wiertark  przed wierceniem otworów       

6 stosowa  okulary ochronne podczas wiercenia otworów       

7 stosowa  olej podczas gwintowania otworów       

8 sprawdzi  dzia anie przyrz du po monta u       

9 uporz dkowa  stanowisko pracy       
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Egzaminator …………………………………………………………………………….    .......................................................................... 
imi  i nazwisko data i czytelny podpis 
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