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CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Uktad graficzny © CKE 2017

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2018

ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Oznaczenie arkusza: M.20-01-18.01
Oznaczenie kwalifikacji: M.20
Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer PESEL zdajacego™

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wspornik

1

dtugos¢ wspornika wykonana w zakresie: 74,9+75,0 mm

2

wysoko$¢ wspornika wykonana w zakresie: 49,8+50,0 mm

wysoko$¢ wciecia prostokatnego wykonana w zakresie: 14,78+15,22 mm

szeroko$¢ wcigcia prostokatnego wykonana w zakresie: 9,82+10,18 mm

promien zaokraglenia R4 zgodny z zarysem wzorca

promien zaokraglenia R10 zgodny z zarysem wzorca

rozstawienie osi otworéw ¢4 wykonane w zakresie: 29,74+30,26 mm

odlegtos¢ osi otwordow ¢4 od krawedzi zagiecia wykonana w zakresie: 5,84+6,16 mm

sciecie 10 x 10 wykonane w zakresie: 9,82+10,18 mm

10

ostre krawedzie stgpione
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Numer

stanowiska

Rezultat 2: Tabela pomiaréw

W tabeli wpisane wyniki pomiarow wymiarow obrobkowych wspornika:

1 |szerokos$¢ wspornika

2 |wysokos¢ wspornika

3 |wysoko$¢ wciecia prostokatnego

4 |szerokos$¢ wceiecia prostokatnego

5 [rozstawienie osi otworow ¢8

6 |odleglo$¢ osi otwordw ¢8 od krawedzi

7 |otwory ¢8 wykonane w 0si*)

8 |[wykonany promien R10%)

9 |wykonane $cigcie 10 x 10%)

10 |ostre krawedzie stgpione™®)

Uwaga: W wykonanych pomiarach (R2.1-R2.6, tym samym przyrzqgdem) roznice wymiarow egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie powinny przekracza¢
0,05 mm. *) Ocena stanu po obrobce (R2.7+R2.10) powinna by¢ zgodna ze stanem faktycznym.
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Numer

stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie wspornika

Zdajgcy:

z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ergonomii

rozmieszczal na stanowisku materiaty, narzedzia i przyrzady pomiarowe w sposob uniemozliwiajacy ich uszkodzenie oraz zgodnie

2 |dobierat narzedzia skrawajace (pilniki) stosownie do ksztattu obrabianej powierzchni

3 |luruchomit probnie wiertarke stotowa przed wierceniem otworow

4 |stosowal okulary ochronne podczas wiercenia otworow

5 |oczyscil narzedzia skrawajace po wykonaniu zadania

6 |uporzadkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

EQZaminator .......oououit i

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis
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