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KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Ukfad graficzny © CKE 2023

Rok 2024
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Oznaczenie arkusza: M.20-01-24.06-SG
Symbol kwalifikacji: M.20

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA
2012
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonany uchwyt

g;v;%ar} nalezy wykonac przyrzgdami pomiarowymi poszczegdlnych zdajgcych

1 |Dtugosé obejmy [mm]: 126,00 - 134,00

2 |Wygieta dtugos¢ obejmy [mm]: 30,00 - 34,00

3 |Wewnetrzny promien [mm]: R10

4 (Wszystkie otwory wykonane w osi obejmy z doktadnoscig £0,5 mm

5 |Odlegtos¢ otworu M5 od krawedzi [mm]: 11,78 - 12,22

6 [Wymiar na koncu wygiecia [mm]: 20,00 - 20,26

7 |Gwint M5 naciety prostopadle do powierzchni

8 |Uchwyt zmontowany zgodnie z rysunkiem 19-20-10

9 |Sruba M5x20 zabezpieczona przed odkrecaniem (skontrowana nakretkg M5)
10|Powierzchnia obejmy bez widocznych sladéw uszkodzen mechanicznych (wgniecen, rys)
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Tabela pomiarow

Uwaga: w kryteriach od R.2.1 do R.2.7 w wykonanych pomiarach (tym samym narzedziem) rboznice wymiaréw egzaminatora i wpisanych przez
zdajgcego nie powinny przekraczac 0,05 mm;

1 Wymiar A

Wymiar B

Wymiar C

Wymiar D

Wymiar E

Wymiar F

N[O |[o |~ WO|DN

Wymiar R

8 W kolumnie "Obejma wykonana zgodnie z rysunkiem 19-20-11" wszystkie odpowiedzi Tak lub Nie, zaznaczone zgodnie ze
stanem faktycznym
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania uchwytu zgodny z technologia obrébki oraz przestrzeganie zasad bezpieczeinstwa i higieny pracy.

Rozmieszczat na stanowisku zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii

1 materiaty, narzedzia oraz przyrzady kontrolno-pomiarowe

Uruchomit probnie wiertarke przed wierceniem

Uzywat oleju podczas gwintowania

2
3 |Uzywat okularéw ochronnych podczas wiercenia otworéw
4
5

Uporzadkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

B gZamMINatOr ..o e ettt eneas

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Strona5z7




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

R10

4

)
R
20 _
22
12
_M5

|
} LA

130%4

25

Uwagi:

Ostre krawedzie stepic

Rysy wyprowadzi¢ wzdtuz diuzszych krawedzi

Wymiary nietolerowane wykonac¢ zgodnie z tabelq odchytek IT14

Materiat: ptaskownik 25x200x3 mm

Nr rys Nozwa czesci
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S |Poakladka okrqgla 3 PN-B82006

& |NOkrelko M5 2 PN-82144%

3 |Sruba MSx2D 1 PN-B82105

2 |Sruba MSx30 1 PN-B82105

1 |Obejma | 19-20-11

Lp |Nozwo elemeniu szt |nr rys Uwogi
N ryE HaTwE BLATSRLU Paa lalka

19-20- 10 Uchwy t
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