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CZ  PISEMNA 

M.21-X-14.05 
Czas trwania egzaminu: 60 minut 

Instrukcja dla zdaj cego 
1. Sprawd , czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zg o  

przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego. 
2. Do arkusza do czona jest KARTA ODPOWIEDZI, na której w oznaczonych miejscach: 

– wpisz oznaczenie kwalifikacji, 
– zamaluj kratk  z oznaczeniem wersji arkusza, 
– wpisz swój numer PESEL*, 
– wpisz swoj  dat  urodzenia, 
– przyklej naklejk  ze swoim numerem PESEL. 

3. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sk adaj cy si  z 40 zada . 
4. Za ka de poprawnie rozwi zane zadanie mo esz uzyska  1 punkt. 
5. Aby zda  cz  pisemn  egzaminu musisz uzyska  co najmniej 20 punktów. 
6. Czytaj uwa nie wszystkie zadania. 
7. Rozwi zania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI d ugopisem lub piórem z czarnym tuszem/

atramentem. 
8. Do ka dego zadania podane s  cztery mo liwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast puj cy 

uk ad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI: 

    A B C D 

9. Tylko jedna odpowied  jest poprawna. 
10. Wybierz w a ciw  odpowied  i zamaluj kratk  z odpowiadaj c  jej liter  – np., gdy wybra e  

odpowied  „A”: 

    A B C D 

11. Staraj si  wyra nie zaznacza  odpowiedzi. Je eli si  pomylisz i b dnie zaznaczysz odpowied , otocz 
j  kó kiem i zaznacz odpowied , któr  uwa asz za poprawn , np. 

12. Po rozwi zaniu testu sprawd , czy zaznaczy e  wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI 
i wprowadzi e  wszystkie dane, o których mowa w punkcie 2 tej instrukcji. 

Pami taj, e oddajesz przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego tylko KART  ODPOWIEDZI. 

Powodzenia! 

    A B C D 
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 Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 

Więcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 1. 
W rysunku technicznym, wyroby wykonywane metod  kucia r cznego, przedstawiane s  najcz ciej na  

A. szkicu odr cznym. 
B. planie sytuacyjnym. 
C. rysunku wykonawczym. 
D. schemacie blokowym. 

Zadanie 2. 
Paliwem kowalskim, które nie zawiera siarki jest 

A. koks gazowy. 
B. koks hutniczy. 
C. w giel drzewny. 
D. w giel kamienny. 

Zadanie 3. 
Stal, której plastyczno  stale ro nie wraz z temperatur  nagrzewania, to stal  

A. szybkotn ca. 
B. konstrukcyjna niskow glowa. 
C. narz dziowa do pracy na zimno. 
D. narz dziowa do pracy na gor co. 

Zadanie 4. 
Zapis N9E wg PN (wg EN: CT90) jest symbolem stali narz dziowej 

A. stopowej do pracy na zimno. 
B. stopowej do pracy na gor co. 
C. niestopowej p ytko si  hartuj cej. 
D. niestopowej g boko si  hartuj cej. 
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Zadanie 5. 
Materia , z którego nie mo na wykona  odkuwki, przedstawia zdj cie oznaczone liter  

Zadanie 6. 
Do wykonania obucha m otka nale y zastosowa  stal 

A. szybkotn c . 
B. narz dziow  stopow . 
C. narz dziow  niestopow . 
D. konstrukcyjn  zwyk ej jako ci. 

Zadanie 7. 
Do wykonania wiecznika przedstawionego na rysunku, technik  kucia r cznego, nale y zastosowa   

A. stop miedzi. 
B. stop aluminium. 
C. eliwo ci gliwe. 
D. stal wysokostopow . 

A. B. 

C. D. 
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Zadanie 8. 
Rysunek przedstawia piec 

A. indukcyjny tyglowy. 
B. oporowy komorowy. 
C. oczkowy dwustronny. 
D. szczelinowy przelotowy. 

Zadanie 9. 
Na zamieszczonym rysunku paleniska kowalskiego, kotlina oznaczona jest numerem 

A. 2 
B. 5 
C. 7 
D. 8 

Zadanie 10. 
Minimalna temperatura kucia r cznego dla stali w glowej wynosi 

A.   600°C 
B.   800°C 
C. 1000°C 
D. 1200°C 

Zadanie 11. 
Mied  nale y ku  w zakresie temperatur 

A. 260 ÷ 200°C 
B. 400 ÷ 300°C 
C. 480 ÷ 400°C 
D. 800 ÷ 650°C 
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Zadanie 12. 
W celu usuni cia napr e  hartowniczych z zachowaniem uzyskanej twardo ci, stal w glow  nale y 
nagrza  do temperatury oko o 

A. 200°C, wygrzewa  2 godziny i studzi  powoli. 
B. 200°C, wygrzewa  4 godziny i studzi  szybko. 
C. 350°C, wygrzewa  4 godziny i studzi  powoli. 
D. 350°C, wygrzewa  2 godziny i studzi  szybko. 

Zadanie 13. 
Stal, arz ca si  kolorem ó to-czerwonym, nagrzana jest do temperatury oko o 

A.   750°C 
B.   850°C 
C.   950°C 
D. 1100°C 

Zadanie 14. 
W celu zgrzania elementów stalowych poprzez kucie, nale y je nagrza  do uzyskania barwy 

A. jasno ó tej 
B. jasnoczerwonej. 
C. o lepiaj co bia ej. 
D. ciemnoczerwonej. 

Zadanie 15. 
Operacj  kucia stosowan  przewa nie na krótkich odcinkach materia u, podczas której materia  staje si  
krótszy, ale grubszy, jest 

A. zginanie. 
B. ci ganie. 
C. sp czanie. 
D. przecinanie. 

Zadanie 16. 
Powi kszenie rednicy pier cienia stalowego metod  kucia uzyskuje si  w operacji 

A. odsadzania. 
B. rozci gania. 
C. rozkuwania. 
D. rozszerzania. 
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Zadanie 17. 
Prawid ow  kolejno  uderze  narz dzia kowalskiego podczas wykonywania operacji rozszerzania 
materia u przedstawiono na rysunku oznaczonym liter  

Zadanie 18. 
Nieprawid ow  kolejno  wykonywania operacji wyd u ania materia u przedstawia rysunek oznaczony 
liter  

  
A. B. 

  
C. D. 

  
A. B. 

  
C. D. 
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Zadanie 19. 
Prawid owe ustawienie przecinaka do przeci cia materia u przedstawiono na rysunku oznaczonym liter  

Zadanie 20. 
Operacj  kowalsk , któr  mo na wykona  przyrz dem przedstawionym na rysunku, jest 

A. gi cie. 
B. skr canie. 
C. rozci ganie. 
D. prostowanie. 

Zadanie 21. 
Operacj  kowalsk  przedstawion  na rysunku, jest  

A. sp czanie. 
B. przebijanie. 
C. rozkuwanie. 
D. przepychanie. 

  
A. B. 

  
C. D. 
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Zadanie 22. 
Widoczne na rysunku po czenie nieroz czne stalowych elementów wyrobu 
kowalskiego, jest wykonane technik  

A. kucia. 
B. spawania. 
C. lutowania. 
D. zgrzewania. 

Zadanie 23. 
Zabiegiem obróbki cieplnej, który wykonuje si  naprzemiennie z odkszta caniem materia u obrabianego 
w operacji kucia na zimno, jest 

A. hartowanie. 
B. odpuszczanie. 
C. wy arzanie zmi kczaj ce. 
D. wy arzanie rekrystalizuj ce. 

Zadanie 24. 
Struktur  drobnoziarnist  w przegrzanej stali mo na uzyska  po zastosowaniu wy arzania 

A. odpr aj cego. 
B. zmi kczaj cego. 
C. normalizuj cego. 
D. rekrystalizacyjnego. 

Zadanie 25. 
Ko cowym zabiegiem obróbki cieplnej przecinaka ze stali narz dziowej, jest 

A. harowanie. 
B. naw glanie. 
C. odpuszczanie. 
D. normalizowanie. 

Zadanie 26. 
Jak  obróbk  ciepln  nale y przeprowadzi  aby zmniejszy  nadmiern  krucho  i usun  napr enia 
bezpo rednio po hartowaniu? 

A. Ulepszanie. 
B. Wy arzanie. 
C. Odpuszczanie. 
D. Stabilizowanie. 
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Zadanie 27. 
Temperatura hartowania stali w glowej o zawarto ci w gla 0,4%, odczytana z wykresu wynosi oko o 

A. 780°C 
B. 830°C 
C. 900°C 
D. 980°C 

Zadanie 28. 
Je eli proces nagrzewania stali przebiega  w niedomiarze powietrza, to efektem tego b dzie 

A. spalenie stali. 
B. utlenianie stali. 
C. naw glenie stali. 
D. odw glenie stali. 

Zadanie 29. 
Dla których wyrobów nie nale y stosowa  operacji kucia? 

A. K sisk. 
B. K sów. 
C. Odlewów. 
D. Wlewków. 

Zadanie 30. 
Do nagrzewania stali narz dziowej z uwagi na mo liwo  niekorzystnej zmiany jej sk adu chemicznego, 
nie powinno stosowa  si   

A. ropy naftowej. 
B. gazu ziemnego. 
C. w gla drzewnego. 
D. koksu hutniczego. 
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Zadanie 31. 
Pó wyrób stalowy o maksymalnym przekroju kwadratowym 155 x 155 mm, z którego w drodze 
walcowania otrzymuje si  wyroby gotowe, to 

A. k s. 
B. pr t. 
C. k sisko. 
D. odkuwka. 

Zadanie 32. 
Do ci cia pr tów okr g ych o rednicy 100 mm nale y zastosowa  

A. pi  ta mow . 
B. no yce gilotynowe. 
C. przecinark  tarczow . 
D. wykrojniki na prasie hydraulicznej. 

Zadanie 33. 
Do ci cia blach po linii krzywej nale y zastosowa  no yce 

A. rolkowe. 
B. kr kowe. 
C. gilotynowe. 
D. d wigniowe. 

Zadanie 34. 
Pomiar temperatury w piecach grzewczych wykonuje si  za pomoc  

A. pirometru. 
B. tensometru. 
C. manometru. 
D. wakuometru. 

Zadanie 35. 
Konsekwencj  nieprawid owej kontroli temperatury i czasu nagrzewania materia u do kucia jest jego 

A. naw glenie. 
B. przepalenie. 
C. skorodowanie. 
D. rozhartowanie. 
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Zadanie 36. 
Do kucia swobodnego stosuje si  m ot 

A. szabotowy spr arkowy. 
B. szabotowy hydrauliczny. 
C. przeciwbie ny hydrauliczny. 
D. przeciwbie ny parowo-powietrzny. 

Zadanie 37. 
Zmiany kszta tu lub rednicy odkuwki o wyd u onych kszta tach dokonuje si  na 

A. prasach. 
B. m otach. 
C. kowarkach. 
D. ku niarkach. 

Zadanie 38. 
Do produkcji seryjnej odkuwki pokazanej na rysunku nale y zastosowa  

A. walcark . 
B. ku niark . 
C. m ot spr arkowy. 
D. pras  mechaniczn . 

Zadanie 39. 
Kontrol  wymiarów odkuwek w warunkach produkcji seryjnej wykonuje si  

A. suwmiark . 
B. mikrometrem. 
C. przymiarem kreskowym. 
D. sprawdzianem ró nicowym. 

Zadanie 40. 
Poprawno  wykonania operacji hartowania, nale y sprawdzi  wykonuj c pomiar 

A. grubo ci warstwy zahartowanej materia u. 
B. temperatury materia u po operacji hartowania. 
C. twardo ci powierzchni materia u zahartowanego. 
D. sk adu chemicznego warstwy wierzchniej materia u. 
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