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EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz i remont kadluba okretu
Oznaczenie kwalifikacji: M.23
Numer zadania: 01

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

Numer PESEL zdajacego™

M.23-01-15.05
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2015
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- symbol cyfrowy zawodu,
- oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

- numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujagcemu cz¢s$¢ praktyczng egzaminu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo§ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego czesé
praktyczng egzaminu (ZNCP).

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy ZNCP.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia 1 poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego ZNCP.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego ZNCP.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosci
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Zadanie praktyczne

Wykonaj nowe usztywnienie do paliwowo-balastowego zbiornika dennego, znajdujacego si¢ migdzy
wregami 95+115, ktdére uleglo uszkodzeniu oraz wypetnij kart¢ procesu technologicznego wymiany
fragmentu uszkodzonej stepki przeciwprzechylowej poz. 658, na prawej burcie na okrecie znajdujacym sie
w stoczni remontowej. Korzystaj z rysunkdéw stepki przeciwprzechytowej 1 usztywnienia, zalozen
podanych w specyfikacji armatorskiej oraz wykazu dostepnych maszyn, urzadzen, narzedzi i sprzetu.
Zakresem prac powinny zostaé objete wszystkie czynnosci dotyczace procesu technologicznego oraz
wykonania nowego usztywnienia do paliwowo-balastowego zbiornika dennego.

Usztywnienie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy wyposazonym w niezbe¢dne materialy,
narzedzia oraz sprzet, zgodnie z instrukcjami, zasadami organizacji pracy i przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy.

Pozostaw uporzadkowane stanowisko pracy.

Zalozenia do karty procesu technologicznego ze specyfikacji armatorskiej:
1. Zlecony zakres prac obejmuje wymiang st¢pki przeciwprzechytowej poz. 658 na prawej burcie

bez ptaskownika 100 x 14, ktorego stan jest dobry.

2. Prace przygotowawczo-zakonczeniowe zwigzane z oczyszczeniem 1 odgazowaniem
przemiennych (paliwowo-balastowych) zbiornikow dennych znajdujacych si¢ miedzy wregami
95+115 (odstep wregowy 900 mm) oraz czyszczeniem strumieniowo-sciernym i malowaniem
hydrodynamicznym nowych elementéw kadluba, maja by¢ wykonane przez wydziat
konserwacyjny stoczni.

3. Zapas montazowy plaskownika poz. 658 od strony dziobu odpali¢ do styku z poz. 659
1 zukosowac, a po spawaniu oszlifowac oraz zakonserwowac farbg antykorozyjna.

4. Sposob ukosowania i spawania ustali¢ na podstawie dokumentacji.

5. Pokazany na rysunku (Szczegdét ,,.B”) otwodr ¢25 nalezy wytrasowac, wypali€ 1 oszlifowa¢ oraz

po montazu nowej stepki zakonserwowac farba antykorozyjna.

Zalozenia do wykonania nowego usztywnienia zbiornika dennego ze specyfikacji armatorskiej:
1. Usztywnienie nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkiem Nr. B178-11/108-7—4, z blachy okretowej

gat. A, zachowujac nastgpujace tolerancje wymiarowe:
—  wymiary o wielkosci do 200 mm z doktadnoscia =2 mm
—  wymiary o wielkosci powyzej 200 mm z doktadnoscig +£3 mm
—  kat 90° w narozach usztywnienia z doktadno$cig +2°
2. Wykonanego usztywnienia nie konserwowac, lecz oszlifowaé wszystkie palone krawedzie.
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Rysunki stepki przeciwprzechylowej B 178 — PB

(LB symetrycznie)
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USZTYWNIENIE ZBIORNIKA DENNEGO JEDNOSTKI B 178 MIEDZY WREGAMI Nr. 95+115
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Uwaga: Ostre krawedzie po wypaleniu usztywnienia oszlifowaé

Numer rysunku:

B178-11/108-7-4 Materiat: blacha okretowa, gat. A.
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WYKAZ DOSTEPNYCH NARZEDZI, MASZYN, URZADZEN I SPRZETU

Narzedzia i sprzet: mlot, tom montazowy, szczotka druciana, mtotek spawalniczy, rysik traserski,
punktak, mtotek traserski, sznurek traserski, kreda, katownik stalowy ptlaski, tasma miernicza, przymiar
metrowy, suwmiarka, szczelinomierz, cyrkiel, katomierz, poziomnica, kliny montazowe, klamry
montazowe.

Maszyny i urzadzenia: cigg obrobki wstepnej blach i profili, spawarka elektryczna, automat do cigcia
1 ukosowania blach oraz profili, automat do spawania blach, pétautomat do spawania w CO,, palnik
tlenowo-acetylenowy, szlifierka pneumatyczna, urzadzenie do ztobienia elektropowietrznego, urzadzenie
do czyszczenia powierzchni metoda strumieniowo-$cierng przez piaskowanie i Srutowanie, aparat do
malowania natryskowego metoda hydrodynamiczng, zestaw do kontroli polaczen spawanych, urzadzenie
do pomiaru grubosci powtok malarskich.

Urzadzenia transportowe: zuraw, wciggi tancuchowe, suwnica, platforma samojezdna, uchwyty
transportowe, zawiesia stalowe, szakle, linka sterujaca.

Pozostaly sprzet: rusztowania, wyposazenie przeciwpozarowe, oznakowanie ewakuacyjne, instalacja
oswietleniowa 1 wentylacyjna.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— wykaz operacji zwigzanych z pracami przygotowawczymi na statku i demontazem starej

stepki przeciwprzechylowe;,
— wykaz operacji zwigzanych z montazem i kontrolg nowej stepki przeciwprzechytowej,
— wykaz narzgdzi i1 sprzetu, maszyn i urzadzen potrzebnych do wymiany stepki
przeciwprzechytowej,
— nowe usztywnienie
oraz

przebieg wykonania usztywnienia.

Strona 5z 7

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



KARTA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

1. Wykaz operacji zwigzanych z pracami przygotowawczymi na statku i demontazem starej stepki
przeciwprzechytowej:

2. Wykaz operacji zwigzanych z montazem i kontrolg nowej stepki przeciwprzechytowej:
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3. Wykaz narzedzi i sprzetu, maszyn i urzadzen potrzebnych do wymiany stepki przeciwprzechytowej:

3.1. Narzedzia i sprzet:

3.2. Maszyny i urzadzenia:

3.3. Urzadzenia transportowe:

3.4. Pozostaty sprzet:
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