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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Montaz i remont kadluba okretu

Oznaczenie arkusza: M.23-01-17.06
Oznaczenie kwalifikacji: M.23
Numer zadania: 01

Rok 2017
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Zapasy na elementach sekcji B1

Uw

aga: po zgloszeniu przez zdajgcego, nalezy ocenic czy:

1

material jest zgodny ze specyfikacja materialowa

2

wielko$¢ zapasu na poszyciu sekcji Bl jest odcigta zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna

zapas na usztywnieniach wzdtuznych jest odciety zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna

ukosowanie krawedzi usztywnien wzdtuznych i blachy poszycia do spawania jest zgodne ze standardem dla danej grubosci blachy

5

krawedzie przeznaczone do spawania sg oszlifowane i oczyszczone zgodnie ze standardami

6

odstep wregowy migdzy wregiem 21 a 22 jest zgodny z dokumentacja konstrukcyjna

Rezultat 2. Styk sekceji B1-B2

Uw

aga: po wykonaniu styku, nalezy ocenic czy:

1

sekcja B1 1 B2 jest ustawiona zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna

2

klamry montazowe sa dobrane do styku zgodnie z technologia stykowania sekcji

klamry sg dociagnigte do poszycia i sczepione spoing sczepna

spoiny sczepne na usztywnieniach wzdtuznych wykonane sg zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna

technologiczng

spoiny sczepne wykonane na krawedziach blach poszyciowych lub klamry montazowe sa zatozone zgodnie z dokumentacjg

spoiny sczepne sg oszlifowane

styk do spawania jest przygotowany zgodnie z dokumentacja konstrukcyjng i technologiczna
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Rezultat 3. Karta technologiczna

Zawiera wykaz czynnosci i prac zwigzanych z przygotowaniem i wykonaniem styku (dopuszcza sig stosowanie innych pojec¢ dotyczgcych nazw czynnosci i prac):

1 |ustawienie sekcji B1 przy sekcji B2

2 |wykonanie pomiaréw i obliczen zapasu do wytrasowania

3 |trasowanie zapasu na sekcji B1

4 |odcinanie zapasu na elementach sekcji B1

5 |przygotowanie krawedzi elementow sekcji B1 do spawania

6 |dociagnigcie sekcji B1 do sekcji B2

7 |kontrola odstepu wregowego

8 |klamrowanie lub sczepianie styku

Przebieg 1. Przygotowanie sekcji B1 do wykonania montazu styku

Zdajgcy:

1 |sprawdzit waznos¢ przegladow technicznych urzadzen i narzedzi pomiarowych

2 |ustawil sekcje B1 do trasowania zapasu

3 |odmierzyt odleglos$¢ migdzy wregami

4 |okreslit zapas konieczny do wytrasowania na sekcji B1

5 |wytrasowat zapas na poszyciu sekcji B1

6 |wytrasowatl zapas na usztywnieniach wzdtuznych sekcji B1
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Przebieg 2. Montaz styku sekcji B1-B2

Zdajgcy:

1

przygotowat i sprawdzit dziatanie urzadzen i narzg¢dzi do cigcia gazowego: palnik, weze, reduktory

2

sprawdzil zamocowanie tarczy szlifierskiej szlifierki

zastosowal palnik acetylenowo-tlenowy do odcigcia zapasu

zukosowat krawedzie blach poszycia i usztywnien wzdtuznych przeznaczonych do spawania

oszlifowat krawedzie blach poszycia i usztywnien wzdhuznych przeznaczonych do spawania

podczas szlifowania stosowat $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice i okulary typu gogle, maska przeciwpylowa, ochronniki

stuchu

podczas cigcia gazowego stosowal srodki ochrony indywidualnej: kask, rgkawice i okulary ochronne, ochronniki stuchu, maska

przeciwpytowa

umiescit odpady w koszu i uporzadkowal stanowisko

EgZaminator ... ..o

imig i nazwisko
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