
* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo  

EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 
Rok 2014 
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Numer PESEL zdaj cego* Numer 
stanowiska 

Kod egzaminatora       

Zmiana  

Data egzaminu         

Dzie  Miesi c Rok 

Nazwa kwalifikacji: Naprawa uszkodzonych nadwozi pojazdów samochodowych 
Oznaczenie arkusza: M.24-01-14.05 
Oznaczenie kwalifikacji: M.24 
Numer zadania: 01 

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 

Wype nia egzaminator 
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 Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny 

Egzaminator wpisuje T, 
je eli zdaj cy spe ni  

kryterium albo N, je eli 
nie spe ni  

Rezultat 1. Naprawione wgniecenie poszycia drzwi 

1 Wyprostowane wgniecenie poszycia drzwi       

2 Blacha w naprawianym miejscu nie jest zbyt rozci gni ta – po ba kowaniu nie ma przebarwie  na wewn trznej stronie poszycia 
drzwi       

3 P aska powierzchnia – odchy ka od p aszczyzny poszycia drzwi nie przekracza „-1,5 mm” (1,5 mm wkl s o ci) – brak wybrzuszenia 
i odchy ek wi kszych ni  1,5 mm       

Rezultat 2. Naprawione zagi cie kraw dzi dolnej drzwi  

1 Wyprostowane zagi cie kraw dzi dolnej drzwi       

2 Nieuszkodzone s siaduj ce elementy nadwozia po wyprostowaniu kraw dzi  dolnej drzwi       

3 Uzupe niona warstwa uszczelniaj ca zagi tej kraw dzi dolnej drzwi       

Rezultat 3. Wymieniona klamka zewn trzna drzwi  

1 Wymieniona klamka zewn trzna drzwi przylega do powierzchni poszycia drzwi       

2 Klamka nie przemieszcza si  podczas poci gania za ni        

3 Klamka dzia a bez zastrze e        

Rezultat 4. Zabezpieczone naprawiane miejsca farb  antykorozyjn   

1 Powierzchnia naprawianych miejsc, z których zosta a usuni ta warstwa lakieru, zabezpieczona farb  antykorozyjn        
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Przebieg 1. Przebieg wykonywania naprawy uszkodze  drzwi  

1 Sprawdzi  dzia anie zgrzewarki przed przyst pieniem do prac na próbnym kawa ku blachy oraz umocowa  przewód masowy 
zgrzewarki (tak, e zacisk nie porusza si  oraz miejsce mocowania jest blisko miejsca naprawy)       

2 Wykona  zabiegi cieplne (ba kowanie) w celu obkurczenia blachy w miejscu naprawy       

3 Wyprostowa  zagi cie dolnej kraw dzi drzwi, u ywaj c r cznych narz dzi blacharskich       

4 Sprawdzi , przy pomocy linia u kraw dziowego, czy kraw d  jest poprawnie wyprostowana       

5 Sprawdzi  pistolet do wyciskania uszczelniacza wykonuj c prób  szeroko ci „ ciegu” na kawa ku tektury lub próbnej blachy       

6 Podczas szlifowania u ywa  okularów ochronnych i maseczki przeciwpy owej       

7 Podczas zgrzewania podk adek, wkr tów i  gwo dzi u ywa  okularów ochronnych       

8 Podczas  „ba kowania” mia  za o one r kawice ochronne       

9 Podczas wykonywania zadania zachowywa  porz dek na stanowisku pracy       

10 Po zako czeniu zadania uporz dkowa  stanowisko pracy, oczy ci  narz dzia i od o y  je na miejsce pobrania, a odpady  
posegregowa  i umie ci  w odpowiednich pojemnikach       

Egzaminator  ..........................................................................................................................    .......................................................................... 
imi  i nazwisko data i czytelny podpis 
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