Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2019 CENTRALNA

chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw, wyrobow oraz pokry¢ z blachy
Oznaczenie kwalifikacji: M.25
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

) i Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.25-01-19.06
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

(8]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z tre$cig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj szufelke z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,5 mm, zgodnie z rysunkami oraz
specyfikacja techniczng wykonania i odbioru rob6t blacharskich.

Uwaga! Po wytrasowaniu elementow szufelki zglos przewodniczgcemu ZN, przez podniesienie reki,
gotowos¢ do oceny. Do dalszych prac bedziesz mogt przystgpic¢ po uzyskaniu zgody.

Cze$¢ chwytowa szufelki przymocuj do czeSci roboczej za pomoca czterech nitow ¢3,2x6 mm.
Po zmontowaniu szufelki wykonaj pomiary kontrolne i ocen poprawno$¢ wymiarow, wyniki zapisz
w tabeli 1.

Zadanie wykonaj na stanowisku wyposazonym w niezb¢dne materiaty, narzedzia i sprzet, przestrzegajac
zasad organizacji, bezpieczenstwa 1 higieny pracy, przeciwpozarowych oraz ochrony $rodowiska.

Po wykonaniu zadania oczy$¢ uzywane narzedzia i sprzet oraz uporzadkuj stanowisko.

Nrrys. Nazwa czesci:
1 Rysunek pogladowy szufelki
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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét blacharskich

(fragment)
Wymagania dotyczace wykonania robot
1. Dopuszczalne odchytki wymiarowe.
Lp. Sprawdzany wymiar DOpllS.ZCZalI.le
odchylki wymiaru
1. Dhugo$¢ podstawy cze$ci roboczej +2,0 mm
2 Szeroko$¢ podstawy czesci roboczej +2,0 mm
3 Zagigcia przy gornych krawedziach cze¢sci roboczej +1,0 mm
4. Szerokos¢ czgéci chwytowej +1,0 mm
5 Dlugos$¢ boku czgséci chwytowej +1,5 mm
6 Odlegtos¢ nitow od krawedzi podstawy +1,0 mm
7 Odlegto$¢ migdzy nitami +1,0 mm

2. Ostre krawedzie nalezy stepic.

3. Na krawedziach zagigcia czg$ci roboczej i cze$ci chwytowej nie moze by¢ uszkodzen i zarysowan
powodujacych uszkodzenie antykorozyjnej warstwy cynku.

4. Na powierzchni blachy w gotowym wyrobie (szufelce) nie moze by¢ pofalowan, wybrzuszen
1 wgniecen.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ bedg 3 rezultaty:
— wytrasowane elementy szufelki,
— szufelka z blachy stalowej,
— wyniki kontroli wykonania szufelki — tabela 1.
oraz
przebieg czynnosci zwigzanych z wykonaniem trasowania, ci¢cia, zaginania i montazu elementow

szufelki.
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Tabela 1. Wyniki kontroli wykonania szufelki

Wymiar Do(?&lcs;cz?ilne Nazwa Wynik o ?:en:la , .
Lp. Sprawdzany wymiar nominalny Y przyrzadu pomiaru poprawnosci
mm wymiaru T mm wykonania
mm (TAK/NIE*)
1 2 3 4 5 6 7
o g . przymiar
1. | Dlugos¢ czesci roboczej 200 +2.0 kreskowy
. - . przymiar
2. | Szeroko$¢ czgsci roboczej 160 +2.0 kreskowy
Wysokosé | lewego +1,0 -
3. | boku czesci 40 suwmiarka
: uniwersalna
roboczej prawego +1,0
Dhugos¢ lewego 100 +1,5 -
4. | boku czgsci Suwmiarka
. uniwersalna
chwytowej | prawego 100 +1,5
Szerokos¢ czesci suwmiarka
> chwytowej 30 +1,0 uniwersalna
*) Wpisac¢ wiasciwe
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