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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACIJEW ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2014
EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2013

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa pomocy wzr okowych
Oznaczenie arkusza: M .30-01-14.08

Oznaczenie kwalifikacji: M .30

Numer zadania: 01

Wype/nia egzaminator

Kod egzaminatora Numer PESEL zdajacego*

Numer
stanowiska

Data egzaminu

Dziern Miesigc Rok

Zmiana

* w przypadku braku numeru PESEL — seriai numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajqcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Karta obliczen

Zapisane co najmniej 4 z wymienionych wymiaréw oprawy: szerokos$¢ tarczy 44 mm, wysokos¢ tarczy 24 mm, odlegtos¢ migdzy
tarczami oprawy 24 mm, odlegto$¢ migedzy srodkami geometrycznymi tarcz 68 mm, najwigkszy wymiar tarczy oprawy 44 mm

2 | Zapisana obliczona decentracja pozioma dla oka prawego, Xp: -2 mm w stron¢ nosa

3 | Zapisana obliczona decentracja pozioma dla oka lewego, x;: +2 mm w strong skroni

4 | Zapisana obliczona decentracja pionowa dla oka prawego i lewego, y, = yr.: +2 mm do gory

5 |Zapisana obliczona $rednica minimalna soczewki dla 1 oka: ¢,;OP = 50 mm lub ¢,,;,OL = 50 mm
6 |Zapisana transpozycja zapisu sferocylindrycznego, OP: sph -1,00 cyl +2,00 axe 90°

7 | Zapisana transpozycja zapisu sferocylindrycznego, OL: sph - 0,50 cyl +1,50 axe 90°

8 |Zapisana nazwa korygowanej wady wzroku, OP i OL: astygmatyzm mieszany lub prosty

9 |Zapisane parametry dobranej soczewki, OP: sph -1,00 cyl +2,00 o $rednicy 60 mm

10 | Zapisane parametry dobranej soczewki, OL: sph -0,50 cyl +1,50 o $rednicy 60 mm

Rezultat 2. Wykonane okulary korekcyjne

1

Zgodnos¢ z recepta: moc soczewki o$ cylindra, OP: sph +1,00 cyl -2,00 o$ 0°

Zgodnos¢ z recepta: moc soczewki o$ cylindra, OL: sph +1,00 cyl -1,50 o$ 0°

Potozenie §rodka optycznego: PDop = 32 mm

Potozenie $rodka optycznego: PDoL = 36 mm

DN W N

Wysokos¢ montazu §rodkéw optycznych: OP i OL = 14 mm od dolnego obrysu oprawy
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Rezultat 3. Obrobione soczewki okularowe w oprawie okularowej

1 |Soczewki stabilnie osadzone w oprawie okularowej

Powierzchnie soczewek sa gladkie, bez rys lub wykruszen

Kat zatamania krawedzi jest rownomierny na obwodzie soczewek

Oprawa bez znieksztalcen i sladow przegrzan

[V, I I S VS I B S

Zamki otwieraja i zamykaja si¢ bez zacigc

6 | Okulary po wykonaniu sa czyste, bez smug na soczewkach

Przebieg 1. Przebieg wykonywania okular6w korekcyjnych

1 |Zdajacy kalibrowat dioptromierz przed przystapieniem do pomiaru mocy soczewek

Zdajacy obstugiwat automat do obrobki obrzezy soczewek okularowych w sposéb bezpieczny — zamknigta ostona automatu lub

2 stosowal okulary ochronne

3 | Zdajacy podczas recznego szlifowania soczewek okularowych korzystat z okularéw ochronnych

Zdajacy stosowal wlasciwe narzedzia do wykonywanych czynnos$ci: montazu, modelowania i regulacji okularow/pomocy
wzrokowej

5 | Zdajacy po wykonaniu i wymodelowaniu okularow korekcyjnych uporzadkowat stanowisko
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imie i nazwisko data i czytelny podpis
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