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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2015
KRYTERIA OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa pomocy wzrokowych

Oznaczenie arkusza: M.30-01-15.08
Oznaczenie kwalifikacji: M.30
Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien

Miesigc

Rok

Godzina rozpoczgcia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria 1 numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢




Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Karta pomiar6w i obliczen

zapisanie co najmniej 3 z wymienionych wymiaréw oprawy: szeroko$¢ tarczy = 53 mm, mostek = 17 mm, dlugo$¢ zausznika = 140 mm,

! wysokos¢ tarczy = 29 mm

2 |obliczona decentracja pozioma oka prawego 4 mm do nosa lub -4 mm

3 |obliczona decentracja pozioma oka lewego 2 mm do nosa lub -2 mm

4 |obliczona decentracja pionowa oka prawego 0 mm lub lewego 0 mm

5 |obliczony najwigkszy wymiar oprawy 60,51 mm

obliczona Srednica minimalna soczewki dla oka prawego metoda skrzynki 71 +£1 mm lub metoda doktadng z zastosowaniem rownania
Pitagorasa 70 +1 mm

obliczona $rednica minimalna soczewki dla oka lewego metoda skrzynki 67 =1 mm Iub metoda doktadng z zastosowaniem réwnania
Pitagorasa 66 +1 mm

8 [podana tolerancja wykonania osi dla oka prawego DAX op = 2°

9 |podana tolerancja wykonania osi dla oka lewego DAX o = 6°
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10 |przeliczony zapis recepty na zapis z cylindrem dodatnim: dla OP -1,00 sf +3,50 cyl 170° o$ Iub dla OL -1,50 sf +0,75 cyl 180° os
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Rezultat 2: Wykonana pomoc wzrokowa

1

soczewka prawa po zamontowaniu jest zdecentrowana o 4 mm £0,5 mm w kierunku nosa

2

soczewka lewa po zamontowaniu jest zdecentrowana o 2 mm 0,5 mm w kierunku nosa

powierzchnia soczewek jest gtadka przejrzysta i jednorodna

faseta jest stozkowa (trojkatna) i nie zawiera uszczerbien

soczewki sg osadzone stabilnie w oprawie i nie obserwuje si¢ luk pomig¢dzy soczewka a oprawa

6

zauszniki sa prawidtowo wymodelowane

7

osie soczewek po zmontowaniu zgodne sg z recepta

Przebieg 1: Wykonywanie pomocy wzrokowej

Zdajgcy:

1

sprawdzil przed rozpoczgciem pracy stan dostarczonych opraw okularowych i soczewek pod katem braku uszkodzen fabrycznych przy
pomocy oka nieuzbrojonego oraz prawidtowosci mocy soczewek przy uzyciu dioptromierza

stosowat przyrzady i urzadzenia w kolejnosci: dioptromierz, centroskop, automat szlifierski

stosowal okulary ochronne podczas recznego szlifowania soczewek

zatamat krawedzie soczewki przed probnym osadzeniem ich w oprawie

stosowat cegi z wktadkami z gumy do ustawienia osi soczewek w okularach, jesli potozenia osi wymagaly poprawy
Uwaga: nalezy zaliczy¢ w przypadku braku koniecznosci dokonania korekty osi

wymodelowal okulary z zastosowaniem fena

uporzadkowat stanowisko po zakonczonej pracy
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Przebieg 2: Kontrola jakos$ci wykonanej pomocy wzrokowej

Zdajgcy po wykonaniu pomocy wzrokowej sprawdzit:

1

ustawienie osi zamontowanych szkiet na dioptromierzu

2

rownoleglos¢ zausznikéw po wykonaniu modelowania oprawy

czy nie ma odbarwien i zadrapan na powierzchni oprawy

naprezenia soczewek w wykonanej pomocy wzrokowej

czy nie ma rys i uszkodzen na powierzchni szkta

dopasowanie soczewek do oprawy

Egzaminator

imig i nazwisko
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