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EGZAMINACYJNA

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2022
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa pomocy wzrokowych
Oznaczenie arkusza: M.30-01-22.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: M.30
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Godzina rozpoczecia egzaminu

PODSTAWA PROGRAMOWA
2012
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Dzi

en

Miesigc

Rok

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wyniki pomiaréw oprawy - karta pomiaréw

W karcie zapisane wyniki pomiarow:

1

szeroko$¢ tarczy: 54 mm

wysokos¢ tarczy: 32+1 mm

odlegtos¢ minimalna miedzy soczewkami: 18 mm

odlegtos¢ pomiedzy Srodkami geometrycznymi tarcz: 72 mm

2
3
4
5

najwiekszy zmierzony wymiar tarczy oprawy: 56x1 mm

Rezultat 2: Transpozycja - karta obliczen

W karcie zapisano:

1

okreslenie korygowanej wady wzroku: astygmatyzm mieszany lub astygmatyzm zgodny z regutg

zapis dwucylindryczny OP: -0,50/090 +1,00/180

zapis dwucylindryczny OL: -1,50/090 +0,50/180

réwnowazny zapis sferocylindryczny cylindrem dodatnim OP: -0,50/+1,50 x 180

2
3
4
5

rébwnowazny zapis sferocylindryczny cylindrem dodatnim OL: —1,50/+2,00 x 180
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Wyniki obliczen parametrow soczewek - karta obliczen

W karcie zapisano:

1 |decentracja pozioma OP xp: 2 mm do nosa

decentracja pozioma OL xI: 1 mm do nosa

decentracja pionowa OP yp: 1£0,5 mm w dét

decentracja pionowa OL yl: 1£0,5 mm w dot

decentracja wypadkowa OP: 2,5+0,5 mm

decentracja wypadkowa OL: 1,520,5 mm

Srednica minimalna soczewki prawej: 632 mm

Srednica minimalna soczewki lewej: 612 mm

O[O N[O | M| O|DN

prawa soczewka do realizacji zamowienia o $rednicy 65 mm

—_
o

lewa soczewka do realizacji zamowienia o srednicy 65 mm
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Numer
stanowiska

Rezultat 4: Okulary korekcyjne

Ocenic¢ po wykonaniu zadania, czy:

1 |moce obu soczewek w przekrojach zgodnie z recepta

2 |osie obu cylindréw zgodnie z receptg (x2°)

3 |potozenie srodka optycznego soczewki prawej zgodne z PD OP (1 mm)
4 |potozenie srodka optycznego soczewki lewej zgodne z PD OL (£1 mm)
5 |wysokos¢ montazu obu soczewek zgodna z receptg (x1 mm)

6 |soczewki dopasowane do oprawy bez przeswitow

7 |oprawa nie jest znieksztatacona

8 |obrzeza soczewek sg bez zarysowan

9 |zauszniki sg réwnolegte

10 |okulary sg czyste
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stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie okularéw korekcyjnych

Zdajgcy:

1 |sprawdzit stan i wymiary oprawy

stosowatl urzgdzenia wg kolejnosci: dioptromierz, centroskop, automat, szlifierka reczna

zatamat krawedzie soczewek przed prébnym osadzeniem w oprawie

podczas recznego szlifowania soczewek okularowych korzystat z okularéw ochronnych

sprawdzit wykonane okulary korekcyjne na zgodnos$¢ z receptg

wymodelowat okulary z uzyciem narzedzi

N[Ol b~ WOW|DN

uporzadkowat stanowisko
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imig i nazwisko data i czytelny podpis
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