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Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
RA Rezultat 1: Karty oceny uszkodzen dzwigaréw topaty nr WK 5084951 i nr WK 5084952
Whpisany tekst odpowiednio dla topat nr WK 5084951 i nr WK 5084952 - dopuszcza sie inne
sformuowania merytorycznie poprawne
R.1.1 Uszkodzona czes¢ — topata wirnika nosnego nr WK 5084951 lub topata nr WK 5084951
R12 Rodzaj uszkodzenia — Zarysowanie dzwigara; Wymiary uszkodzenia: dtugos¢ 10 mm, szerokos¢ 0,2
T mm, gtebokos$é 0,1 mm
R.1.3 Whiosek: przekreslony wyraz przekraeza; Ocena mozliwosci wykonania naprawy: naprawa mozliwa
R14 Uzasadnienie: Wymiary rysy nie przekraczajg wymiarow podanych w Instrukcji obstugi i napraw
o topat metalowych nr SM-13/1 z dnia 02.02,2002 zmiana 1 (lub techniczne podobnie)
R15 Obliczenia do zeszlifowania rysy: dtugos¢ - 30-40mm; szeroko$¢ — 16-20 mm; gtebokosé: 0,11-0,12
o (maks.) mm
R.1.6 Uszkodzona czes¢ — topata wirnika nosnego nr WK 5084952 lub topata nr WK 5084952
R17 Rodzaj uszkodzenia — Zarysowanie dzwigara;Wymiary uszkodzenia: dtugo$¢ 12 mm, szerokos¢ 0,3
T mm, gtebokos$é 0,2 mm
RA18 Whniosek: przekreslony wyraz nie-przekracza; Ocena mozliwosci wykonania naprawy: brak
o mozliwosci naprawy
R19 Uzasadnienie: Gtebokos¢ rysy przekracza wymiar podany winstrukcji obstugi i napraw topat
T metalowych nr SM-13/1 z dnia 02.02,2002 zmiana 1
R.1.10 ]Obliczenia do zeszlifowania rysy: "-" lub brak wymiaréw
R.2 Rezultat 2: Karty ocen uszkodzen sekcji topaty nr WK 5084951 i nr WK 5084953
Whpisany tekst odpowiednio dla topat nr WK 5084951 i nr WK 5084953 - dopuszcza sie inne
sformuowania merytorycznie poprawne
R.2.1 Uszkodzona czesc¢ - topata wirnika nosnego nr WK 5084951
R.2.2 Rodzaj uszkodzenia — Przebicie sekcji; Wymiary uszkodzenia: dtugos¢ 10 mm, szerokos¢ 9 mm
R.2.3 Whniosek: przekreslony wyraz przekracza; Ocena mozliwosci wykonania naprawy: naprawa mozliwa
R2.4 Uzasadnienie: Wymiary przebicia sekcji nie przekraczajg wymiaréw podanych w Instrukcji obstugi i
o napraw topat metalowych nr SM-13/1 z dnia 02.02,2002 zmiana 1(lub techniczne podobnie)
R.2.5 Obliczenia wymiaru tatki: Koto o $rednicy 25 mm
R.2.6 Uszkodzona czesc¢ - topata wirnika nosnego nr WK 5084953
R.2.7 Rodzaj uszkodzenia — Przebicie sekcji; Wymiary uszkodzenia: dtugos¢ 23 mm, szerokos¢ 25 mm
R28 Whniosek: przekreslony wyraz nieprzekracza; Ocena mozliwosci wykonania naprawy: brak
o mozliwo$ci naprawy
R29 Uzasadnienie: Uszkodzenie przekracza wymiar podany w Instrukcji obstugi i napraw topat
o metalowych nr SM-13/1 z dnia 02.02,2002 zmiana 1
R.2.10 ]Obliczenia wymiaru fatki: "-" lub brak wymiaru
R.3 Rezultat 3: Opis czynnosci naprawczych w Karcie Zadaniowej naprawy dzwigara topaty
Wopisany tekst - dopuszcza sie inne sformuowania merytorycznie poprawne
R.3.1 W tytule Karty wpisany jest nr topaty WK 5084951 zgodnie z wnioskiem - (R.1.3)
R3.2 Zmy¢ powtoke lakierowg zmywaczem SD lub rozciehczalnikiem R-5 i usungé zmiekczong powtoke
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R.3.3 Oczyszczone miejsce wytrze¢ czystymi szmatami, zmoczonymi w benzynie ekstrakcyjnej
R.3.4 Ryse usung¢ skrobakiem, pilnikiem jedwabnikiem lub ptétnem Sciernym nr 220
R35 Polerowac¢ pastg GOI, az zaczyszczenie bedzie miato wymiary: gtebokos¢ 0,11 - 0,12 mm, dtugosc¢ o
- 20 — 252 mm oraz szerokos¢ 8 — 10+2 mm
R36 Po zaczyszczeniu skaleczen zmierzyé przyrzagdem czujnikowym gtebokos¢ powstatego wgtebienia.
o Gltebokosé nie wieksza niz 0,12 mm
R37 ?Sdt’ruécié szmatkg zmoczong w benzynie ekstrakcyjnej zaczyszczone powierzchnie i suszy¢ przez
minut
Nanie$¢ za pomocg rozpylacza lub pedzla na zaczyszczone powierzchnie grunt Wt-02, a nastepnie
R.3.8
grunt AG-3A
R.3.9 Nanies¢ dwie warstwy emalii ChW-16 odpowiedniego koloru
R.3.10 Poprawnie oznaczone sekcje z Karty Technologicznej Nr 13, w wierszach - do kazdej czynnosci
o przypisana jest data egzaminu i podpis J. Kowalski
R4 Rezultat 4: Opis czynnosci naprawczych w Karcie Zadaniowej naprawy przebicia sekcji
) lopaty
Whpisany tekst - dopuszcza sie inne sformuowania merytorycznie poprawne
Zmy¢ powtoke lakierowg czystym tamponem z flaneli zmoczonym w zmywaczu SD lub
R.4.1 o . T . .
rozcienczalniku R-5 w promieniu 30 mm od krawedzi uszkodzenia
Obcig¢ nozycami i zaokragli¢ pilnikiem porwane i ostre krawedzie pokrycia, a na kohcach peknie¢
R.4.2 nawierci¢ otwory wierttem @ 1,5 - 2 mm, zwracajac uwage, aby nie uszkodzi¢ dzwigara, zeberek i
tylnej podtuznicy
R.4.3 Wycig¢ okragta fatke z blachy D16AM o grubosci 0,4 - 0,5 mm o srednicy 25+2 mm
Pokrycie sekcji w miejscu klejenia fatki i tatke odttusci¢ tamponem z flaneli zmoczonym w benzynie
R.4.4 ekstrakcyjnej oraz suszy¢ przez 5 min, a nastepnie przetrze¢ dwukrotnie tamponem z flaneli
zmoczonym w acetonie, suszgc po kazdym przetarciu po 5 min
Przygotowac¢ klej K-153: w suchym czystym naczyniu w temperaturze 18 - 20°C, wymieszac
dokfadnie 48,4 czesci wagowe sktadnika K-153 Zz 45,8 czesciami wagowymi cementu portlandzkiego
R.4.5 ,450" w ciggu 5 - 7 min. Dodac 5,8 czesci wagowych utwardzacza i ponownie wymieszac¢ w ciggu 10
min. Zdolnos¢ klejenia kleju K-153 w temperaturze do +25°C wynosi 30 - 40 minut od chwili
zmieszania
RA46 Nanie$¢ pedzlem klej K-153 na tatke i krawedzie pokrycia, a nastepnie przycisng¢ lekko reke tatke
U do pokrycia sekcji oraz usung¢ wycisniety klej K-153 z powierzchni poza tatke
RA4.7 Natozy¢ na fatke kawatek papieru, a nastepnie warstwe gumy gabczastej o grubosci 10 mm i ciezar
T w celu wywarcia nacisku; 0,5 - 1,0 kG/cm2 /4,9 - 9,8 N/cm2/ sklejanej powierzchni
Trzymac¢ pod tym obcigzeniem przez 24 godziny w temperaturze 18 - 25°C lub 12 godzin w
R.4.8 0
temperaturze 40 - 50°C
Zdjac¢ ciezar i gume, oczyscic przyklejony papier oraz wyptywy kleju K-153 ptétnem Sciernym nr 200 -
R.4.9 300 lub skrobakiem. Pokry¢ za pomoca rozpylacza lub pedzla remontowane miejsce gruntem AG-
3A, wysuszy¢ w ciggu 3 godzin i pokry¢é dwoma warstwami emalii ChW-16 odpowiedniego koloru
W tytule Karty wpisany jest nr topaty WK 5084951 zgodnie z wnioskiem - (R.2.3) poprawnie sg
R.4.10 Joznaczone sekcje z Karty Technologicznej Nr 13, w wierszach - do kazdej czynno$ci przypisana jest
data egzaminu i podpis J. Kowalski
R5 Rezultat 5: Wykaz narzedzi i pomocy technologicznych, niezbednych do wykonania prac
) naprawczych
Whpisany tekst - dopuszcza sie inne sformuowania merytorycznie poprawne
R.5.1 drewniana szpachla lub szczecinowy pedzel
R.5.2 skrobak, pilnik jedwabnik, ptétno scierne nr 220
R.5.3 nozyce
R.5.4 wiertarka wiertto ® 1,5 - 2 mm
R.5.5 szmaty
R.5.6 przyrzad czujnikowy
R.5.7 okulary ochronne, maska przeciwpytowa, rekawice gumowe
R.5.8 waga laboratoryjna
R.5.9 warstwa gumy ggbczastej o grubosci 10 mm, ciezar
R.5.10 Jczyste naczynie






