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_ _ Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

Numer PESEL zdajgcego*

M.31-01-24.06-SG
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2024

CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA PROGRAMOWA
2012

Instrukcja dla zdajgcego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,
— numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 18 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

4. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

5. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

6. Wpykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

7. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

8. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie egzaminacyjne

Podczas obstugi metalowych topat smigtowca SP-ABC, zgodnie z Instrukcjg obstugi i napraw fopat
metalowych nr SM-13/1 z dnia 02.02.1999 zmiana 1, Sekcja |, stwierdzono uszkodzenia fopat wirnika
nos$nego.

topata nr WK 5084951 — zarysowanie dzwigara topaty w strefie W (Rys.1), oraz przebicie jednej z sekcji
topaty.

topata nr WK 5084952 — zarysowanie dzwigara topaty w strefie A (Rys.1).

topata nr WK 5084953 — przebicie jednej z sekcji fopaty.

Miejsca uszkodzen topat przedstawiono na rysunkach nr 1, nr 2 i nr 3.

Ksztalt i wymiary przebicia poszczegolnych sekcji topat, przedstawiono na rysunkach nr 4 i nr 5.

topaty przekazano do naprawy.

W wyniku przeprowadzonych pomiaréw otrzymano wymiary uszkodzen:

— dlatopaty nr WK 5084951: dtugosc rysy - 10 mm, szerokosc rysy - 0,2 mm, gtebokos¢ rysy - 0,1 mm,

— dlatopaty nr WK 5084952: dtugos¢ rysy - 12 mm, szerokosc rysy - 0,3 mm, gtebokos¢ rysy - 0,2 mm.
Wymiary przebicia poszczegoélnych sekcji odczytaj z rysunkow.

Na podstawie Karty Technologicznej nr 13 - wyciag z Instrukcji obstugi i napraw fopat metalowych nr SM-
13/1 z dnia 02.02.2002 zmiana 1 (Zatgcznik 1), ocen uszkodzenia oraz mozliwosci naprawy topat, zaplanu;j
naprawe uszkodzonych elementow.

Wszystkie czynnosci zapisz w dokumentacji ptatowca, ktéra jest zamieszczona w arkuszu w czesci pt.:
,LDOKUMENTACJA PLATOWCA”

przebicie

Rys.1 Uszkodzenie (przebicie) sekcji i rysa topaty nr WK 5084951
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Rys.2 Uszkodzenie dzwigara (rysa) topaty nr WK 5084952

przebicie

Rys.3 Uszkodzenie (przebicie) sekcji topaty nr WK 5084953
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Rys.4 Uszkodzenie (przebicie) sekcji topaty nr WK 5084951
(1 dziatka przymiaru liniowego na rysunku = 1 mm w rzeczywistosci)

Rys.5 Uszkodzenie (przebicie) sekcji topaty nr WK 5084953
(1 dziatka przymiaru liniowego na rysunku = 1 mm w rzeczywistosci)

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé¢ bedzie 5 rezultatow:

karty oceny uszkodzen dzwigarow topaty NR WK 5084951 i NR WK 5084952,

karty oceny uszkodzen sekcji fopaty NR WK 5084951 i NR WK 5084953,

opis czynnosci naprawczych w Karcie Zadaniowej naprawy dzwigara fopaty,

opis czynnosci naprawczych w Karcie Zadaniowej naprawy przebicia sekcji fopaty,

wykaz narzedzi i pomocy technologicznych, niezbednych do wykonania prac naprawczych.
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DOKUMENTACJA PLATOWCA

KARTA OCENY USZKODZENIA DZWIGARA LOPATY NR WK 5084951

USZKODZONA CZESC RODZAJ USZKODZENIA

WYMIAR USZKODZENIA

Dtugos$¢ [mm] Szerokos$¢ [mm] Gtebokos¢ [mm]

Whniosek:

Maksymalny wymiar uszkodzenia nie przekracza/przekracza* wymiaréw podanych w Instrukcji
obstugi i napraw fopat metalowych nr SM-13/1 z dnia 02.02,2002 zmiana 1.

Ocena mozliwosci wykonania naprawy:

Uzasadnienie:

Obliczenia do zaszlifowania rysy

Dtugos$¢ zaczyszczenia Szeroko$¢ zaczyszczenia Gtebokos¢ zaczyszczenia

*niewtasciwe skresli¢

KARTA OCENY USZKODZENIA DZWIGARA LOPATY NR WK 5084952

USZKODZONA CZESC RODZAJ USZKODZENIA

WYMIAR USZKODZENIA

Dtugos$¢ [mm] Szerokos$¢ [mm] Gtebokos¢ [mm]

Whniosek:

Maksymalny wymiar uszkodzenia nie przekracza/przekracza* wymiaréw podanych w Instrukcji
obstugi i napraw fopat metalowych nr SM-13/1 z dnia 02.02,2002 zmiana 1.

Ocena mozliwosci wykonania naprawy:

Uzasadnienie:

Obliczenia do zaszlifowania rysy

Dtugos$¢ zaczyszczenia Szerokos$¢ zaczyszczenia Gtebokos¢ zaczyszczenia

*niewtasciwe skresli¢
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KARTA OCENY USZKODZENIA SEKCJI LtOPATY NR WK 5084951

USZKODZONA CZESC RODZAJ USZKODZENIA

WYMIAR USZKODZENIA

Dtugo$¢ [mm] Szerokos¢ [mm]

Whniosek:

Maksymalny wymiar uszkodzenia nie przekracza/przekracza* wymiaréw podanych w Instrukciji
obstugi i napraw fopat metalowych nr SM-13/1 z dnia 02.02.2002 zmiana 1

Ocena mozliwosci wykonania naprawy:

Uzasadnienie:

Obliczenia wymiaru tatki

*niewtasciwe skresli¢

KARTA OCENY USZKODZENIA SEKCJI LtOPATY NR WK 5084953

USZKODZONA CZESC RODZAJ USZKODZENIA

WYMIAR USZKODZENIA

Dtugo$¢ [mm] Szerokos¢ [mm]

Whniosek:

Maksymalny wymiar uszkodzenia nie przekracza/przekracza* wymiaréw podanych w Instrukcji
obstugi i napraw fopat metalowych nr SM-13/1 z dnia 02.02.2002 zmiana 1

Ocena mozliwosci wykonania naprawy:

Uzasadnienie:

Obliczenia wymiaru tatki

*niewtasciwe skresli¢
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KARTA ZADANIOWA

NAPRAWA DZWIGARA LOPATY NR WK (prosze wpisaé numer) ...........

Typ sprzetu lotniczego Znaki rejestracyjne
Smiglowiec SP-ABC
Sekcja Karty Data, podpis
Lp. | Technologicznej Nazwa czynnosci? wykonujacego
nr 13Y czynnos¢®
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] KARTA ZADANIOWA
NAPRAWA DZWIGARA LOPATY NR WK (prosze wpisa¢ numer) .............

D Oznaczenie Sekgcji
2 W kazdym wierszu wpisywac jedng czynno$¢
¥ Data egzaminu, podpis J. Kowalski
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NAPRAWA PRZEBICIA SEKCJI LOPATY NR WK (prosze wpisa¢ numer)

KARTA ZADANIOWA

Typ sprzetu lotniczego

Znaki rejestracyjne

Smigtowiec SP-ABC
Sekcja Karty Data, podpis
Lp. | Technologicznej Nazwa czynnosci? wykonujacego
nr 139 czynnos¢®
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KARTA ZADANIOWA

NAPRAWA PRZEBICIA SEKCJI LOPATY NR WK (prosze wpisa¢ numer) .............

1)
2)
3)

Oznaczenie Sekcji
W kazdym wierszu wpisywac jedng czynnosé
Data egzaminu, podpis J. Kowalski

Lp.

WYKAZ NARZEDZI | POMOCY TECHNOLOGICZNYCH NIEZBEDNYCH DO
WYKONANIA PRAC NAPRAWCZYCH
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Zalgcznik 1

Karta Technologiczna nr 13
WYCIAG
z Instrukcji obstugi i napraw fopat metalowych wirnika nosnego s$miglowca, nr SM-13/1 z dnia
02.02.2002 zmiana 1,

Sekcjal
Sprawdzanie topat wirnika nosnego

U w a g a. Przed sprawdzeniem stanu potgczen klejowych topat, w przypadku postoju z zamontowanymi
topatami dtuzej niz 30 dni, nalezy przeprowadzi¢ probe smigtowca w zawisie w ciggu 10 minut.

1. Ustawi¢ topate wirnika nosnego w osi prostopadtej do linii lotu $migtowca z lewej strony.

2. Podstawi¢ drabinke 50.94.320.00.00 z lewej strony $migtowca w celu otwarcia zamkéw lewej ostony
przektadni gtdwnej.

3. Otworzy¢ wkretakiem 50.91.181.00.00 zamki lewej ostony przektadni gtéwnej 50.15.600.00.10 i otworzy¢
ostone, pozostawiajgc jg odchylong na linkach.

4. Podstawi¢ drabinke 50.94.310.00.00 pod kohcowke topaty wirnika nosnego. Druga osoba powinna
podtrzymywac topate.

5. Roztgczy¢ wigzke elektryczng instalacji przeciwoblodzeniowej w gniezdzie wtykowym przy fopacie wirnika
nosnego.

6. Odbezpieczyé nakretki srub tgczacych topate z piastg wirnika nosnego.

7. Odkreci¢ kluczem 19x22 nakretki srub oraz wybi¢ stozkiem 50.91.100.02.00 Sruby z otwordéw piasty
i topaty wirnika nosnego.

8. Wykonujac niewielkie ruchy pionowe i poziome fopate wyjac¢ ja z grzebienia piasty wirnika nosnego, zdjg¢
ze Smigtowca i potozy¢ w tozach do topat 50.98.910.00.00.

9. Wykona¢ czynnosci od 1 do 8 dla drugiej i trzeciej topaty wirnika nosnego.

10. Zmy¢ brud z topat wirnika nosnego 3% wodnym roztworem obojetnego mydta potasowego oraz wytrzeé
do sucha flanela.

11. Sprawdzi¢ wzrokowo przez lupe dzwigar 1 topaty wirnika nosnego; czy nie wystepujg na nim rysy,
zadrapania podiuzne i poprzeczne, pekniecia, skaleczenia i wzery korozyjne.

12. Sprawdzi¢ wzrokowo, czy sekcje 2 (Rys. 13.1) nie majg przebi¢ powtoki.

13. Sprawdzi¢ wzrokowo, czy na krawedzi natarcia nie wystepujg wybrzuszenia gumy.

14. Sprawdzi¢ wzrokowo, czy nie ma odklejeh metalowego okucia krawedzi natarcia topaty od gumy
wychodzacych na brzeg okucia.

15. Sprawdzi¢ przez opukiwanie trzpieniem tekstolitowym o masie 10-15 g z kulistym zakonczeniem
50.91.212.03.00 lub stalowym precikiem z kulistym zakonczeniem o masie 25-30 g stan przyklejenia gumy
i naktadki grzewczej do dzwigara topaty wirnika noSnego oraz metalowego okucia na krawedzi natarcia do
gumy.

U w a g a! W celu uniknigcia uszkodzenia potgczen klejowych przy opukiwaniu powierzchni, sprawdzanie to
wykonywac przez swobodne opuszczanie trzpienia z wysokos$ci nie wigkszej niz 10—-15 mm lub delikatne
uderzenia z wysokosci nie wiekszej niz 10 mm nie dopuszczajgc do powstawania sladow na pokryciu. Na
topatach z symbolem "WG" i “WT" przyklejenia metalowego okucia do gumy pod ochronng warstwg gumy
i pod tasme klejgcg metoda opukiwania nie sprawdza sie.
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Rys. 13.1. Dopuszczalne gtebokosci rowkdw (wgtebien), po usunieciu rys na dzwigarze fopaty
1-dzwigar fopaty, 2—sekcja topaty
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Rys. 13.2. Czujnik z podstawg do pomiaru gtebokosci wgtebien na dzwigarze topaty
1-czujnik, 2—$ciggacz; 3—ndzka

@ .
ik\\

7

Rys. 13.3. Naprawa pokrycia sekcji topaty: 1—atka; 2—przebicie sekcji

16. Sprawdzi¢ przez opukiwanie stan przyklejenia pokrycia sekcji do wypetniacza ulowego (Rys. 13.4).
U w a g a! Sprawdzaniu nie podlega powierzchnia do szerokosci 30 mm od krawedzi sptywu z dotu i z géry
topaty.
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Rys. 13.5. Dopuszczalne uszkodzenia przyklejenia pokrycia sekcji do dzwigara:
1-sekcja topaty; 2—dzwigar topaty

17. Sprawdzi¢ przez opukiwanie stan przyklejenia pokrycia sekcji do dzwigara wzdtuz catej fopaty na
szerokosci 26 mm — szeroko$¢ przyklejenia pokrycia sekcji do dzwigara Rys. 13.5.

18. Sprawdzi¢ wzrokowo stan hermetyku miedzy sekcjami topaty.

19. Sprawdzi¢ wzrokowo, czy na uchu okucia nasady dzwigara topaty nie wystepujg wgniecenia, ryski
i zadrapania.

20. Stwierdzone miejsca niedoklejen nanieS¢ na karte uszkodzen klejenia w metryce topaty.

21. Wykona¢ czynnosci od 11 do 20 na pozostatych dwdch topatach.

22. Zahamowac wirnik nosny dzwignie hamulca 50.54.010.00.00 w kabinie $migtowca.

23. Uniesc topate na wysokosc piasty wirnika nosnego i wprowadzi¢ nasade topaty w grzebien piasty wirnika
nos$nego.

24. Ustawi¢ za pomocg stozka mosieznego 50.91.100.02.00 wspotosiowos¢ otworow topaty z otworami
grzebienia piasty.
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25. Wiozy¢ w otwory sruby z podktadkami, natozy¢ podktadki i zakrecic rekg nakretki.

26. Wtozy¢ wtyczke wigzki elektrycznej w gniazdo wtykowe, nakreci¢ nakretke i zabezpieczy¢ drutem KO
® 0,5 mm w kierunku przeciwnym do odkrecania.

27. Nasung¢ kotpak gumowy na ztgcze wigzki i owing¢ ni¢mi, nici pokry¢ lakierem 17A.

28. Wykonac¢ czynnosci od 23 do 27 w celu zatozenia pozostatych dwdch topat.

U w a g a! topaty nalezy zaktada¢ na poprzednie miejsca, a w przypadku zamiany nalezy sprawdzi¢
niewspoéttorowosé topat wirnika nosnego.

29. Na klucz dynamometryczny 50.91.601.00.00 natozy¢ nasadke 50.91.588.00.00 i wykonaé¢ jego
zerowanie przez pokrecenie w lewo do oporu pokrettem sprzegnietym na state z wyskalowang tarczg
a nastepnie korpusem wskaznika zgra¢ czerwong kreske na szybce z kreskg "0" na podziatce tarczy klucza.
30. Dokreci¢ kluczem dynamometrycznym 50.91.601.00.00 z nasadkg 50.91.588.00.00 szes¢ nakretek
50.21.000.47.00, sprawdzajgc w tym czasie na wskazniku klucza moment do osiggniecia wskazan 1,8 kGm
(17,65 Nm).

31. Zabezpieczy¢ nakretki 50.21.000.47.00 $rub mocowania topat wirnika nosnego drutem KO & 2,0 mm
przed odkreceniem.

32. Zamknac¢ ostone 50.15.600.00.10 przektadni gtownej i jej zamki.

33. Odstawic¢ drabinki 50.94,310.00.00 i 50.94.320.00.00 od $migtowca.

U w a g a! Jezeli temperatura powietrza jest nizsza niz 0°C, wtedy prace zwigzane ze sprawdzaniem topat
wykonywac w cieptym pomieszczeniu.

Sekcjalll

Warunki techniczne (WT)

Rysy, zadrapania, skaleczenia i wzery korozyjne dzwigara 1 (Rys. 13.1) kulowanego po usunieciu wady nie
mogg przekroczy¢ w strefie A—0,07 mm, B—0,12 mm, W-0,17 mm. Na odcinku 300 mm po obu stronach
miejsca uszkodzenia tej samej powierzchni dzwigara 1 topaty i 100 mm po obu stronach miejsca uszkodzenia
na przeciwlegtej powierzchni dzwigara nie moze by¢ sladéw usuwania uszkodzenia, powstatego wczesniej
w eksploraciji.

U w a g al W czasie zaczyszczania rysy zatozy¢ okulary ochronne, a w czasie gruntowania i malowania
dodatkowo maseczke przeciw pytowg i rekawice gumowe.

Przygotowanie gruntu Wt—02:

a) 4 czesci wagowe zywicy z pigmentem wymieszaé z 1 czescig wagowg utwardzacza (rozcienczalnik
dodawac do zywicy);

b) po uptywie 20—-30 minut rozciehczy¢ mieszanine do lepkosci roboczej dodajgc rozcienczalnik 3160.
Okres przydatnosci gotowego do uzycia gruntu wynosi 8 godzin przy temperaturze 10-25°C lub 4 godziny
przy temperaturze 25-35°C.

Zezwala sie usuwaé przebicie w pokryciu sekcji, jesli nawet wystepuje przy tym miejscowe uszkodzenie
wypetniacza ulowego, pod warunkiem, ze miejsce uszkodzenia znajduje sie nie blizej niz 20 mm od tylne;j
Scianki dzwigara 1 (Rys. 13.1) i 10 mm od Scianek zeberek i tylnej podtuznicy, wielkos¢ przebicia nie
przekracza 20x20 mm, a liczba remontowanych miejsc na kazdej sekcji jest nie wieksza niz 4 na sekcjach
1-10 i nie wieksza niz 2 na pozostatych sekcjach.

Odlegtos¢ miedzy krawedziami poszczegdlnych przebic, potozonych z jednej strony, nie moze by¢ mniejsza
niz 150 mm, a lezacych po obu stronach sekcji nie moga sie pokrywac.

Przygotowanie kleju K-153:

a) w suchym czystym naczyniu w temperaturze 18-20°C, wymiesza¢ doktadnie 48,4 czesci wagowe
sktadnika K—153 z 45,8 czes$ciami wagowymi cementu portlandzkiego ,450" w ciggu 5—7 min;

b) dodac¢ 5,8 czesci wagowych utwardzacza i ponownie wymiesza¢ w ciggu 10 min. Zdolnos¢ klejenia kleju
K-153 w temperaturze do +25°C wynosi 30—40 minut od chwili zmieszania.

U w a g al W czasie przygotowywania kleju i klejenia zatozy¢ okulary ochronne, maseczke przeciwpytowg
i rekawice gumowe.
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Niedoklejania miedzy metalowym okuciem krawedzi natarcia fopaty a gumy wychodzgce na brzeg okucia,
niedoklejania nakfadki grzewczej do dzwigara wychodzgce na krawedz nakfadki, miejscowe odklejenia gumy
wychodzace na krawedz gumy, miejscowe wybrzuszenia (w postaci niedoklejen) gumy na krawedzi natarcia
topaty, a takze wewnetrzne niedoklejenia miedzy okuciem i gumag oraz miedzy nakfadkg grzewcza
i dzwigarem, majace wptyw na normalng prace topaty (drgania, trzepotanie odklejonego brzegu gumy itp.)
oraz liczba niedoklejerh gumy o powierzchni do 4 cm? wieksza niz 10 sg niedopuszczalne i nalezy usungé¢ za
pomoca kleju K—153.

Uszkodzenie potgczenia klejowego miedzy metalowym okuciem a gumag, niewychodzgce na brzeg, nie moze
przekracza¢ powierzchni 6 cm? i ogélnej powierzchni 18 cm? na jednym okuciu (nie dotyczy oku¢ z ochronng
warstwg gumy).

Uszkodzenia potaczenia klejowego naktadki grzewczej i gumy z dzwigarem, niewychodzgce na krawedz
naktadki grzewczej nie mogg przekroczyc:

a) pojedyncze—powierzchni wiekszej niz 15 cm?;

b) catkowite—powierzchni wiekszej niz 80 cm? (oddzielnie dla gornej i dolnej powierzchni dzwigara).

Za niedoklejenia wychodzgce na krawedz naktadki grzewczej uwaza sie niedoklejenia podchodzgce do
krawedzi gumy na 8-10 mm i mniej. Uszkodzenia potgczenia klejowego pokrycia sekcji z wypetniaczem
ulowym (Rys. 13.4) nie moga przekroczyc:

a) w strefie “A” powierzchni wiekszej niz 60 cm? od strony kazdego Zzeberka (w odlegtosci od pétek zeberek
nie wiekszej niz 30 mm);

b) w strefie "B powierzchni wiekszej niz 250 cm? (dla kazdej strony sekcji) lub uszkodzenia potgczenia
wychodzgce na czota sekcji o powierzchni wiekszej niz 20 cm?, na wiecej niz trzech sekcjach jednoczesnie.
Zadrapania i ptynne wgniecenia bez rozerwania pokrycia sekcji i owiewki koncowej nie mogg przekraczac
gtebokosci 0,2 mm.

Nieznaczne skrzywienia tylnej podtuznicy sekcji nie mogag przekroczy¢ ugiecia 3-5 mm.

Uszkodzenia potgczenia klejowego pokrycia sekcji z dzwigarem (Rys. 13.5) nie mogg przekroczyc:

a) w strefie "C" powierzchni wigkszej niz 7 cm? na kazdej krawedzi sekcji oraz wiekszej niz 10 cm? od strony
nasady pierwszej sekcji;

b) w strefie “D" tgcznej powierzchni wiekszej niz 10 cm? na kazdej powierzchni sekgji.

U w a g a! Niedopuszczalne jest tgczenie sie uszkodzen klejenia strefy "C" z uszkodzeniami klejenia strefy
"D".

Ubytki paskéw hermetyku miedzy sekcjami nie mogg przekroczy¢ dtugosci 50 mm (oprécz miejsc celowo
niehermetyzowanych).

Przygotowanie hermetyku U-30MES-5:

a) 100 czesci wagowych pasty U-30E5 doktadnie wymieszaé z 7-11 czesciami wagowymi pasty nr 9 s

b) doda¢ 0,5-1,0 czes¢ wagowg utwardzacza i ponownie wymieszag.

Okres przydatnosci gotowego do uzycia hermetyku uzalezniony jest od ilosci dodanego utwardzacza i wynosi
maksymalnie 4 h.

Przygotowanie kleju K—-153 z hermetykiem U-30MES-5: 2 czesci wagowe kleju K—153 przygotowanego bez
cementu doktadnie wymieszac z 1 czescig wagowg hermetyku U-30MES-5.

Wagniecenia, ryski i zadrapania w strefie malowania na uchu okucia nasady dzwigara topaty po zaczyszczeniu
i polerowaniu nie mogg przekraczaé gtebokosci 0,2 mm.

Moment dokrecenia nakretki 50.21.000.47.00 Sruby mocowania topaty wirnika nosnego powinien wynosic
1,5-2,0 kGm (14,7-19,6 Nm)-6 szt.
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Sekcja lll

Czynnosci wykonywane w przypadku odchylen od WT

W przypadku stwierdzenia na powtoce lakierowej dzwigara i lub sekcji 2 zadrapan, rys i peknie¢ nalezy
upewnic sie, ze nie zostata uszkodzona powierzchnia metalu. W tym celu nalezy zmy¢ powtoke lakierowg za
pomocg zmywacza SD lub rozciehczalnika R-5. Zmywacz nalezy nanosi¢ stopniowo przez skraplanie.
Zmywacz naniesiony na powloke szybko gestnieje, przyjmujgc postac papki. W takiej postaci przetrzymac
go przez 10-15 minut, a nastepnie usungé zmiekczong powtoke drewniang szpachlg lub szczecinowym
pedzlem. Jezeli powtoka lakierowa nie zostata catkowicie usunieta, operacje nalezy powtérzyé. W celu
usuniecia resztek btonki i parafiny zawartej w zmywaczu SD oczyszczone miejsce nalezy wytrze¢ czystymi
szmatami, zmoczonymi w benzynie ekstrakcyjnej.

U w a g a! Podczas nanoszenia zmywacza zwraca¢ uwage na to, aby nie dostat sie do potgczenia klejowego.
W tym celu wycig¢ wziernik z grubego papieru, posmarowac klejem (biurowym) i naklei¢ na powierzchnie
lopaty. Zezwala sie stosowac do tego celu plasteline, przy czym nalezy jg rozwalcowaé do srednicy 6—7 mm,
utozy¢ na granicach zmywanego odcinka i lekko przycisnac.

Zabrania sie usuwania napeczniatej i pomarszczonej btonki lakieru za pomocg metalowych szczotek
lub skrobakow.

Jezeli stwierdzono na dzwigarze 1 zadrapania, rysy, skaleczenia lub zadrapania, rysy, skaleczenia lub wzery
korozyjne, nieprzekraczajgce dopuszczalnych w warunkach technicznych, nalezy usung¢ skrobakiem,
pilnikiem jedwabnikiem lub ptétnem Sciernym nr 220, a nastepnie wypolerowac pastg GOI.
Polerowac¢ w kierunku podtuznym wzgledem osi dzwigara do chwili az zaczyszczenie bedzie gtebsze o 0,01—
0,02 mm od uszkodzenia, dtuzsze o 10-15 mm od skaleczenia oraz 40-50 razy szersze niz gtebokos¢
skaleczenia po zaczyszczeniu.
a) po zaczyszczeniu skaleczeh zmierzyé przyrzagdem czujnikowym 50.93.820.00.00 (Rys. 13.2) gtebokosc¢
powstatego wgtebienia, ktéra powinna miescic sie w granicach podanych w warunkach technicznych;
b) jezeli wgtebienie przekracza dopuszczalne granice, topate wycofac z eksploataciji;
c) odttusci¢ szmatkg zmoczong w benzynie ekstrakcyjnej zaczyszczone powierzchnie i suszyC przez
15 minut;
d) nanie$¢ za pomoca rozpylacza lub pedzla na zaczyszczone powierzchnie grunt WE—02, a nastepnie grunt
AG-3A;
e) nanies¢ dwie warstwy emalii ChW-16 odpowiedniego koloru.
W przypadku stwierdzenia przebi¢ pokrycia sekcji 2 Rys. 13.1) nalezy:
a) zmy¢ powioke lakierowg czystym tamponem z flaneli zmoczonym w zmywaczu SD lub rozcienczalniku R—
5 w promieniu 30 mm od krawedzi uszkodzenia.
b) obcigé nozycami i zaokragli¢ pilnikiem porwane i ostre krawedzie pokrycia, a na koncach peknie¢
nawierci¢ otwory wierttem ® 1,5 - 2 mm, zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ dzwigara, zeberek i tylnej
podtuznicy.
c) jesli przez przebicie do wnetrza sekcji dostata sie wilgo¢, sekcje wysuszy¢ cieptym powietrzem
(t=50-60°C)
d) wycig¢ okragtg tatke z blachy D16AM o grubosci 0,4 - 0,5 mm o wymiarach wiekszych o 15 mm
od uszkodzonego miejsca (Rys. 13.3);
e) pokrycie sekcji w miejscu klejenia tatki i tatke odttusci¢ tamponem z flaneli zmoczonym w benzynie
ekstrakcyjnej oraz suszy¢ przez 5 min;
f) odtluszczone powierzchnie przetrze¢ dwukrotnie tamponem z flaneli zmoczonym w acetonie, suszgc po
kazdym przetarciu po 5 min;
g) nanie$¢ pedzlem klej K-153 na tatke i krawedzie pokrycia, a nastepnie przycisna¢ lekko rekg fatke do
pokrycia sekcji, oraz usung¢ wycisniety klej K—153 z powierzchni poza tatke;
h) natozy¢ na tatke kawatek papieru, a nastepnie warstwe gumy ggbczastej o grubosci 10 mm i ciezar w celu
wywarcia nacisku; 0,5-1,0 kG/cm? (4,9-9,8 N/cm?) sklejanej powierzchni;
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i) trzymac pod tym obcigzeniem przez 24 godziny w temperaturze 18-25°C lub 12 godzin w temperaturze
40-50°C;

j) zdjac¢ ciezar i gume, oczysci¢ przyklejony papier oraz wyptywy kleju K—-153 ptétnem sciernym nr 200-300
lub skrobakiem;

k) pokry¢ za pomocg rozpylacza lub pedzla remontowane miejsce gruntem AG-3A, wysuszy¢ w ciggu
3 godzin i pokry¢ dwoma warstwami emalii ChW-16 odpowiedniego koloru.

W przypadku wybrzuszenia gumy na krawedzi natarcia topaty nalezy przecig¢ gume w srodku wybrzuszenia
poprzecznie do osi podiuznej dzwigara, powierzchnie klejone odttusci¢ acetonem, wysuszy¢ w ciggu 10
minut, wcisngé pedzlem pod gume klej K-153 bez cementu, wygtadzi¢ gume i wytworzy¢ nacisk 1,0-2,0
kG/cm? (9,8-19,6 N/cm?) powierzchni klejonej przez gume gabczastg grubosci 10 mm w ciggu 24 godzin
w temperaturze +18—+35°C.

W przypadku niedoklejenia metalowego okucia krawedzi natarcia topaty do gumy, wychodzgcego na brzeg
okucia, nalezy przyklei¢ wedtug wskazéwek podanych wyzej, uzywajgc kleju K—-153 z cementem oraz
przyrzadu dociskowego 50.93.450.00.00.

W przypadku stwierdzenia odklejer gumy i nakfadki grzewczej od dzwigara topaty wychodzacych na krawedz
nakfadki grzewczej nalezy:

a) w okolicy uszkodzenia zmy¢ emalie z dzwigara i gumy zmywaczem SD lub rozcienczalnikiem R-5;

b) sprawdzi¢, czy w miejscu odklejen nie nastgpito uszkodzenie ochronnego pokrycia anodowego
i odstoniecia metalu dzwigara (miejsca uszkodzeh pokry¢ gruntem Wt—02);

c) oczyscic i odttusci¢ benzyng ekstrakcyjng, a nastepnie dwukrotnie acetonem miejsca podlegajgce klejeniu;
d) za pomocg tekstolitowej szpachli wcisng¢ klej K-153 pod naktadke grzewczg;

e) potozy¢ na wierzch polichlorowinylowg folie, zatozy¢ przyrzad dociskowy 50.93.450.00.00 pod
obcigzeniem 1-2 kG/cm? (9,8-19,5 N/cm?) w ciggu 24 godzin w temperaturze nie nizszej niz +15°C

f) zdja¢ przyrzad 50.93,450.00.00 usung¢ folie i zaczysci¢ ptétnem sciernym nr 200 wycieki kleju;

g) wykona¢ czynnos¢ 15;

h) miejsca zmytej emalii pokry¢é gruntem AG-3A i wysuszy¢, a nastepnie pokry¢ dwoma warstwami emalii
ChW-16 w odpowiednim kolorze.
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