Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Nazwa

Organizacja budowy i remontu okr  etu oraz monta zu maszyn i instalacji okr etowych

kwalifikacji:
ity M-33
Numer zadania: Q1
Kod arkusza: M.33-01-01 zo
Lp. | Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Karta technologiczna — demonta  z odcinka ruroci agu
czynnos$ci, maszyny, urzgdzenia i narzedzia:
R.1.1 QOdkrecenie srub mocujacych
R.1.2 Transport uszkodzonego odcinka rurociggu na nabrzeze
R.1.3 Transport uszkodzonego odcinka rurociagu na skfad ztomu
R.1.4 Zabezpieczenie/zaslepienie pozostajgcego po demontazu kotnierza przejscia grodziowego
R.1.5 Klucze maszynowe, zuraw stoczniowy, wozek akumulatorowy
R2 Rezultat 2: Karta technologiczna - obliczone diugo  $ci rur (pozycja 1 i pozycja 2 na rys. 00-01)
wpisane obliczone dtugosci:
R.2.1 dtugosc¢ odcinka rury pozycja 1 - Ly= 1276,7+2 mm
R.2.2 dhugos¢ odcinka rury pozycja 2 - L, =1 685 +2 mm
R.3 Rezultat 3: Karta technologiczna - ci  ecie i obrébka skrawaniem zako nAczen rur
€zynnosci, maszyny, urzadzenia i narzedzia:
R.3.1 trasowanie odcinka rury pozycja 1 i/lub trasowanie odcinka rury pozycja 2
R.3.2 ciecie rury pozycja 1 na wymiar
R.3.3 ciecie rury pozycja 2 na wymiar
R.3.4 obrébka zakonczen rury pozycja 1
R.3.5 obrobka zakonczen rury pozycja 2
R.3.6 maszyna do gazowego ciecia rur, obtaczarka lub tokarka uniwersalna
R.4 Rezultat 4: Karta technologiczna - prefabrykacja od  cinka ruroci ggu i préba szczelno $ci
€zynnosci, maszyny, urzadzenia i narzedzia:
R.4.1 sczepianie rury pozycja 1 z kolanem
R.4.2 sczepianie rury pozycja 2 z kolanem
R43 spawanie rur pozycja 1ipozycja 2 z kolanem, oczyszczenie spoin lub spawanie rur z kolanem,
0czyszczenie spoin
R.4.4 ustawienie kotnierza w miejscu montazu
R.4.5 sczepianie kotnierza z rurg
R.4.6 kontrola ustawienia kotnierza
R.4.7 spawanie kotnierza do rury i oczyszczenie spoiny
R.4.8 oznakowanie lub opisanie odcinka rurociggu
R.4.9 proba szczelno$ci odcinka rurociggu
R.4.10 |potautomat spawalniczy i/lub spawarka elektryczna
R.5 Rezultat 5: Karta technologiczna - zabezpieczenie a  ntykorozyjne
CZynnosci:
R.5.1 transport odcinka rurociggu na cynkownie
R.5.2 oczyszczenie odcinka rurociggu przed cynkowaniem
R.5.3 cynkowanie odcinka rurociggu
R.5.4 zabezpieczenie otworéw odcinka rurociggu zaslepkami do rur
R.5.5 transport odcinka rurociggu na malarnie
R.5.6 malowanie odcinka rurociagu
R.5.7 kontrola jakosci odcinka rurociggu
R.6 Rezultat 6: Karta technologiczna - monta  z i odbiér jako $ciowy odcinka ruroci agu
Czynnosci:
R.6.1 transport odcinka rurociggu na miejsce montazu w tadowni
R 6.2 zdjecie kotnierza zaslepiajgcego na kotnierzu przejscia grodziowego do ktérego bedzie montowany
o nowy odcinek rurociggu
R.6.3 ustawienie nowego odcinka w miejscu montazu z zatozeniem uszczelek i srub tgczacych kotnierz
R.6.4 dokrecenie $rub tgczgcych kotnierz
R6.5 uruchomienie instalacji zezowej w celu przeprowadzenia préby zamontowanego nowego odcinka

rurociagu

Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformutowan oddajgcych te sama tres¢, pod warunkiem poprawnosci




