
Nazwa 
kwalifikacji:

Prowadzenie procesu przeróbki kopalin stałych

Oznaczenie 
kwalifikacji:

M.35

Numer zadania: 1
Kod arkusza: M.35-01-14.01

Lp. Elementy podlegające ocenie/kryteria oceny

1 Wydajność dobowa QD = 16 000 t/dobę

2 Wydajność godzinowa Qt = 1 000 t/h

1
Ilość oraz klasa ziarnowa nadawy na węzeł klasyfikacji wstępnej: Nw= 1000 t; 
130-0 mm

2
Ilość  oraz uziarnienie produktu węzła klasyfikacji wstępnej - klasa górna Kg  = 
400 t; 130-0 mm 

3
Ilość oraz uziarnienie produktu węzła klasyfikacji wstępnej - Klasa dolna Kd  = 
600 t; 20-0 mm 

4
Ilość oraz klasa ziarnowa nadawy na węzeł płuczki miałowej: NPm = 600 t; 20-
0 mm

5
Ilość  oraz uziarnienie produktu węzła płuczki miałowej - Koncentrat FKm = 480 
t; 20-0 mm 

6
Ilość oraz uziarnienie produktu węzła płuczki miałowej - Odpady FOm = 120 t; 
20-0 mm; 

7
Ilość oraz klasa ziarnowa nadawy na węzeł płuczki ziarnowej: NPz = 400 t; 
130-0 mm

8
Ilość  oraz uziarnienie produktu węzła płuczki ziarnowej - Koncentrat FKm = 360 
t; 130-0 mm 

9
Ilość  oraz uziarnienie produktu węzła płuczki ziarnowej - Odpady Foz = 40 t; 
130-0 mm 

10
Ilość oraz uziarnienie produktu płuczki miałowej - odwadnianie odpadów 
Npmo = 120 t: 20-0 mm

1 Qw = 1000 t/h

2 QPm = 600 t/h

3 QPz = 400 t/h

4 QPOm = 480 t/h

5 QPOz = 360 t/h

6 QPmO = 120 t/h

7 QPzO = 40 t/h

Rezultat 1. Wypełniona tabela: Wydajno ść zakładu

Rezultat 2. Wypełniona tabela: Bilanse w ęzłowe

Rezultat 3. Wypełniona tabela: Wydajno ść węzłów technologicznych
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