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Rezultaty podlegajgce ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1. Wypetniona tabela 3. Bilans przeptywéw nadaw i produktow

Uwaga: Jsli zdajgcy na pewnym etapie popetnilt ale w dalszym ggu, z konsekwencje prowadzi obliczenia poprawniegzyal
ocenid jego dziatania, a nie wyniki.

Wyznaczone wychody nadawy i produktéw w wierszu , Klasyfikacja wstepna | ¢200” -
wychaod frakcji suchej w nadawiB00; wychod frakcji suchej w produkcie gornyB0; wychod
frakcji suchej w produkcie dolnyn720.

Wyznaczone wychody nadawy i produktu w wierszu ,Rozdrabnianie wgpne@200” - wychéd
frakcji suchej w nadawie80; wychdd frakcji suchej w kruszywi80

Wyznaczone wychody nadawy i produktéw w wierszu ,Klasyfikacja wsgpnall @20” -
wychaod frakcji suchej w nadawiB00; wychdd frakcji suchej w produkcie gornyse0; wychod
frakcji suchej w produkcie dolnyn240

Wyznaczone wychody nadawy i produktow w wierszu ,Wzbogacanie w cieczachegkich” -
wychaod frakcji suchej w nadawie: 560; wychdd fralscjchej w koncentracie: 336; wychdd frakcji
suchej w produkcie goednim: 56; wychdd frakcji suchej w odpadach: .

Wyznaczone wychody nadawy i produktu w wierszu ,Rozdrabnianie produktu pedniego
@20” - wychdd frakcji suchej w nadawis6; wychdd frakcji suchej w kruszywiis6.

Wyznaczone wychody nadawy i produktéw w wierszu ,Klasyfikacja@2” - wychoéd frakcji
suchej w nadawie€296; wychdd frakcji suchej w produkcie gérnym: 236:8,chdd frakcji suchej w
produkcie dolnym: 59,

Wyznaczone wychody nadawy i produktdw w wierszu ,Wzbogacanie w osadzarkach” -
wychdd frakcji suchej w nadawie: 236,8; wychdod Gjakuchej w koncentracie: 201,28; wychod
frakcji suchej w odpadach: 35,

Wyznaczone wychody nadawy i produktow w wierszu ,Wzbogacanie w hydrocyklonach” -
wychaod frakcji suchej w nadawie: 59,2; wychdéd fijakachej w koncentracie: 44,4; wychod frakcj
suchej w odpadach: 14

Wypetniona kolumna klasa ziarnowa nadaw — kolejno:400-0; 400-200; 200-0; 200-20; 200-
20; 20-0; 20-2; 2-0;

10

Klasy ziarnowe mogg by¢ zapisane w kolejnosci rosngcej np. 0-400 lub malejacej 400-0,
dopuszcza sie 3 odstepstwa — braki lub btedy).

Rezultat 2. Wypetniona tabela 4. Maszyny stosowane w ZPMW

Uwaga: Liczba maszyn powinna by¢ dobrana adekwatnie do wyznaczonych w tabeli 3.

Klasyfikacja wstepna | §200: Przesiewacz wibracyjny kotowy WK1w-2,2x4; wydajnos¢:

1 600; liczba maszyn: 2

5 Rozdrabnianie wstepne (200: Kruszarka szczekowa KWK-100U; wydajnosé: 100; liczba
maszyn: 1

3 Klasyfikacja wstepna Il §20: Przesiewacz wibracyjny prostoliniowy PZ-3090;

wydajnos¢: 1000; liczba maszyn: 1
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Wzbogacanie w cieczach ciezkich: Wzbogacalnik z cieczg ciezkg Disa-3S; wydajnos¢:

4 600; liczba maszyn: 1

5 Rozdrabnianie produktu posredniego @20: Kruszarka szczekowa DCJ 1033 700x300;
wydajnosc: 60; liczba maszyn: 1

6 Klasyfikacja @2: Przesiewacz wibracyjny prostoliniowy WP1-2,2x4,5; 160; liczba
maszyn: 2

7 Wzbogacanie w osadzarkach: Osadzarka pulsacyjna Srednioziarnowa OS-24D3E;
wydajnosc¢: 240; liczba maszyn: 1

8 Wzbogacanie w hydrocyklonach: Hydrocyklon HWO300; wydajnosc: 30; liczba maszyn:

2 lub Hydrocyklon HW0200; wydajnosé: 20; liczba maszyn: 3

Rezultat 3. Wypetniona tabela 5. Wykaz operacji technologicznych uwzgledniajacych
transport produktéow, operacji pomocniczych i odwadniania produktéow

Uwaga: Kolejnos¢ operacji moze by¢ dowolna, takze umieszczenie w innym wezle

1

Wezet przygotowania nadawy: Klasyfikacja f200 / Rozdrabnianie f200.

Wezet wzbogacania w cieczach ciezkich: Wzbogacanie w cieczach ciezkich.

Wezet wzbogacania w cieczach ciezkich: Sptukiwanie obcigznika lub Odzyskiwanie
obcigznika lub Rekuperacja lub Regeneracja cieczy ciezkiej.

Wezet wzbogacania w osadzarkach: Wzbogacanie w osadzarkach.

2
3
4
5

Wezet wzbogacania w hydrocyklonach: Wzbogacanie w hydrocyklonach.




