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EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja procesu przerdébki kopalin stalych
Oznaczenie kwalifikacji: M.36
Numer zadania: 01

Miejsce na naklejke z numerem

Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

Numer PESEL zdajacego*

M.36-01-16.01
Czas trwania egzaminu: 150 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

— swo@j numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron i nie zawiera bteddw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

4. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

5. Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

6. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

7. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

8. Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
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Zadanie egzaminacyjne

W zakladzie przerobki wegla kamiennego COAL, ktorego schemat maszynowy przedstawia rysunek 1,
w ciggu doby wzbogaca si¢ 6 000 Mg surowca. Zaktad pracuje w systemie trzyzmianowym, po 8 godzin
kazda zmiana, 260 dni w roku. W ciggu doby zaktad produkuje 3 600 Mg koncentratu weglowego.
Proces przerdbki wegla obejmuje nastepujace etapy:

— dozowanie oraz przygotowanie nadawy do wzbogacania,

— wzbogacanie w cieczy ciezkiej,

— wzbogacanie w osadzarkach,

— wzbogacanie flotacyjne.
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Rysunek 1. Schemat maszynowy zakladu przerobki wegla kamiennego COAL
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Na podstawie schematu maszynowego zaktadu przerébki wegla kamiennego COAL — rysunek 1 oraz
w oparciu o informacje zawarte w tresci zadania, a takze wykorzystujac dane z tabel 1, 2 1 3:

na rysunku 2 uzupeinij schemat technologiczny wezta przygotowania nadawy i1 wzbogacania
w cieczy ciezkiej, wpisujac w odpowiednie prostokaty nazwe odpowiedniej operacji przerdbczej
(prostokat a) oraz nazwe maszyny lub urzadzenia przerdbczego (prostokat b) postugujac si¢ tabelami
A1B,

na rysunku 3 uzupehij schemat technologiczny we¢zta wzbogacania w osadzarkach i1 wezta
wzbogacania flotacyjnego wpisujac w odpowiednie prostokaty nazwe odpowiedniej operacji
przerobcezej (prostokat a) oraz nazwe maszyny lub urzadzenia przerdbczego (prostokat b) postugujac
si¢ takze tabelami A 1 B,

w tabeli 1 wpisz obliczone $rednie parametry dotyczace przerobu i ilosci produkowanej substancji
palnej w wezle flotacji w podanym okresie,

w tabeli 2 wpisz obliczone na podstawie wzoréw dobowe parametry technologiczne pracy zaktadu
przerobki w podanym okresie,

w tabeli 3 wpisz obliczone przewidywane koszty zuzycia odczynnikéw flotacyjnych.

UWAGA: Uzupekiajac Rysunek 2 i 3. danych z Tabel A 1 B mozesz uzy¢ wiecej niz jeden raz.
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Tabela A. Przykladowe operacje przerdbcze

Tabela B. Przykladowe maszyny
i urzadzenia przerobcze

— Filtracja — Zbiornik

— Suszenie — Suszarka

— Mielenie — Przesiewacz

— Transport — Prasa filtracyjna

— Kruszenie — Maszyna flotacyjna
— Odmulanie — Kruszarka stozkowa
— Klasyfikacja — Wozbogacalnik DISA

Odwadnianie
Magazynowanie

Separacja elektryczna
Separacja magnetyczna
Wzbogacanie flotacyjne
Wzbogacanie grawitacyjne
Wzbogacanie w cieczy ciezkiej

— Podajnik wibracyjny

— Separator elektryczny

—  Filtr bebnowy prézniowy

— Sito tukowe do odmulania

— Przesiewacz odwadniajacy

— Osadzarka dwuproduktowa

— Kruszarka udarowo-pierscieniowa
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Rysunek 2. Schemat technologiczny wezla przygotowania nadawy i wzbogacania w cieczy ciezKiej
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Rysunek 3. Schemat technologiczny wezla wzbogacania w osadzarkach i wezla wzbogacania
flotacyjnego
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W tabeli 2 podano $rednie dobowe wskazniki technologiczne zaktadu przerdbki wegla kamiennego COAL
dla okresu 06+10.10.2015. Oblicz, a nastgpnie wpisz w kolumnie 5 wychdd koncentratu, korzystajac

Z nastepujacego wzoru:

100 (a—9)
T B-0)
gdzie:

7, — wychod koncentratu, %

a — zawartos¢ popiotu w nadawie, %

¥ — zawartos¢ popiotu w odpadzie, %

S — zawartos¢ popiotu w koncentracie, %

Nastepnie, majac obliczone wartosci wychodu koncentratu y, , oblicz uzysk popiotu w koncentracie wedtug

wzoru:

gdzie:

&, —uzysk popiotu w koncentracie, %

7, —wychdd koncentratu, %

S — zawartos¢ popiotu w koncentracie, %

a — zawartos¢ popiotu w nadawie, %

Otrzymane wartosci wpisz w kolumnie 6. Oblicz réwniez wartosci $Srednich arytmetycznych kazdego z

parametrow 1 wpisz w ostatnim wierszu w tabeli 2.
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Do wzbogacania flotacyjnego w zaktadzie przerobki wegla stosuje si¢ jako odczynnik zbierajacy olej
napedowy, a jako spieniacz — MIBC. Uzupehnij tabele 3 oblicz przewidywane dobowe oraz roczne koszty
zuzycia odczynnikow flotacyjnych oraz podaj ich taczny koszt.

Tabela 3. Przewidywane koszty zuzycia odczynnikow flotacyjnych

Odczvnnik Przewidywane Cena
ﬂotaz n zuzycie jednostkowa Koszty dobowe, zi Koszty roczne, zt
yiny dobowe, kg zt/kg
olej 1020 4,12
napedowy
MIBC 306 90,00
Razem

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:

— schemat technologiczny wezla przygotowania nadawy i wzbogacania w cieczy ciezkiej —
rysunek 2,

— schemat technologiczny wezta wzbogacania w osadzarkach i wezta wzbogacania flotacyjnego
—rysunek 3,

— dane pracy zaktadu przerébki wegla COAL z okresu 06 + 10.10.2015 — wezet wzbogacania
flotacyjnego — tabela 1,

— $rednie dobowe parametry technologiczne pracy zaktadu przerdbki wegla kamiennego COAL
z okresu 06+10.10.2015 — tabela 2,

— przewidywane koszty zuzycia odczynnikéw flotacyjnych — tabela 3.
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Miejsce na notatki i obliczenia (nie podlegaja ocenie)
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