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Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 15 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

2. Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test skadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.

Aby zda¢ czeg$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub piérem z czarnym tuszem/

atramentem.

8. Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(Al | (B8] | [e] | [B]

NNk Ww

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wilasciwa odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A’:

| SECIC D

11. Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz 1 btgdnie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem 1 zaznacz odpowiedz, ktdrg uwazasz za poprawna, np.

COINCRECEN |

12. Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyle$§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite§ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamig¢taj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 1.

Ktory dzial odlewni zajmuje si¢ koordynacja prac topialni, formierni i rdzeniarni?

A. Inwestycji.

B. Obstugi klienta.

C. Utrzymania ruchu.

D. Planowania produkcji.

Zadanie 2.

Do przeprowadzania pomiaru temperatury cieklego zeliwa w sposob bezkontaktowy nalezy uzy¢

A. czujnika z termoparami Fe-CuNi.
B. czujnika z termoparami PtRh-Pt.
C. dylatometru.

D. pirometru.

Zadanie 3.

Odlewnia podczas jednej zmiany zuzywa 100 kg magnezu do sferoidyzacji zeliwa. Ile ton tego pierwiastka
nalezy zamowic, aby zapewni¢ tygodniowy zapas, jesli odlewnia pracuje w systemie dwuzmianowym?

A. 0,7t
B. 14t
C. 70t
D. 140t
Zadanie 4.

Na rysunku przedstawiono

A. glebokosciomierz.
B. promieniomierz.
C. $rodkownik.

D. suwmiarke.
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Zadanie 5.
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Na rysunku przedstawiono sprawdzian do kontroli

A. prostopadio$ci rdzenia wzgledem plaszczyzny formy.
B. szerokosci wneki formy.

C. grubosci rdzenia.

D. zarysu rdzenia.

Zadanie 6.
W celu zapobiegnigcia powstawania obciggnig¢ w odlewach nalezy

zmniejszy¢ przepuszczalnos¢ masy formierskie;.
obnizy¢ temperature zalewania cieklego metalu.
zwigkszy¢ wilgotno$¢ masy formierskie;j.

o0wy

podwyzszy¢ temperature formy.
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Zadanie 7.
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Na szkicu przedstawiono rysunek

A. koncepcji technologicznej lub sposobu odlewania.
B. konstrukcyjny modelu.

C. wykonawczy czesci.

D. surowego odlewu.

Zadanie 8.

Na rysunku przedstawiono symbole graficzne

A. prostopadtosci.
B. chropowatosci.
C. roéwnoleglosci.
D. zbieznosci.
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Zadanie 9.

Na rysunku przedstawiono potaczenie

A. zgrzewane. s
B. zszywane. $ . ! Q | S
C. spawane.

D. nitowe.

1
(44 \'"é

Zadanie 10.

Na rysunku kolorem czerwonym oznaczono

A. pochylenie $cian.
B. uklad wlewowy.
C. nadlew.

D. rdzen.

Zadanie 11.

Na rysunku kolorem czerwonym przedstawiono sposob oznaczania

A. pochylenia $cian. + Z e 2
B. zebra skurczowego.

C. znakow rdzeniowych.

D. naddatkéw na obrobke skrawaniem.

Zadanie 12.

Srednia warto$¢ skurczu liniowego zeliwa sferoidalnego z gatunku EN-GJS-400-17 wynosi

A, 0,2%
B. L3%
C. 3,4%
D. 10,1%
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Zadanie 13.

Wysokos¢ H Wielko$é pochylen, max
mm
formowanie reczne formowanie maszynowe
powyzej do (v i o’
60 100 1°15’ 40’
100 150 1° 35’
150 250 45’ 30’
250 400 35° 25"

Na podstawie tabeli wskaz wielko$¢ pochylen odlewu tulei (bez kolnierza) o wysokosci 110 mm, odlewane;j
w jednej potowce formy na automatycznej linii typu KFA.

A 1°1Y
B. 1I°
C. 4%
D. 3%

Zadanie 14.

Prawidlowo dobrang plaszczyzne podziatu formy w celu wykonania odlewu przy formowaniu w dwoch
skrzynkach z zastosowaniem modelu dzielonego przedstawiono na rysunku oznaczonym literg
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Zadanie 15.
System tolerancji wymiarowych (wg PN-ISO 8062) — fragment

Minimalny wymiar Pole tolerancji odlewu, mm
podstawowy
surowego odlewu, Klasa tolerancji odlewu CT
mm
powyzej doi : 11 12 1o
wigcznie
40 63 4,0 5,6 8r0
63 100 4,4 6,0 3,0
100 160 5,0 7,0 10

Dla surowego odlewu korpusu pompy, wykonywanego z zeliwa szarego w klasie ISO 8062-CT11-RMA F,
pole tolerancji $rednicy zewnetrznej o wymiarze 100 mm wynosi

A. 44 mm
B. 5,0 mm
C. 6,0 mm
D. 9,0 mm

Zadanie 16.
W celu ujednorodnienia i rozdrobnienia struktury odlewow staliwnych nalezy przeprowadzi¢ wyzarzanie

A. ujednorodniajace.
B. normalizujace.

C. zmigkczajace.

D. odprezajace.

Zadanie 17.
Oczyszczanie powierzchni duzych odlewoéw o skomplikowanym ksztalcie wykonuje si¢ metoda

A. strumieniowo-wirnikowa.
B. grawitacyjno-bgbnowa.
C. chemiczng.

D. cieplna.

Zadanie 18.
Formy piaskowe zalewa si¢ ciektym zeliwem o temperaturze okoto
A. 700+800°C
B. 1000+1 100°C
C. 1300+1400°C
D. 1600+1700°C

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 19.
BN-76/4042-22- fragment

Dhigos¢ rdzenia L, mm
Wymiar Ponad 50 | Ponad 150 | Ponad 300
Znamionowy Forma | Do 50 dol150 do 300 do 500
O rdzenia, mm
ponad |do Dhugos¢ znaku rdzeniowego mm
25 W IS5 25 40 --

S 2 . s -
25 50 W 20 30 45 60

S 15 20 30 40
50 100 W 25 35 50 70

S 20 30 40 50
100 200 W 30 40 45 80

S -- 45 50 60
W — forma wilgotna. S — forma sucha.

Na podstawie tabeli wskaz dlugo$¢ znaku rdzeniowego dla rdzenia o $rednicy 40 mm i dlugosci 140 mm
przeznaczonego do formy suche;.

A. 15mm
B. 20 mm
C. 30mm
D. 35mm
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Zadanie 20.

Ar Tt

Odlegtosci pomiedzy modelami a elementami formy [mm]

Masa odlewu
[ke] a b [ d e f
do 5 40 40 30 30 30 30
ponad 5 - 10 50 50 40 40 40 30
ponad 10 - 25 60 60 40 50 50 30
ponad 25 - 50 70 70 50 50 60 40
ponad 50 - 100 a0 90 50 60 70 50
ponad 100 - 250 100 100 60 70 100 60
ponad 250 - 500 120 120 70 80 - 70

Na podstawie rysunku i danych w tabeli dobierz minimalng dtugo$¢ wlewéw doprowadzajacych dla odlewow
wykonywanych w formie czterowngkowej o sumarycznej masie 480 kg.

A. 40 mm
B. 50 mm
C. 60 mm
D. 70 mm
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Zadanie 21.

Wlew glowny okragly, ksztalt i wymiary wg PN-62/H-54231

Wymiary d i d;, mm
(=9 Przekoj wlewu d,=d+4
*‘ gtownego Fygo

. cm’ d nr d,
~ 2,6 18 6 22
| 3,0 19 7 23
L_J ' 4,0 22 8 26
7 5,0 25 9 29
6,0 28 10 32

Dobierz numer wlewu glownego przyjmujac, ze przekrdj poprzeczny wlewu doprowadzajacego wynosi
2,8 cm’, a proporcje pomiedzy poszczegdlnymi  wlewami  okreslone s3  zaleznoscia:
FWD . FWR . FWG: 1: 1,2 . 1,4

A. Nrb6
B. Nr7
C. Nr8
D. Nr9
Zadanie 22.

Na rysunku zestawu modelowego symbolem Zs oznaczono

nadlew.
przelew.
wlew doprowadzajacy.
wlew rozprowadzajacy.

o0wy
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Zadanie 23.
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Na schemacie kokilarki cyfra 3 oznaczono

A. kolek ustalajacy.
B. rdzen metalowy.
C. prowadnicg.
D. wypychacz.

Zadanie 24.

Ruchomg potéwke formy na schemacie formy ci$nieniowej oznaczono literg

C.JD.

N — s

NG LB
) A

| : e . SR v

RIS S

O — DN\ 7

L / N NN

= \_. £ w/

i N B. V)

L ol B

Zadanie 25.
Syntetyczna masa formierska na odlewy zeliwne o masie do 500 kg powinna zawiera¢ pyl wegla kamiennego

w 1lo$ci okolo

A 1%
B. 5%
C. 8%
D. 12%
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Zadanie 26.

Okresl procentowg zawarto$¢ lepiszcza w piasku formierskim thustym

A. 0,2+0,5%

B. 1-2%

C. 2+-8%

D. 15+25%
Zadanie 27.

W procesie Hot Box spoiwem do masy rdzeniowej jest zywica

A. fenolowa.

B. poliestrowa.
C. epoksydowa.
D. melaminowa.

Zadanie 28.

Gléwnym sktadnikiem pokry¢ ochronnych do form na cigzkie odlewy staliwne jest

A. weglan sodu.

B. weglan wapnia.

C. krzemian zelaza.
D. krzemian cyrkonu.

Zadanie 29.
Urzadzenie przedstawione na rysunku przeznaczone jest do badania
A. ziarnistosci.
B. gestosci pozorne;.
C. zawartos$ci lepiszcza.
D. temperatury spiekania.
Zadanie 30.
Zdolnos¢ masy formierskiej do rownomiernego zageszczania si¢ w catej objetosci to
A. higroskopijnos¢.
B. plastyczno$¢.
C. osypliwosé.
D. plynnosc.
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Zadanie 31.

Badanie, podczas ktorego wygrzewa si¢ probki piasku formierskiego w temperaturze 900-+1000°C,
a nastgpnie okresla ubytek masy probek, stosowane jest do oznaczenia

A. temperatury spiekania.
B. strat przy prazeniu.

C. koloidalnosci glin.

D. wilgotnosci.

Zadanie 32.
Na rysunku przedstawiono probke do badan
h=a
A. wytrzymalo$ci na rozcigganie.
U F =
B. wytrzymato$ci na $ciskanie. - SR
C. twardosci.
D. udarnosci.
Zadanie 33.

Przestawienie nalezy do grupy wad odlewniczych

A. powierzchni surowej.
B. przerwy ciagtosci.

C. wewngtrznych.

D. ksztaltu.

Zadanie 34.
Rzadzizny w odlewie wykrywa si¢ metoda nieniszczaca

A. magnetyczno-proszkowa.
B. radiograficzng.

C. penetracyjna.

D. wizualnag.

Zadanie 35.
Na rysunku przedstawiono defektoskop

A. izotopowy.

B. magnetyczny.

C. fluorescencyjny.
D. ultradzwickowy.
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Zadanie 36.

Na rysunku przedstawiono sprawdzian do kontroli

A. $rednicy rdzenia.

B. $rednicy wneki formy.

C. glebokosci wnegki formy.

D. potozenia rdzenia w formie.

Zadanie 37.

170
40

Na rysunku przedstawiono probe¢ technologiczng w ksztalcie odlewu kraty stosowana do badania

skurczu liniowego.

lejnosci ciektego metalu.
naprezen wlasnych w odlewie.
odpornosci na pgkanie na goraco.

SOow»
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Zadanie 38.

Przedstawiona na rysunku proba klinowa jest stosowana do badania

A. lejnosci. N T —T —y -
B. porowatosci. ; _ ) 13 :
_— ! ~
C. odpornosci na pekanie gorace. 3 7 !
D. sktonnosci zeliwa do zabielen. E g 0 ]
L I 1
“E :;w.?ﬂ :
s 8 20}
E 104
oll*
Numery klingw
Zadanie 39.

Probki do badan sktadu chemicznego zeliwa za pomoca spektrometru odlewane sg do formy

A. szamotowe;.
B. metalowe;.
C. grafitowe;.
D. gipsowe;j.

Zadanie 40.

Na rysunku przedstawiono

A. szlifierko-polerke do przygotowywania zgtadow.
B. automatyczng pras¢ do inkludowania probek.

C. przecinark¢ do wycinania probek na zgtady.

D. urzadzenie do jonowego trawienia probek.
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