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Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 14 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.
2. Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:
— wpisz oznaczenie kwalifikaciji,
— zamaluj kratke z oznaczeniem wers;ji arkusza,
— wpisz swéj numer PESEL”,
— wpisz swojg date urodzenia,
— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

3. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy sie z 40 zadan.

4. Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

5. Aby zda¢ czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.

6. Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

7. Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.

8. Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujgcy

uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:
(Al | [B | [ | [©]

2]}

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wtasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgcy jej literg — np., gdy wybrates
odpowiedz ,A”:

W 6| <D

11. Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz jg kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktérg uwazasz za poprawna, np.

W E|C| m

12. Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI i
wprowadzite$ wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukgciji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespotu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c¢
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Zadanie 1.

Na schemacie automatycznej linii formowania stanowisko do obcigzania form oznaczono cyfrg

A 3

B.
C.
D

© N o

Zadanie 2.
Zadaniem oczyszczalni jest

A. usuniecie resztek masy formierskiej ze skrzynek formierskich.
B. oczyszczenie wybitych odlewow z resztek masy formierskiej.
C. piaskowanie form w celu usuniecia resztek pokrycia.

D. oczyszczenie i rafinacja ciektego metalu.

Zadanie 3.

Jakag pojemnos¢ powinna mie€ tyzka dozujgca metal do zimnej komory prasowania, jezeli masa odlewu
wykonanego ze stopu cynku o gestosci p = 6,5 kg/dm?® wraz z uktadem zasilania wynosi 14,75 kg?

A. 0,44 dm?3
B. 2,27 dm?3
C.21,25dm?
D. 95,88 dm?

Zadanie 4.
Przedstawiony na rysunku przyrzad stuzy do

A. kontroli Srednicy podziatowej gwintow.
B. pomiaru srednicy otworow.

C. kontroli srednicy otworow.

D. pomiaru srednicy watka.
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Zadanie 5.

Przyrzad do pomiaru Ssrednicy wewnetrznej otworow przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

Zadanie 6.

Do pomiaru twardosci elementdw, ktérych nie chcemy uszkodzi¢ podczas pomiaru, stosuje sie metode

A. Rockwella.
B. Vickersa.
C. Brinella.
D. Shore’a.

Zadanie 7.

W celu zmniejszenia sktonnosci masy formierskiej do osypywania sie nalezy zastosowa¢ dodatek w postaci

A. talku.
B. grafitu.
C. trocinyn.
D. dekstryny.

Zadanie 8.

Prawidtowo oznaczong powierzchnie podziatu formy przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

s = SO

o i s = i
A. B.
Pl M o = N
=i = e o g
C. D.
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Zadanie 9.

Na rysunku koncepcji technologicznej ochtadzalniki oznacza sie kolorem

A.

B.
C.
D

czerwonym.
niebieskim.
zielonym.
czarnym.

Zadanie 10.
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Przedstawiony element dokumentacji technologicznej to rysunek

A.

B.
C.
D

ztozeniowy formy.
konstrukcyjny detalu.
petny surowego odlewu.
koncepciji technologicznej.

Strona 4 z 14

Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl




Zadanie 11.

Pierscieniowy zamek rdzenia przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

Zadanie 12.
[ Wymiar H l

nominalny powyzej | powyzej | powyzej | powyzej

Db 212 do50 | 50do | 150do | 300do | 500 do

2 150 300 500 750

powyze] do h
= 25 20 25 E 5 &
3 25 50 20 40 60 70 2
SRR 50 100 25 35 50 70 100
‘%5255}??; 100 | 200 | 30 | 30 40 60 90
X '.%g‘:‘gi,,:i;: 200 300 | 35 35 40 50 80
e Ve oS 300 400 40 40 40 50 70
st vamiana |l

SRR 400 500 40 40 40 50 60
RS 500 750 | 50 50 50 50 60
750 1000 [ 50 50 50 50 50
1000 [ 1250 = 60 60 60 60
1250 [ 1500 E 70 70 70 70
1500 | 2000 = 90 90 90 90
2000 | 2500 2 100 100 100 100
2500 - = 110 110 110 110

Dla rdzenia pionowego o diugosci H = 340 mm i przekroju prostokgtnym o wymiarach a =70 mm oraz
b = 150 mm dtugos¢ znakoéw rdzeniowych wynosi minimum

A. 35 mm
B. 40 mm
C. 60 mm
D. 70 mm
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Zadanie 13.

Jaka powinna by¢ grubosé¢ scianki modelu, jezeli grubos¢ Scianki odlewu wynosi 158 mm, a skurcz liniowy
1,25%7?

A. 156 mm
B. 160 mm
C. 178 mm
D. 197 mm

Zadanie 14.

Rownoczesne krzepniecie w catej objetosci odlewu wykonanego z Zeliwa szarego zapewni doprowadzenie
metalu poprzez uktad wlewowy bezposrednio do

A. najcienszej scianki.

B. nadlewu bocznego.

C. nadlewu gérnego.

D. ochtadzalnika.

Zadanie 15.

Podczas projektowania form do linii produkcyjnych, w ktérych zalewanie form odbywa sie w sposéb
automatyczny, nalezy pamietac, aby

A. zbiornik wlewowy znajdowat sie zawsze w tym samym miejscu.

B. wielkos¢ zbiornika uwzgledniata ruch przenosnika podczas zalewania.

C. ksztalt zbiornika umozliwiat umieszczenie sondy do pomiaru wypetnienia formy.

D. objeto$¢ metalu wlewanego do formy byta jednakowa dla wszystkich produkowanych odlewow.

Zadanie 16.
Do wybijania drobnych precyzyjnych odlewéw cienkosciennych najczesciej stosuje sie

A. oczyszczarke wodnostrumieniowa.
B. oczyszczarke bebnowa.

C. $rutownice kabinowa.

D. krate wstrzgsowa.
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Zadanie 17.

Rodzaj stopu Temper?}g;a formy TemperatL[lorg]zalewania
Stopy otowiu 120+140 265+300
Stopy cyny 130+150 370+405
Stopy cynku 150+200 400+440
Stopy aluminium z krzemem 200+250 700+730
Z magnezem 180+220 580+620
Zz miedzig 180+220 580+620
Stopy magnezu 200+250 600+700
Stopy miedzi z cynkiem 300+350 850+950

Podczas odlewania cisnieniowego stopow aluminium z magnezem nalezy podgrza¢ forme do minimum

A. 250°C, a metal do minimum 730°C
B. 220°C, a metal do minimum 620°C
C. 200°C, a metal do minimum 600°C
D. 180°C, a metal do minimum 580°C

Zadanie 18.
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lle powinien wynosi¢ czas zalewania kokili ciektym stopem aluminium, jesli masa odlewu wynosi 9 kg,

a grubos¢ scianki 5 mm?

A. 3 sekundy.
B. 7 sekund.
C. 10 sekund.
D. 15 sekund.
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Zadanie 19.

Przedstawiony na rysunku zestaw modelowy stuzy do wykonywania form

A. skorupowych termoutwardzalnych.
B. cienkosciennych ceramicznych.
C. piaskowych wilgotnych.

D. metalowych.

Zadanie 20.

Na rysunku cyfrg 1 oznaczono

A. ptyte podrdzeniowa.
B. wkiadki.

C. pancerz.

D. rdzen.

Zadanie 21.

Ktéry z wymienionych dodatkéw nie zabezpiecza masy formierskiej przed reakcjg stopdw magnezu
z materiatami formierskimi oraz wodg i tlenem?

A. tug posiarczynowy.
B. Kwas siarkowy.

C. Sole amonowe.

D. Kwas borny.
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Zadanie 22.

Sktadniki pokrycia
% wagowe
Kreda Talk Grafit Kwas Tlenek Szkto
. . . Woda
mielona | prazony | koloidalny borny Mg wodne
1 3,0 6,0 7,0 84,0
2 10,0 35 3,0 83,5
3 10,0 6,0 84,0
4 25,0 7,0 3,5 65,4
Pokryciem dobrze przewodzgcym ciepto jest pokrycie oznaczone cyfrg
A 1l
B. 2
C. 3
D. 4
Zadanie 23.
Wymiary
h gabarytowe Norma czasu
mm
i : :
I I czas I l
ha ’ opraco- |
opra.co | wania czas zu.zyc-xe
. L| B | H | | icnne. | ¥Ykona-| materia-
! 1 konstru- | . nia h
mN\\| i 1 A | logicz-
/1 | kcyjnego s h kg
B h
: [D 135|170 | 120| 20 | 12 ms | 22
; ‘ 260 | 260 | 220 33 | 16 148 38
‘ 310 | 300 | 180 35 | 17 210 45
|+ 400 | 340 [ 390 | 40 | 20 300 120
: (’ 17N 600 | 370 | 300 | 50 ‘ 25 | 30 | 155
> AN ‘ ‘

Podzial czasu:

Opracowanie konstrukcyjne: projektowanie 40%, deta-
lizowanie 30%, kopiowanie 20%, kontrola rysunkow
10%.

Opracowanie technologiczne: opracowanie dokumen-
tacji 35%, wykonanie pomocy 65%.

Wykonanie kokili: roboty tokarskie 25%, frazerskie
i strugarskie 259%, szlifierskie 2%, wytaczanie 3%, ro-
boty slusarskie 35%, inne 10%.

R
{
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i

Okre$l czas wykonania robot tokarskich dla zawiasowej kokili wspornika o wymiarach gabarytowych
L x B x H rownych 310 x 300 x 180 mm.

A. 285h
37,0h
52,5h
75,0 h

©OOw
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Zadanie 24.
Kwas siarkowy jest dodatkiem do masy formierskiej, ktory

A. poprawia jakos$¢ powierzchni odlewéw zeliwnych.

B. zapobiega zapaleniu sie metalu podczas odlewania stopéw magnezu.

C. zapobiega przypalaniu masy formierskiej podczas odlewania staliwa.

D. poprawia wybijalnos¢ mas rdzeniowych z odlewow ze stopow aluminium.

Zadanie 25.

Okresl jakg chropowatos¢ Ra [um] odlewu mozna uzyskac jesli wielko$¢ ziarna osnowy piaskowej bedzie
wynosi¢ 0,18 mm.

A 12 pum 160

B. 40pum N\

C. 122 uym \ 140

D. 140 ym \ 120
100

AN 80

\ 60
\~ 40
\ 20

~——

Ra [pm]

0

200 150 100 50 0
Wielkos¢ ziarna [um]

Zadanie 26.

Do badania gestosci pokry¢ ochronnych na kokile stuzy

A. areometr.
B. dylatometr.
C. dynamometr.
D. wiskozymetr.

Zadanie 27.

Grube piaski formierskie to takie, dla ktorych ziarna frakcji gtdwnej zatrzymujg sie na sitach o numerach

A. 20, 30, 40

B. 40, 50, 70

C. 70, 100, 140
D. 140, 200, 270
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Zadanie 28.
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Na rysunku przedstawiono schemat urzgdzenia do pomiaru wytrzymatosci mas formierskich. Stanowisko do
pomiaru wytrzymatosci na rozcigganie oznaczono cyfra

A 1
B. 2
C. 3
D. 4

Zadanie 29.
Badanie ptynnosci masy formierskiej ma na celu ocene

A. zdolnosci mas do niestawiania oporu kurczagcemu sie podczas stygniecia odlewowi.
B. zdolnosci do rozprzestrzeniania sie zageszczanej masy w catej objetosci formy.

C. tatwosci usuwania masy z formy lub rdzenia piaskowego z odlewu.

D. zawartosci wody w stosunku do innych sktadnikéw masy.

Zadanie 30.
Przedstawione na rysunku urzgdzenie stuzy do badania

A. gazotworczosci mas formierskich.

B. zageszczalnosci mas formierskich.

C. przepuszczalnosci mas formierskich.

D. temperatury spiekania mas formierskich.
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Zadanie 31.

Ktorg z wymienionych metod mozna wykryC przerwy ciggtosci, znajdujgce sie wewnagtrz odlewu nie majgc
kontaktu z jego powierzchnig?

A. Badaniem szczelno$ci w cieczach.
B. Defektoskopig rentgenowska.

C. Badaniami penetracyjnymi.

D. Endoskopig optyczna.

Zadanie 32.

Na rysunku przedstawiono sposdb wykrywania wad odlewniczych przy pomocy defektoskopii
ultradzwiekowej metodag

A. echa.
B. cienia.
C. rezonansu.
D. fali stojace;.

Ep

Ep

Zadanie 33.

Do ujawnienia wad odlewow penetracyjng metodg fluorescencyjng konieczne jest zastosowanie

A. promieniowania rentgenowskiego.
B. rezonansu magnetycznego.

C. Swiatta ultrafioletowego.

D. fali ultradzwiekowe;j.

Zdanie 34.

Do grupy wiasciwosci technologicznych stopéw metali nalezy
A. lejnosé.
B. udarnoscé.
C. twardosé.
D. plastycznosc.

Zadanie 35.

Badanie sktadu chemicznego stopdw przeprowadza sie

A. refraktometrem.
B. spektrometrem.
C. tensometrem.
D. pirometrem.

Strona 12 z 14

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 36.

Ocena zagazowania ciektego metalu metodg Straube-Pfeifera polega na

A. zalaniu metalu do formy grafitowej i obliczeniu iloSci pecherzy, tworzgcych charakterystyczne
naktucia na powierzchni swobodnej zakrzeptej prébki.

wlaniu metalu do specjalnej stozkowej formy, a nastepnie dokonaniu pomiaru objetosci pustej
przestrzeni powstatej w gérnej czesci odlewu.

obserwaciji probki krzepngcej przy stale obnizajgcym sie ci$nieniu i rejestracji chwili (cisnienia), przy
ktérym pojawi sie pierwszy pecherz.

D. ocenie gestosci standardowej prébki zakrzeptej przy obnizonym cisnieniu okoto 0,008 kPa.

B.

C.

Zadanie 37.

@15 ‘

Przedstawiona na rysunku préba stuzy do

A. pomiaru sktonnosci do tworzenia naprezeh witasnych.
B. analizy zdolnosci odwzorowania ksztattu formy.

C. analizy termicznej.

D. pomiaru lejnosci.

Zadanie 38.

Przygotowanie prébki do badan metalograficznych wymaga wykonania obrébki w nastepujgcej kolejnosci:

A. ciecie, szlifowanie, polerowanie, trawienie.
B. trawienie, ciecie, szlifowanie, polerowanie.
C. ciecie, trawienie, polerowanie, szlifowanie.
D. polerowanie, szlifowanie, ciecie, trawienie.
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Zadanie 39.

Strukture siluminu przedstawiono na rysunku oznaczonym literg
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Zadanie 40.
Miot Charpy’ego stuzy do pomiaru

A. wytrzymatosci na Sciskanie.
B. wytrzymatosci na zginanie.
C. twardosci.
D. udarno$ci.
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