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Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszy niurz gdzen
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Lp. Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1. Wykonany rysunek uchwytu
R.1.1 rysunek wydrukowany na papierze formatu A4,
R.1.2 uchwyt przedstawiony w rzutach prostokatnych lub w rzucie i przekroju;
R.1.3 linig ciggtg grubg narysowane widoczne krawedzie i zarysy uchwytu;
R14 linig ciggtg cienkg narysowane linie wymiarowe, a linig punktowa cienka osie symetrii
otworu;
R.1.5 zwymiarowana diugos¢, szerokosc i wysokos¢ uchwytu,
R.1.6 zwymiarowana srednica ¢20H7;
R1.7 oznaczona chropowato$¢ otworu ¢20H7;
R.1.8 zwymiarowane potozenie osi otworu ¢20H7 (dwa wymiary);
R.1.9 zwymiarowane $ciecia 5x5 mm i wciecie 35 mm lub 5x45°
R1.10 zachowane zasady wymiarowania (nie zamkniete tancuchy wymiarowe, wymiary sie nie
o powtarzajg).
R.2 Rezultat 2. Wypetniona Tabela 4. Dob6r materiatu wy  j$ciowego
R.2.1 zapisany gatunek materiatu wg PN St 4S/St5 lub wg PN-EN S275JR/E295 lub 20/25;
R.2.2 zapisana posta¢ materiatu wyjsciowego: pret ptaski lub ptaskownik lub tasma stalowa;
R.2.3 zapisane wymiary materiatu wyjsciowego: max 60x25x120 mm;
R.2.4 zapis dziatania (obliczenia) masy materiatu wyjsciowego;
R.2.5 zapisany wynik obliczen: od 1 kg do 1,42 kg.
R.3 Rezultat 3. Wypetniona Tabela 5. Uproszczona Karta ~ Technologiczna
R.3.1 zapisana operacja przecinania lub cigcia materiatu,
R.3.2 zapisana operacja frezowania zgrubnego i wykanczajgcego;
R.3.3 zapisana operacja frezowania scie¢ lub wykonania scig¢ lub fazowanie;
R.3.4 Zapisana operacja wiercenia i rozwiercania otworu ¢20H7;
R.3.5 zapisana operacja stepienia ostrych krawedzi;
R.3.6 zapisana operacja kontroli wymiaréw lub kontroli technicznej lub kontroli jakosci;
R.3.7 zapisane wymienione obrabiarki: przecinarka, frezarka, wiertarka;
R3.8 zapisane wymienione uchwyty: oprawka lub trzpien do mocowania frezéw lub trzpien do
T mocowania gtowic, oprawka lub uchwyt do mocowania wiertet, imadio maszynowe;
R3.9 zapisane co najmniej 3 z wymienionych narzedzi: frez lub gtowica frezowa, wiertta i
T rozwiertaki (mogg by¢ podane wymiary), pilnik;
R.3.10 zapisane co najmniej 3 z wymienionych przyrzadow: przymiar kreskowy, suwmiarka,

sprawdzian do otworéw @20H7, wzorce chropowatosci.




