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Rok 2014 

CZ  PISEMNA 

M.44-X-14.05 
Czas trwania egzaminu: 60 minut 

Instrukcja dla zdaj cego 
1. Sprawd , czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zg o  

przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego. 
2. Do arkusza do czona jest KARTA ODPOWIEDZI, na której w oznaczonych miejscach: 

– wpisz oznaczenie kwalifikacji, 
– zamaluj kratk  z oznaczeniem wersji arkusza, 
– wpisz swój numer PESEL*, 
– wpisz swoj  dat  urodzenia, 
– przyklej naklejk  ze swoim numerem PESEL. 

3. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sk adaj cy si  z 40 zada . 
4. Za ka de poprawnie rozwi zane zadanie mo esz uzyska  1 punkt. 
5. Aby zda  cz  pisemn  egzaminu musisz uzyska  co najmniej 20 punktów. 
6. Czytaj uwa nie wszystkie zadania. 
7. Rozwi zania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI d ugopisem lub piórem z czarnym tuszem/

atramentem. 
8. Do ka dego zadania podane s  cztery mo liwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast puj cy 

uk ad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI: 

    A B C D 

9. Tylko jedna odpowied  jest poprawna. 
10. Wybierz w a ciw  odpowied  i zamaluj kratk  z odpowiadaj c  jej liter  – np., gdy wybra e  

odpowied  „A”: 

    A B C D 

11. Staraj si  wyra nie zaznacza  odpowiedzi. Je eli si  pomylisz i b dnie zaznaczysz odpowied , otocz 
j  kó kiem i zaznacz odpowied , któr  uwa asz za poprawn , np. 

12. Po rozwi zaniu testu sprawd , czy zaznaczy e  wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI 
i wprowadzi e  wszystkie dane, o których mowa w punkcie 2 tej instrukcji. 

Pami taj, e oddajesz przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego tylko KART  ODPOWIEDZI. 

Powodzenia! 

    A B C D 
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 Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 

Więcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 1. 
Z Karty technologicznej wynika, e pó fabrykatem do wykonania wa ka nap dowego wrzeciennika jest 

 

A. odlew. 
B. odkuwka. 
C. pr t ci gniony. 
D. pr t walcowany. 

Zadanie 2. 
Rysunek przedstawia wa ek z okre lon  

A. ró nic  pomi dzy rednicami obu stopni wa ka. 
B. tolerancj  wspó osiowo ci osi obu stopni wa ka. 
C. tolerancj  okr g o ci powierzchni obu stopni wa ka. 
D. odchy k  promienia rednicy mniejszego stopnia wa ka. 

Zadanie 3. 
Jak  warto  powinna mie  si a F, aby belka podparta jak na rysunku, pozosta a w równowadze? 

A. 150 N 
B. 200 N 
C. 400 N 
D. 450 N 
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Zadanie 4. 
Jaka jest warto  najwi kszej si y, która jeszcze nie zerwie rozci ganego osiowo pr ta kwadratowego  
o boku a = 2 cm, z materia u, którego kr= 200 MPa? 

A.       80 N 
B.     800 N 
C.   8000 N 
D. 80000 N 

Zadanie 5. 
Jaki przekrój powinien mie  sworze  wykonany z materia u, którego kt= 200 MPa, aby wytrzyma  
obci enie tn ce si  F = 6 kN? 

A. 15 mm2 
B. 30 mm2 
C. 45 mm2 
D. 60 mm2 

Zadanie 6. 
Suma pól powierzchni przekrojów nitów o rednicy d =10 mm cinanych jak na rysunku, wynosi  
w przybli eniu 

A.   315 mm2 
B.   630 mm2 
C.   960 mm2 
D. 1920 mm2 

Zadanie 7. 
Poprawnie narysowany 3 rzut /boczny/ cz ci, przedstawiono na rysunku oznaczonym liter  

 

    
A. B. C. D. 
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Zadanie 8. 
Poprawnie zwymiarowany rysunek cz ci maszynowej jest oznaczony liter  

Zadanie 9. 
Oznaczenie pasowania wed ug zasady sta ego otworu przedstawia zapis 

A. φ25h7/P6 
B. φ30p6/H7 
C. φ35H7/p6 
D. φ40P6/h7 

Zadanie 10. 
Najwa niejszym dokumentem do zaplanowania procesu technologicznego cz ci maszyny jest 

A. karta technologiczna. 
B. rysunek z o eniowy. 
C. rysunek wykonawczy. 
D. dokumentacja techniczno-ruchowa. 

  
A. B. 

  
C. D. 
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Zadanie 11. 
Do wykonania 50 sztuk kó  z batych, o rednicy podzia owej φ150 mm, nale y zaplanowa  proces 
technologiczny produkcji z wykorzystaniem 

A. narz dzi specjalnych i obrabiarek ogólnego przeznaczenia. 
B. obrabiarek specjalnych i uproszczonej dokumentacji technologicznej. 
C. obrabiarek uniwersalnych i uproszczonej dokumentacji technologicznej. 
D. narz dzi uniwersalnych i szczegó owo opracowanej dokumentacji technologicznej. 

Zadanie 12. 
Dokumentem procesu technologicznego, który nale y opracowa , niezale nie od wielko ci serii jest 

A. rysunek wykonawczy. 
B. rysunek zabiegowy. 
C. karta technologiczna. 
D. instrukcja obróbki. 

Zadanie 13. 
W przygotowaniu technologicznym produkcji nie wymagane jest opracowanie 

A. norm czasu pracy. 
B. projektu technicznego. 
C. wykazu pomocy warsztatowych. 
D. analizy technologiczno ci konstrukcji. 

Zadanie 14. 
Dokumentem wyj ciowym do opracowania procesu technologicznego monta u jest 

A. schemat monta u wyrobu. 
B. instrukcja monta u wyrobu. 
C. instrukcja kontroli monta u. 
D. karta technologiczna monta u. 

Zadanie 15. 
W produkcji masowej stosuje si  monta  wyrobów z 

A. zastosowaniem kompensacji. 
B. ca kowit  zamienno ci  cz ci. 
C. zastosowaniem selekcji cz ci. 
D. indywidualnym dopasowaniem cz ci. 
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Zadanie 16. 
eliwne elementy korpusu maszyn nale y wykona  metod  

A. spawania. 
B. odlewania. 
C. obróbki plastycznej. 
D. obróbki skrawaniem. 

Zadanie 17. 
Do czenia rur stosuje si  zgrzewanie 

A. liniowe. 
B. garbowe. 
C. punktowe. 
D. doczo owe. 

Zadanie 18. 
Do zdj cia naddatku o wielko ci 1 mm z powierzchni p askiej, podczas obróbki zgrubnej, nale y 
zastosowa  

A. pi owanie. 
B. docieranie. 
C. szlifowanie. 
D. polerowanie. 

Zadanie 19. 
Rowki wpustowe czó enkowe nale y wykona  metod  

A. toczenia. 
B. strugania. 
C. d utowania. 
D. frezowania. 

Zadanie 20. 
Rowek pod pier cie  Segera nale y wykona  metod   

A. toczenia. 
B. d utowania. 
C. frezowania. 
D. szlifowania. 
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Zadanie 21. 
W przek adniach limakowych, pracuj cych z du ymi pr dko ciami po lizgu, materia em najcz ciej 
stosowanym na limacznice (ko a limakowe) jest 

A. br z. 
B. eliwo. 
C. staliwo. 
D. mosi dz. 

Zadanie 22. 
Do wykonania p yty tn cej wykrojnika nale y zastosowa  stal 

A. szybkotn c . 
B. w glow  zwyk ej jako ci. 
C. narz dziow  do pracy na zimno. 
D. narz dziow  do pracy na gor co. 

Zadanie 23. 
Panewki o yska lizgowego, którego smarowanie jest bardzo utrudnione, nale y wykona  

A. ze spiekanych proszków metali. 
B. z eliwa szarego perlitycznego. 
C. ze stopu aluminium (silumin). 
D. ze stopu cynowego (babbit). 

Zadanie 24. 
W celu zwi kszenia odporno ci na cieranie wa ka limakowego wykonanego ze stali w glowej 
konstrukcyjnej, nale y zastosowa  

A. hartowanie. 
B. naw glanie. 
C. azotowanie. 
D. wy arzanie. 

Zadanie 25. 
W celu uzyskania jednorodnej drobnoziarnistej struktury cz ci maszyny nale y zastosowa  wy arzanie 

A. niezupe ne. 
B. normalizuj ce. 
C. rekrystalizuj ce. 
D. ujednorodniaj ce. 
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Zadanie 26. 
Zabiegi, które nale y przeprowadzi  w celu zwi kszenia w asno ci wytrzyma o ciowych cz ci 
wykonanych ze stopów aluminium, to 

A. przesycanie i starzenie. 
B. hartowanie i azotowanie. 
C. wy arzanie i sezonowanie. 
D. hartowanie i odpuszczanie. 

Zadanie 27. 
Do wykonania otworów w cz ci przedstawionej na rysunku z zachowaniem wspó osiowo ci, nale y 
u y  

A. wiert a i rozwiertaka. 
B. wiert a i pog biacza. 
C. wiert a i freza palcowego. 
D. wierte  o ró nej rednicy. 

Zadanie 28. 
Do wytaczania otworu przelotowego na tokarce, nale y u y  no a przedstawionego na rysunku 
oznaczonym liter  

Zadanie 29. 
Po czenie cz ci maszyn jak na przedstawionym rysunku nale y wykona  z zastosowaniem 

A. spawarki. 
B. lutownicy. 
C. nitownicy. 
D. zgrzewarki. 

    

A. B. C. D. 
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Zadanie 30. 
Otwór w cz ci przedstawionej na zdj ciu, w warunkach produkcji seryjnej, nale y wykona  na 

A. pilnikarce. 
B. d utownicy. 
C. przeci garce. 
D. frezarce pionowej. 

Zadanie 31. 
Blaszane os ony maszyn do obróbki skrawaniem zabezpiecza si  przed korozj  

A. pokrywaj c je farbami olejnymi. 
B. pokrywaj c je pastami cynkowymi. 
C. wykonuj c je z blachy nierdzewnej. 
D. smaruj c rozbryzgowo olejem maszynowym. 

Zadanie 32. 
Po czenia rubowe przed dzia aniem korozji zabezpiecza si  smarem 

A. grafitowym. 
B. pó p ynnym. 
C. miedziowym. 
D. silikonowym. 

Zadanie 33. 
W tabeli przedstawiono fragment 

A. instrukcji obróbki. 
B. instrukcji monta u. 
C. karty technologicznej obróbki. 
D. karty technologicznej monta u. 
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Zadanie 34. 
Proces produkcyjny, w którym stosowane jest oprzyrz dowanie specjalne, obrabiarki uniwersalne i 
specjalizowane, to proces produkcji 

A. seryjnej. 
B. masowej. 
C. jednostkowej. 
D. prototypowej. 

Zadanie 35. 
Pracownik do wykonania ma 2500 szt. elementów. Czas jednostkowy wykonania 1 elementu wynosi  
15 minut, koszt roboczogodziny pracownika 10 z , a pracownik otrzymuje 20% premii za wykonanie 
zlecenia. Koszt robocizny za wykonanie ca ej partii elementów wyniesie oko o 

A.   5000 z  
B.   6250 z  
C.   7500 z  
D. 10000 z  

Zadanie 36. 
Zak ad do wykonania ma 270 sztuk tulei z pr ta o rednicy φ40 mm. Je eli: 

− pr ty kupowane s  w 6 metrowych odcinkach, 
− z jednego pr ta mo na wykona  90 szt. tulei,  
− 1 mb pr ta wa y 10 kg, a koszt 1 kg pr ta wynosi 3 z  netto, 

to przy 23% podatku VAT, koszt brutto materia ów zu ytych na ca e zlecenie wyniesie oko o 

A. 400 z  
B. 540 z  
C. 680 z  
D. 810 z  

Zadanie 37. 
Do szybkiej kontroli wa ków w produkcji seryjnej, o rednicy φ30h7, nale y u y  

A. mikrometru szcz kowego. 
B. sprawdzianu t oczkowego. 
C. sprawdzianu szcz kowego. 
D. rednicówki mikrometrycznej. 
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Zadanie 38. 
Za pomoc  którego przyrz du mo na kontrolowa  elementy geometrii ostrza wiert a? 

Zadanie 39. 
Zespó  czynno ci dotycz cy jednoczesnej naprawy wszystkich zespo ów w maszynie lub ich wymiany 
nazywamy 

A. napraw  redni  maszyny. 
B. remontem kapitalnym maszyny. 
C. obs ug  okresow  maszyny. 
D. przegl dem technicznym maszyny. 

Zadanie 40. 
Najwa niejszym dzia aniem w gospodarce odpadami jest 

A. szybkie ich unieszkodliwienie. 
B. zapobieganie ich powstawaniu. 
C. przygotowanie ich do ponownego u ycia. 
D. przetworzeniu ich w celu powtórnego u ycia. 

    
A. B. C. D. 
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