
Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie procesów produkcji maszyn i urz dze  
Oznaczenie kwalifikacji: M.44 
Wersja arkusza: X 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo  

EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 
Rok 2014 

CZ  PISEMNA 

M.44-X-14.01 
Czas trwania egzaminu: 60 minut 

Instrukcja dla zdaj cego 
1. Sprawd , czy arkusz egzaminacyjny zawiera 12 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zg o  

przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego. 
2. Do arkusza do czona jest KARTA ODPOWIEDZI, na której w oznaczonych miejscach: 

– wpisz oznaczenie kwalifikacji, 
– zamaluj kratk  z oznaczeniem wersji arkusza, 
– wpisz swój numer PESEL*, 
– wpisz swoj  dat  urodzenia, 
– przyklej naklejk  ze swoim numerem PESEL. 

3. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sk adaj cy si  z 40 zada . 
4. Za ka de poprawnie rozwi zane zadanie mo esz uzyska  1 punkt. 
5. Aby zda  cz  pisemn  egzaminu musisz uzyska  co najmniej 20 punktów. 
6. Czytaj uwa nie wszystkie zadania. 
7. Rozwi zania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI d ugopisem lub piórem z czarnym tuszem/

atramentem. 
8. Do ka dego zadania podane s  cztery mo liwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast puj cy 

uk ad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI: 

    A B C D 

9. Tylko jedna odpowied  jest poprawna. 
10. Wybierz w a ciw  odpowied  i zamaluj kratk  z odpowiadaj c  jej liter  – np., gdy wybra e  

odpowied  „A”: 

    A B C D 

11. Staraj si  wyra nie zaznacza  odpowiedzi. Je eli si  pomylisz i b dnie zaznaczysz odpowied , otocz 
j  kó kiem i zaznacz odpowied , któr  uwa asz za poprawn , np. 

12. Po rozwi zaniu testu sprawd , czy zaznaczy e  wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI 
i wprowadzi e  wszystkie dane, o których mowa w punkcie 2 tej instrukcji. 

Pami taj, e oddajesz przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego tylko KART  ODPOWIEDZI. 

Powodzenia! 

    A B C D 
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 Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 

Więcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 1. 
Rysunek przedstawia wa ek w uchwycie 3-szcz kowym ze szcz kami  

A. przeszlifowanymi. 
B. nak adanymi. 
C. wymiennymi. 
D. mi kkimi. 

Zadanie 2. 

Na podstawie informacji przedstawionych w Instrukcji obróbki skrawaniem, warto  posuwu dla 
Operacji  1 wynosi 

A.   0,2 mm/obr 
B.   0,7 mm/obr 
C.   3,6 mm/obr 
D. 38,0 mm/obr 

Zadanie 3. 
Linka jest spleciona z 50 drutów. Jeden drut o przekroju 2 mm  2 wytrzymuje obci enie 200 N. Jakie 
maksymalne obci enie mo e przenie  linka? 

A.   1 000 N 
B.   5 000 N 
C. 10 000 N 
D. 20 000 N 
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Zadanie 4. 
Jak  maksymaln  si  F, mo na obci y  po czenie, je eli rednica trzonu nita wynosi 8 mm,  
a wytrzyma o  materia u nita na cinanie kt= 80 MPa? 

A. 1 000 N 
B. 4 000 N 
C. 6 400 N 
D. 8 000 N 

Zadanie 5. 
Wa  obci ony si ami F1=100 N, F2= 200 N, o rozstawie kó  l = 0,5 m oraz rednicach kó :  
d1= 0,2 m, d2= 0,1 m, w sposób przedstawiony na rysunku, skr cany jest momentem o warto ci 

A. 10 N m 
B. 20 N m 
C. 40 N m 
D. 50 N m 

Zadanie 6. 
Poprawnie wykonany rysunek zestawieniowy podzespo u maszynowego przedstawiono na rysunku 
oznaczonym liter  

A. B. 

C. D. 
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Zadanie 7. 
Na przedstawionym rysunku, tolerancja po o enia b dzie poprawnie okre lona, je eli  
w ramce tolerancji poprzedzaj cej warto  0,4, wstawiony b dzie znak graficzny oznaczony liter  

Zadanie 8. 
Powierzchnia tulei oznaczona na rysunku numerem 1, w celu zachowania chropowato ci  
z poprzedniej operacji powinna mie  wstawiony znak chropowato ci oznaczony liter  

Zadanie 9. 
Technologiczn  kolejno  operacji ramowego procesu obróbki wa ka bez obróbki cieplnej, powinna 
by  nast puj ca: 

A. 4, 2, 3, 5, 1 
B. 2, 3, 5, 1, 4 
C. 4, 2, 3, 5, 6 
D. 2, 3, 5, 6, 4 

A. B. 

C. D. 

A. B. 

C. D. 

Operacje ramowego procesu technologicznego wa ka 
(zapisane w kolejno ci dowolnej) 

1. Hartowanie 
2. Nawiercanie 
3. Toczenie zgrubne 
4. Przecinanie materia u 
5. Toczenie kszta tuj ce 
6. Obróbka wyka czaj ca 
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Zadanie 10. 
Zabiegi niezb dne do wykonania otworu gwintowanego zgodnie z rysunkiem, powinny przebiega   
w kolejno ci: 

A. wiercenie, fazowanie, gwintowanie. 
B. wiercenie, powiercanie, gwintowanie. 
C. powiercanie, wiercenie, gwintowanie. 
D. wiercenie, rozwiercanie, gwintowanie. 

Zadanie 11. 
Do wykonania otworu w przedmiocie zgodnie z przedstawionym rysunkiem, nale y u y  wiert a oraz 

A. narzynki. 
B. nawiertaka. 
C. gwintownika. 
D. pog biacza. 

Zadanie 12. 
W celu uzyskania okre lonej tolerancji wymiaru monta owego poprzez dodanie do konstrukcji 
dodatkowej cz ci, nale y wykona  monta  

A. z zamienno ci  ca kowit . 
B. z zastosowaniem selekcji. 
C. z zastosowaniem kompensacji. 
D. z indywidualnym dopasowaniem. 

Zadanie 13. 
Kolejno  czynno ci monta owych zespo u wa ka przedstawionego na rysunku, powinna by  
nast puj ca: 

A. zamontowa  na wa ku o ysko (8), pier cie  (36), tulej  
(35), ko o (1), o ysko (18). 

B. na wa ek wcisn  ko o (1), nast pnie wpust (7), tulej  
(35), pier cie  (36) oraz o ysko (8), odwróci  zespó   
i wcisn  o ysko (18). 

C. wpust (7) zamontowa  na wa ku, na wa ek wcisn  ko o  
(1) i o ysko (18), odwróci  zespó , zamontowa  tulej  
(35), pier cie  (36) oraz o ysko (8). 

D. ko o (1) wcisn  na wa ek, a nast pnie wcisn  wpust (7), 
zamontowa  tulej  (35), pier cie  (36) oraz o ysko (8), 
odwróci  zespó  i zamontowa  o ysko (18). 
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Zadanie 14. 
Do wykonania rowka wpustowego w jednym kole z batym jak na rysunku, nale y zastosowa  

A. pi owanie. 
B. d utowanie. 
C. szlifowanie. 
D. przeci ganie. 

 

Zadanie 15. 
W warunkach produkcji wielkoseryjnej, otwór w tulei przedstawionej na rysunku nale y wykona  
poprzez 

A. d utowanie. 
B. frezowanie. 
C. wyt aczanie. 
D. przeci ganie. 

Zadanie 16. 
Toczenie powierzchni sto kowej przedmiotu przedstawionego na rysunku w warunkach produkcji 
jednostkowej nale y wykona  

A. z zastosowaniem lina u. 
B. z przesuni ciem konika. 
C. z u yciem no y specjalnych. 
D. przez skr cenie sa  narz dziowych. 

Zadanie 17. 
W warunkach produkcji seryjnej, materia em wyj ciowym do wykonania ko a z batego 
przedstawionego na rysunku jest 

A. rura grubo cienna. 
B. pr t walcowany. 
C. odkuwka. 
D. odlew. 
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Zadanie 18. 
Je eli wa ek limakowy przek adni limakowej zosta  wykonany z eliwa, to wieniec limacznicy (ko a 
limakowego) o du ej rednicy powinien by  wykonany 

A. ze stali. 
B. z br zu. 
C. ze staliwa. 
D. z mosi dzu. 

Zadanie 19. 
W warunkach produkcji jednostkowej, ko o pasowe o rednicy zewn trznej 500 mm, ze wzgl du na 
posta  materia u, nale y wykona  z 

A. odlewu eliwnego. 
B. odlewu staliwnego. 
C. p yty ze stali konstrukcyjnej. 
D. p yty z proszków spiekanych. 

Zadanie 20. 
Panewki o yska lizgowego wa u, który pracuje w podwy szonych temperaturach, nale y wykona  z 

A. br zu. 
B. eliwa. 
C. mosi dzu. 
D. aluminium. 

Zadanie 21. 
Korpus dzielony do osadzenia o yska przedstawiony na rysunku, wykonany jest metod  odlewania 

A. ze stali. 
B. z br zu. 
C. ze staliwa. 
D. z mosi dzu. 

Zadanie 22. 
Obróbka cieplna z bów kó  z batych to 

A. cyjanowanie. 
B. azotowanie. 
C. hartowanie. 
D. naw glanie. 
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Zadanie 23. 
W celu zmiany struktury gruboziarnistej na drobnoziarnist , cz ci stalowe nale y poddawa  

A. ulepszaniu cieplnemu. 
B. wy arzaniu normalizuj cemu. 
C. wy arzaniu rekrystalizuj cemu. 
D. hartowaniu z odpuszczaniem. 

Zadanie 24. 
Jako obróbk  ciepln  czopów wa u wykonanego ze stali wysokow glowej, stosuje si  hartowanie 
powierzchniowe 

A. k pielowe. 
B. indukcyjne. 
C. p omieniowe. 
D. elektrolityczne. 

Zadanie 25. 
W celu uzyskania bardzo twardej powierzchni wyrobu bez nara enia na odkszta cenia, nale y 
zastosowa  

A. azotowanie. 
B. w gloazotowanie. 
C. hartowanie z naw glaniem. 
D. hartowanie z azotowaniem. 

Zadanie 26. 
Narz dzie skrawaj ce oznaczone na rysunku liter  d, to rozwiertak 

 
 
A. zdzierak. 
B. nastawny. 
C. wyka czak. 
D. maszynowy. 
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Zadanie 27. 
Do naci cia rowka wpustowego zgodnie z rysunkiem, nale y zastosowa  narz dzie oznaczone liter  

Zadanie 28. 
Zestaw narz dzi, który zapewni wykonanie dok adnego otworu zgodnie z przedstawionym rysunkiem, 
sk ada si  z 

A. wiert a 18 i rozwiertaka 18H7. 
B. wiert a 12, wiert a 18 i rozwiertaka 18H7. 
C. wiert a 16,75, rozwiertaka 17,75 i rozwiertaka 18H7. 
D. wiert a 12, wiert a 15, wiert a 16,75 i rozwiertaka 18H7. 

Zadanie 29. 
Do zabezpieczenia prowadnic strugarki poprzecznej przed korozj , podczas jej u ytkowania nale y 
zastosowa  

A. smar grafitowy. 
B. olej maszynowy. 
C. oksydacj  powierzchni. 
D. pasywacj  powierzchni. 

Zadanie 30. 
Do zabezpieczenia korpusu tokarki przed korozj , nale y u y  

A. farby olejnej. 
B. farby emulsyjnej. 
C. oleju maszynowego. 
D. wazeliny technicznej. 

A. 
 

B. 
 

C. 
 

D. 

 

Strona 9 z 12

Więcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 31. 
Dokument procesu technologicznego zawieraj cy nazw  operacji, wykaz zabiegów, parametry obróbki, 
wykaz narz dzi skrawaj cych i przyrz dów pomiarowych to 

A. szkic operacyjny. 
B. instrukcja obróbki. 
C. instrukcja monta u. 
D. karta technologiczna. 

Zadanie 32. 
Produkcj  200 szt. wyrobów w ci gu roku, o znacznej masie, mo na zaliczy  do produkcji 

A. seryjnej. 
B. ma oseryjnej. 
C. jednostkowej. 
D. wielkoseryjnej. 

Zadanie 33. 
Produkcja charakteryzuj ca si  wyst powaniem w znacznym stopniu operacji obróbki r cznej bez 
stosowania narz dzi specjalnych oraz u ytkowaniem maszyn uniwersalnych, to produkcja 

A. seryjna. 
B. masowa. 
C. jednostkowa. 
D. wielkoseryjna. 

Zadanie 34. 
Jakie s  ca kowite koszty wytworzenia partii wyrobu, je eli do jej wyprodukowania firma ponios a 
koszty: materia ów 15 000 z , pracy pracowników 20 000 z , wska nik kosztów ogólnozak adowych 
wyniós  20% kosztów bezpo rednich, a odpady produkcyjne wyceniono na 800 z  i sprzedano w postaci 
z omu? 

A. 41 200 z  
B. 41 460 z  
C. 42 800 z  
D. 43 060 z  
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Zadanie 35. 
Toczenie tulei trwa 15 minut, koszt jego pracy 32 z  za godzin , a warto  materia u wynosi  
5 z /szt. Jaki jest koszt bezpo redni wykonania 5 tulei? 

A. 45 z  
B. 52 z  
C. 57 z  
D. 65 z  

Zadanie 36. 
Je li 1 kg pr ta kosztuje 5 z , a 1 m pr ta wa y 1,5 kg, to koszt materia ów potrzebnych na wykonanie 
wyrobu przedstawionego na rysunku z pr ta kwadratowego wyniesie w granicach 

 

 

 

A. 45÷50 z  
B. 51÷60 z  
C. 61÷70 z  
D. 71÷80 z  

 

 

 

Zadanie 37. 
Do pomiaru grubo ci z ba ko a z batego na rednicy podzia owej nale y zastosowa  

A. suwmiark . 
B. mikrometr. 
C. czujnik zegarowy. 
D. suwmiark  modu ow . 

Zadanie 38. 
W warunkach produkcji seryjnej do kontroli otworu o rednicy 20H7, nale y zastosowa  

A. sprawdzian t oczkowy. 
B. sprawdzian szcz kowy. 
C. suwmiark  uniwersaln . 
D. rednicówk  mikrometryczn . 
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Zadanie 39. 
Obs uga umo liwiaj ca przywrócenie w a ciwo ci u ytkowych uszkodzonym ogniwom lub 
pojedynczym zespo om maszyny w wyniku regeneracji lub wymiany to 

A. remont. 
B. naprawa. 
C. przegl d. 
D. konserwacja. 

Zadanie 40. 
Przedsi biorstwo wyprodukowa o w ci gu miesi ca 2700 szt. wyrobów gotowych. Norma zu ycia 
materia u do produkcji wyrobu wynosi 9 kg na 1 szt. Ile wynosi dzienne zu ycie materia u do produkcji 
wyrobu, przy za o eniu, e miesi c liczy 30 dni? 

A.       9 kg 
B.     81 kg 
C.   810 kg 
D. 1810 kg 

Strona 12 z 12

Więcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



 

Więcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl


