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Instrukcja dla zdajacego
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. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$

przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swo0j numer PESEL*,

— wpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.

Aby zda¢ cze$¢ pisemna egzaminu musisz uzyska¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI diugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane s3 cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

[a] | [8]]| [c]] [o]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wlasciwa odpowiedZz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrate$
odpowiedz ,,A”:

W /| b

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i btgdnie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawna, np.

@ ] =

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyle§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite§ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamietaj, Zze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Zadanie 1.

Srednice podziatlows przedstawionego na rysunku kota zgbatego oznaczono symbolem

A. D, - —
B. Ds;
C. Dg
D. D,
I
|
- — 7]
Zadanie 2.

Z zamieszczonego schematu montazu wynika, ze wat wieloklinowy bedzie montowany

A. po tozysku.

B. przed wirnikiem.

C. do korpusu pompy.
D. do pokrywy prawe;.
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Zadanie 3.

Oznaczenie powierzchni watu na rysunku informuje, ze nalezy na wskazanej powierzchni wykona¢

A. wielowypust. TLAN/IM-85015-8~ 62%720-s

B. obrobke cieplng.

C. otwor wielokarbowy.
D. gwint o zarysie trapezowym.

Zadanie 4.
Sita F, ktéra rozciggajac pret o przekroju 1 cm” powoduje powstawanie w nim naprezen rozciggajacych

o, = 100 MPa, posiada wartos¢

A. 100N
B. 10kN
C. 10MN
D. 100 MN
Zadanie 5.
Przedstawiony na rysunku uktad sit pozostanie w rownowadze, jezeli dlugos¢ belki L bedzie wynosié¢
A. 3m Ru=150n  |F=200N
B. 4m
C. 5m Rg=50N
D. 6m A W;B
a=1m
Zadanie 6.

Zahartowane czg¢$ci maszyn mozna obrabiaé, stosujac

A. wiercenie.

B. szlifowanie.
C. przeciaganie.
D. gwintowanie.

Zadanie 7.
Najczesciej spotykanymi pétfabrykatami do wykonania czesci klasy dzwignia sg
A. prety.
B. tarcze.
C. odkuwki.
D. ksztattowniki.
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Zadanie 8.
Montaz z zachowaniem peinej zamiennos$ci polega na stosowaniu cz¢sci
A. wykonanych z rozszerzonymi granicami tolerancji.
wykonanych z dowolnymi granicami.

B.
C. wykonanych w waskich granicach tolerancji.
D. podzielonych na grupy selekcyjne.

Zadanie 9.

Wyroby matogabarytowe o niewielu czg¢sciach w produkcji matoseryjnej montuje si¢ w formie
A. stacjonarnej podzielnej.
B. stacjonarnej niepodzielne;.

C. ruchowej z ruchem swobodnym.

D. ruchowej z ruchem wymuszonym.

Zadanie 10.
Toczenie gwintu na watkach wykonuje si¢ ze wzgledu na
A. mala ilo$¢ brakow.
mate ilo$ci odpadow.

B
C. wysoka doktadno$¢ obrobki.
D

wysoka ekonomiczno$¢ procesu.

Zadanie 11.

Rowek wpustowy pod wpust czoétenkowy nalezy wykonaé poprzez
A. toczenie.
B. frezowanie.

C. dlutowanie.
D. szlifowanie.

Zadanie 12.
W produkcji masowej wielowypusty prostokatne na dtugich watkach wykonuje si¢, wykorzystujac

A. obrobke plastyczng.

B. frezowanie obwiedniowe.

C. toczenie nozem ksztaltowym.
D. frezowanie frezem tarczowym.

Zadanie 13.
Do wykonania $rednio obcigzonego watu nalezy zastosowac stal

A. stopowa narzedziows.

B. niestopowa narzedziows.

C. niestopowa wyzszej jakoSci.

D. stopowa o wysokich wlasnos$ciach wytrzymatosciowych.
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Zadanie 14.
Materialem przeznaczonym do wykonania panwi tozyska jest
A. Dbabbit.
polietylen.

B.
C. stal nierdzewna.
D.

stal niestopowa.

Zadanie 15.

Obrobka cieplng przy wykonywaniu kot zebatych jest
A. wyzarzanie zupelne.
B. hartowanie i przesycanie.

C. wyzarzanie zmigkczajace.

D. hartowanie i odpuszczanie.

Zadanie 16.
W celu zwigkszenia twardo$ci czopdéw walu nalezy je poddaé
A. zZelazowaniu.
oksydowaniu.

B
C. miedziowaniu.
D

wegloutwardzaniu.

Zadanie 17.
Do wykonania kota z¢gbatego metoda obwiedniowa nalezy zastosowac frez
A. walcowo-czotowy.
krazkowy zataczany.

B
C. tarczowy trojstronny.
D. $limakowy modutowy.

Zadanie 18.
Szlifowanie powierzchni wskazanych na rysunku linig grubg nalezy wykona¢ na szlifierce

A. klowe;.
B. czolowe;.

C. bezklowe;.

D. obwodowe;j.
Zadanie 19.
Konstrukcje stalowe narazone na dziatanie czynnikow atmosferycznych zabezpiecza si¢ przez

A. cynkowanie.
B. naweglanie.

C. nagniatanie.
D

piaskowanie.
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Z.adanie 20.

W celu ochrony przed korozja korpus obrabiarki nalezy

A. naweglac.
B. hartowac.
C. piaskowac.
D. pomalowac.

Zadanie 21.

Dokumentacji montazowej nie stanowi

A. karta instrukcyjna obrobki.
B. pogladowy rysunek montazu.
C. karta technologiczna montazu.

D. rysunek zestawieniowy zespotu.

Zadanie 22.

Do podstawowych operacji montazu nalezy

A. cigcie materiatu.
B. obrobka czesci.
C. zabezpieczenie przed korozja.

D. wykonanie potaczen ruchowych.

Zadanie 23.

Wykonanie 45 sztuk wyrobu typu lekkiego, w nieregularnie dlugich odstepach czasu, realizowane

bedzie w warunkach produkcji
A. seryjnej.
matoseryjne;j.

B
C. jednostkowe;.
D. wielkoseryjne;.

Zadanie 24.

Wykorzystanie obrabiarek zespotowych lub specjalnych, przy ciaglym ich obtozeniu tymi samymi

wykonywanymi cze$ciami, charakteryzuje produkcje

A. seryjna.

B. masowa.

C. maloseryjna.
D. jednostkowa.
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Zadanie 25.

Do kosztéw materialowych nie zalicza sie
A. obstugi obrabiarki.
B. pracy obrabiarki.
C. zuzytych narzedzi.

D. zuzytego materiatu.

Z.adanie 26.

Ile wynosi koszt bezposredni ramy stalowej wykonanej w ciggu o$miu godzin przez jednego
pracownika, jesli zuzyto 20 m preta? Koszt 1 roboczogodziny wynosi 10 zl, a cena 1 m preta 5,30 zt.

A. 106,60 zt
B. 123,00 zt
C. 186,00zt
D. 186,60 zt
Zadanie 27.

Jesli dlugos$¢ toczenia wynosi /, dobieg [/;, wybieg [,, posuw f, predkos¢ obrotowa n, szybkos¢
skrawania v, 1lo$¢ przejs¢ i, to czas gtdwny ¢, wyraza si¢ wzorem

L+,
L+,
B tg=—t2v
__fmn
C = I+1,+1,
__fmn
D. tg = I+1,+1,
Zadanie 28.

Do nieniszczacych sposobdw okreslania wtasciwosci materiatow nalezy proba

A. zginania.

B. udarnosci.
C. speczania.
D. twardosci.
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Z.adanie 29.

Warto$¢ liczbowa przedrostka mikro (p) wynosi

A, 10°
B. 10°
c. 107
D. 10°
Z.adanie 30.

Do kontroli przebiegu prac na stanowisku roboczym nalezy monitorowanie

A. jakosci wytwarzanej czeSci.

B. zuzytych narzedzi skrawajacych.

C. ilo$ci przerw w pracy obrabiarki.

D. dlugosci przerw w pracy pracownika.

Zadanie 31.

W przypadku produkcji masowej do ostatecznej kontroli jakosci wyrobow nalezy
A. wykorzysta¢ rysunek ztozeniowy.
B. stosowac karty instrukcyjne obrobki.

C. wykorzysta¢ dokumentacj¢ konstrukcyjna.

D. opracowac szczegdtows instrukcje kontroli jakosci.

Zadanie 32.
Czlonkami kot jakosci, tworzonych w celu rozwigzywania probleméw na stanowiskach pracy oraz

polepszenia jakos$ci wyrobow, sa pracownicy

A. dziahu technologii.

B. kadry zarzadzajace;.

C. wszystkich dziatow i szczebli.

D. pionu produkcji nizszego szczebla.

Zadanie 33.

Za pomoca ktorego przyrzadu mozna kontrolowa¢ elementy geometrii ostrza wiertla?

pe
g
*
_._,.-""

bt T
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Z.adanie 34.

Rysunek przedstawia schemat pomiaru

———— I
A. bicia promieniowego wrzeciona.
B. rdéwnolegtosci prowadnic toza suportu.
C. Dbicia promieniowego wewnetrznego stozka wrzeciona.
D. roéwnoleglosci osi wrzeciona do kierunku przesuwu suportu.
Zadanie 35.

Na podstawie zamieszczonego fragmentu DTR dla wiertarko-frezarki nalezy zaplanowaé

A. codzienng wymiang oleju w skrzynce przektadniowe;.

B. co 30 dni sprawdzanie stanu przewodow elektrycznych.

C. codzienne sprawdzanie zamocowania §rub mocujacych glowice.

D. co 360 dni regulacj¢ mechanizméw ruchu wzdtuznego i porzecznego.

19.2 Prace konserwacyjne wykonywane codziennie

(a) Przed przystgpieniem do pracy z urzqdzeniem, dopetnic zbiorniczek oleju do zalecanego poziomu.
(b) Sprawd_zi¢ zamocowanie Srub mocujgcych gfowice.

(c) W przypadku przegrzania lub niecodziennych hataséw, natychmiast zatrzymac urzqdzenie. Sprawdzic
nasmarowanie, prawidtowosc¢ regulacji, zuzycie narzedzi oraz inne mozliwe przyczyny. Wyeliminowac je
przed ponownym uruchomieniem urzgdzenia.

(d) Posprzqtac stanowisko pracy.

19.3 Prace konserwacyjne wykonywane co tydzien

(a) Wyczysci¢ srube pociggowq i posmarowac warstewkq oleju.
(b) Sprawdzi¢ nasmarowanie czesci uchylnych stotu roboczego. W razie koniecznosci, posmarowac olejem.

19.4 Prace konserwacyjne wykonywane co miesigc

(a) Wyregulowac potoZzenie mechanizmow kulisowych przesuwu poprzecznego i wzdtuznego.
(b) Nasmarowac warstewkq oleju panewki, slimak oraz jego ciegfo.

19.5 Prace konserwacyjne wykonywane corocznie

(a) SprawdZzic, czy stot roboczy jest prawidtowo wypoziomowany we wszystkich kierunkach.
(b) Sprawdzic¢ stan przewodu zasilajgcego, wtyczki, wytgcznikéw i potgczen.

(c) Wymieni¢ olej w skrzynce przektadniowe.
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Zadanie 36.
Obstuga okresowa obejmuje
A. wymiang zuzytych tozysk.
wykonanie pomiaréw luzow.

B
C. regeneracje imakow narzedziowych.
D

wymiang uszkodzonych klindéw i wpustow.

Zadanie 37.
Oleje odpadowe
A. poddaje si¢ regeneracji i wylewa do $ciekéw miejskich.
B. po wstepnym oczyszczeniu wylewa si¢ na wysypisku $mieci.
C. gromadzi si¢ w odkrytych pojemnikach, aby zapobiec wytworzeniu podci$nienia.
D. magazynuje si¢ w szczelnych pojemnikach ustawionych na gruncie utwardzonym.
Zadanie 38.
Powstajace w zaktadzie produkcyjnym odpady przemystowe
A. podlegaja ewidencji bez podawania miejsca ich przeznaczenia.
B. nie musza by¢ ewidencjonowane, ale nalezy je przekazywac do utylizacji.
C. nie musza by¢ ewidencjonowane, ale nalezy zgtasza¢ ich miejsce przeznaczenia.
D. podlegaja ewidencji wg jakosci i ilosci wraz z podaniem ich miejsca przeznaczenia.
Zadanie 39.
Przy réznorodnej produkcji w duzym zaktadzie pracownik na stanowisku roboczym
A. nie ewidencjonuje liczby wykonanych sztuk.
B. raz w miesigcu podaje liczb¢ wykonanych sztuk majstrowi.
C. ewidencjonuje swojg prace poprzez wypetienie karty pracy.
D. podaje ustnie kierownikowi produkcji liczbe wykonanych sztuk.
Zadanie 40.
Dokumentem jako$ci wykonania wyrobu nie jest
A. certyfikat jako$ci wykonania wyrobu.
certyfikat jakosci zakupionego materiatu.

B
C. kontrola wykonania czesci przez pracownika na stanowisku.
D. karta pomiaréw kontroli jako$ci prowadzona przez pracownika na stanowisku.
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