Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Nazwa kwalifikacji:
Oznaczenie kwalifikacji:
Numer zadania:

Kod arkusza:

Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszy niurz agdzen
M.44

‘01

M.44-01-14.08

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R1. Rezultat 1. Zlecenie produkcyjne
R11 Whpisana postai srednica materiatu do wykonania rolki:gptub prt walcowany srednica@l00
mm do@l10 mn
R.1.2 Whpisana obliczona #6 materiatu do wykonania (15 rolek) zlecenia: od 84§ do 29,84 kg

Wykaz operacji i zabiegéw zawiera sformutowania:

R.1.3 Toczy powierzchng zewrgtrzng lub toczy zewretrznie

R.1.4 Toczy rowek ksztattowy lub wykortarowek ksztattowy

R15 Wierci¢ @16 mm lub wierai i roztaczé lub rozwiercé lub wykona otwér @30M7 na gotowo lu
wykona otwér @30M7

R.1.6 Ci¢ na wymiar 20 mm od czota luba€i

R.1.7 Wierci¢ ¢3,3 mm, gwintow& M4 lub wierct otwér pod gwint, gwintowg

R.1.8 Whpisana kontrola techniczna lub kontrola wykovaaolki

R19 Whpisane co najmniej 3 z wymienionych ngizi skrawagcych: nae tokarskie, wiertta,

o rozwiertaki, gwintowniki

Whpisane conajmniej 3 z wymienionych przyadw pomiarowych: sprawdzian ttoczkowy

R.1.10 dwugraniczny do otworéw, sprawdzian do gwintdw, mikrogreiwmiarka, wzorce
chropowatéci

R2. Rezultat 2. Karta instrukcyjna obrébki

R.2.1 Whpisany gatunek dobranego materiatu do wykaniaoiki: S 275 JR lub St 4S

R.2.2 Whpisany numer rysunku wykonawczego: PT.011-1

R.2.3 Whpisana nazwa obrabiane¢&: rolka

R.2.4 Wopisana nazwa operacji gldwnej: tokarska lukdnie

R.2.5 Wopisana nazwa obrabiarki: tokarka uniwersalbadiarka

R.2.6 Whpisana nazwa ngdzia do wykonania zabiegu: hiéokarski przecinak lub przecinak

R.2.7 Whpisana wart& szybkaci skrawania podczas wykonywania zabieger: @d 55 do 100 m/min

R.2.8 Whpisana wartgé posuwu podczas wykonywania zabiegu: f = 0,1 do 0,dBator

R29 Whpisana tré& dotyczca opisu zabiegu: g na wymiar 20 mm lub g€ lub ciecie na wymiar 20

o mm od czota lub przecidagodnie ze szkicem

Szkic obrébki zawiera co najmniej: symbol zamocowandgderiatu w uchwycie, wymiar
obrébkowy oraz pogrubione linie wskagcg miejsce ok W ¥
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R3. Rezultat 3. Karta instrukcyjna montazu
R31 Whpisana tré&t operacji gtbwnej: montazespotu (bloczek jednadikowy) lub montowa zespot

lub montowanie

Tres¢ zabiegéw (czynniei) zawiera sformutowania:

R.3.2 Osaditozysko w otworze rolki
R.3.3 Zalay¢ lewy policzek na ©
R.3.4 Montowa rolke z tozyskiem na é
R.3.5 Osaddi 0§ na pravg tulejke, zalazy¢ ostore, dokreci¢ wkretami M4
R.3.6 Montowa kostle z wkretem bloczka, montowasrube M10
R 3.7 Zatozy¢ podkitadk odginanm dwustroni, dokrci¢ naketki, odgia¢ podktadki lub zabezpiecizy
o nakrtki przed odkgcaniem
R.3.8 Whpisana kontrola jakoi lub kontrola dziatania po moria
Whpisane conajmniej 3 z wymienionych gilizen, uchwytéw i nargdzi montaowych: prasa,
R.3.9 . . .
imadto, mtotek, wkgtarka, zestaw nagdzi monterskich
R.3.10 Jako przyed kontrolno-pomiarowy, wpisana suwmiarka

Uwaga: uwzgkdni¢ zapisane inaczej nazwy operacji, zabiegow, cz§ein@rzyrzdéw i narzdzi, jezeli s
poprawne technologicznie.




