Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Nazwa

Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszy niurz gdzen

kwalifikacji:
caitiog M4
Numer zadania: Q2
Kod arkusza: M.44-02-16.01
Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
Lp. Uwaga: Dopuszcza sie stosowanie innych rozwigzan i sformutowan oddajacych tg samg
tres¢, zgodnych z technologig i terminologig
R1 Rezultat 1: Rysunek kota z ebatego: wymiary, parametry, oznaczenia chropowato  $ci
' powierzchni i obrébki cieplnej
na rysunku:
R.1.1 zwymiarowana $rednica zewnetrzna kota zebatego - @96h6
R.1.2 zwymiarowana szerokos¢ kota zebatego - 32
R.1.3 zwymiarowana $rednica otworu kota zebatego -@22H7
R.1.4 zwymiarowane fazy lub naniesiona uwaga o fazowaniu
R.1.5 zapis lub oznaczenie powierzchni hartowanych
R.1.6 naniesione zbiorcze oznaczenie chropowatosci powierzchni - Ra 6,3
R.1.7 oznaczona chropowatos$¢ powierzchni otworu - Ra 1,25
R.1.8 zwymiarowana $rednica @80 lub wpisana w tabeli $rednica podziatowa kotfa zebatego 80
R.1.9 wpisany gatunek materiatu C45
R 1.10 zach_owane sg zasady wymiarowania: niepowtarzania wymiarow i nieprzecinania sie linii
o wymiarowych
R.2 Rezultat 2: Rysunek kota z ebatego: zarysy i wymiary rowka na wpust pryzmatyczn y
na rysunku:
R21 narysowane zarysy rowka na wpust pryzmatyczny na przekroju lub na widoku gtéwnym kota
- zebatego
R.2.2 zwymiarowana glebokos¢ rowka na wpust pryzmatyczny - 2,8 lub z otworem - 24,8
R.2.3 zwymiarowana szerokos$¢ rowka na wpust pryzmatyczny 6P9
R.2.4 uzupelniona tabelka wymiar: 6P9
R.2.5 uzupetniona tabelka z odchytkami: ES =-0,012, El =-0,042 mm
R.3 Rezultat 3: Instrukcja monta zu pompy hydraulicznej z ebatej

zawiera nazwy czynnosci technologicznych montazu:

R.3.1 osadzenie (montowanie) wpustéw w watkach
R.3.2 osadzenie (montowanie) k6t zebatych na watkach
R.3.3 osadzenie (montowanie) watkow z kotami zebatymi w korpusie
R.3.4 osadzenie (montowanie) uszczelek gumowych
R.3.5 osadzenie (montowanie) pokryw za pomocg $rub M8 w korpusie
R.3.6 osadzenie (montowanie) uszczelniacza SIM
R.3.7 osadzenie (montowanie) pokrywy uszczelniacza za pomocg wkretow M5 w pokrywie prawej
R.3.8 kontrola jako$ci montazu
R.3.9 zachowana jest logiczna kolejno$¢ czynnosci technologicznych montazu
R.4 Rezultat 4: Karta technologiczna obrébki kota z  ebatego

zawiera wykaz zabiegéw i operacji obrobki skrawaniem:

R.4.1 toczenie powierzchni czotowych
R.4.2 nawiercanie
R.4.3 wiercenie otworu
R.4.4 rozwiercanie otworu
R.4.5 toczenie zgrubne powierzchni walcowych
R.4.6 toczenie ksztattujgce (wykanczajgce) powierzchni walcowych
R.4.7 nacinanie uzebienia lub frezowanie uzebienia
R.4.8 wykonanie faz lub fazowanie krawedzi
R.4.9 wykonanie rowka pod wpust lub diutowanie rowka pod wpust
R.4.10 Jkontrola jakosci
RS Rezultat 5: Wykaz obrabiarek, urz gdzen i narz edzi skrawaj gacych niezb ednych

w procesie technologicznym obrébki kota z  ebatego

zawiera nazwy obrabiarek, urzadzen i narzedzi skrawajgcych:

R.5.1 tokarka uniwersalna ktowa lub tokarka
R.5.2 frezarka obwiedniowa do két zebatych
R.5.3 diutownica bezwspornikowa lub diutownica
R.5.4 zestaw nozy tokarskich

R.5.5 nawiertak

R.5.6 komplet wiertet

R.5.7 komplet rozwiertakow

R.5.8 frez $limakowy modutowy

R.5.9 n6z diutowniczy




