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Nazwa
kwalifikaciji:

Oznaczenie
kwalifikaciji:

Numer zadania:

Kod arkusza:

Organizacja i nadzorowanie proceséw produkciji maszy n iurzadzen
M.44

01
M.44-01-17.06

Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny

Lp. Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformutowar oddajgcych te samg tresc, pod
warunkiem poprawnosci technologicznej/merytoryczne.
R.1 Rezultat 1: Rysunek wykonawczy sruby centralnej M16x1,5 (wydruk z programu
’ CAD)
Rysunek wykonany na podstawie rzutu aksonometrycznego zawiera:
R.1.1 widoczne krawedzie sruby narysowane liniami ciggtymi grubymi
R.1.2 osie symetrii narysowane linig punktowg cienkg
R.1.3 linie wymiarowe i pomocnicze narysowane liniami cienkimi ciggtymi
R.1.4 zwymiarowany feb sruby szesciokgtnej 6427 lub na rzucie bocznym wpisany wymiar 27
gwint sruby narysowany wg zasad rysunku ($rednica zewnetrzna-linia ciggta gruba, srednica
R.1.5 dna gwintu-linia ciggta cienka)
R.1.6 zwymiarowang srednice @13
R.1.7 dtugos¢ sruby: | = 172 oraz $rednice gwintu M16 x 1,5
R.1.8 chropowatos¢ powierzchni R,5
R.1.9 informacje o zatamaniu ostrych krawedzi
R.1.10 Jzachowane zasady dotyczgce rzutowania i wymiarowania
R Rezultat 2: Dobrane warto $ci parametrow $rub tgczacych i nakr etek dla klasy
: wytrzymato $ci 8.8
W tabeli 2, zapisane wartosci parametrow Srub tgczgcych i nakretek wg DIN 931 lub ISO
4014 dla klasy wytrzymatosci 8.8:
R.2.1 wymiar gwintu srub i nakretek: M10 lub 10
R.2.2 dtugos¢ czynna srub: L= 25 mm
R.2.3 wysokos¢ tha srub: K = 6,4 mm
R.2.4 rozmiar (szesciokata) tba srub: s =16 mm lub 17 mm
R.2.5 granica plastycznosci: R, = 640 MPa
R26 [|wytrzymatosc dorazna: R,, = 800 MPa
R.2.7 wysokos¢ tha nakretki: m = 8 mm lub 8,4 mm
R.2.8 rozmiar tba nakretki: s = 16 mm lub s = 17 mm
R.2.9 liczba sztuk $rub i nakretek: 6
R.2.10 |Jogatunek materiatu Srub i nakretek: C35
R.3 Rezultat 3: Karta instrukcyjna monta  zu sciggacza do to zysk
W tabeli 3, zapisana tres¢ zabiegébw montazu:
przykreci¢/montowac tgczniki (5) do nakretki centralnej (6), Srubami tgczacymi (4)
R3.1 i nakretkami (3)
R.3.2 przykreci¢/montowac tapy (2) do tacznikéw (5) za pomocg srub taczacych (4) i nakretek (3)
R.3.3 wkreci¢ srube centralng (1) do nakretki centralnej (6)
R.3.4 kontrola montazu lub kontrola jakosci
R.3.5 zachowana technologiczna kolejnos¢ zabiegow montazu sciggacza




