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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: M.44
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

M.44-01-18.01
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoOj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu
nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie dotaczonej dokumentacji w postaci tabel 1, 2 i 3 oraz rysunku ztozeniowego 01.000 Phyta
mocowania sitownika:

— dobierz wymiary sworznia poz. 4 do realizacji potaczenia czesci poz. 1 1 2 zgodnie z rysunkiem
zlozeniowym i zapisz w tabeli Dane charakterystyczne sworznia,

— wykonaj na stanowisku komputerowym wyposazonym w oprogramowanie CAD, rysunek wykonawczy
sworznia w skali 2:1, podpisujac go swoim numerem PESEL 1 wydrukuj go w formacie A4 (szablon
rysunku znajduje si¢ na pulpicie komputera w folderze EGZAMIN M.44),

— zapisz w przygotowanych tabelach: tres¢ zabiegéw i operacji w procesie technologicznym obrobki
sworznia, instrukcje montazu zespotu ptyty mocowania sitownika oraz wykazy maszyn, urzadzen,
przyrzadow pomiarowych oraz narz¢dzi obrobczych 1 monterskich, niezbednych w procesach obrobki
sworznia i montazu zespotu.

Tabela 1. Wymiary sworzni z Ibem walcowym S$cietym i czopem gwintowanym
(fragment PN/M-83007)
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[mm] min. max. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 20 70 1,6 M6 9 14 10 4
10 25 80 2,0 M8 12 16 14 5
12 28 a0 2,5 M10 14 20 17 5
16 35 100 3,2 M12 16 22 19 6
18 35 100 3,2 M12 16 24 19 6
20 40 110 4,0 M16 18 27 24 7
22 45 120 4,0 M16 18 30 24 8
24 50 130 4,0 M20 20 32 30 8
25 50 140 4,0 M20 20 32 30 8
27 60 150 4,0 M20 20 36 30 9
30 65 170 5,0 M24 24 40 36 10
32 70 190 5,0 M24 24 45 36 10
36 75 200 5,0 M27 27 48 41 10
40 80 200 6,3 M30 30 52 46 10

Uwaga: Z obliczen wytrzymatosciowych wynika, ze minimalna Srednica czesci roboczej (d) sworznia
wynosi 17,64 mm. Nalezy przyjgc¢ najmniejszq mozliwg srednice pozwalajgcqg przenies¢ obcigzenie. Czesé

robocza sworznia powinna by¢ szlifowana (nalezy uzyskac klase tolerancji hl1 i chropowatos¢ Ra = 0,63).
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Rysunek zlozeniowy — Plyta mocowania silownika
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Uwaga: COtwor pod zawleczke (7] wiercié w montazu

7 | Iawleczka 1 | PN/M-E2001

& | Makretko koronowa niska T |PH/M-B2159

5 | Podktadka 1 | PH/M-B2008

4 | sworzen z tbem i czopem gwint.,| 1 |35320

3 | Hoczysko sitownika 1 | 15021287

2 | tgcznik 1 [5420ML

1 | Podstawa 1 |S275
Mrcz Mazwa czekci szt Materiat/norma
MNaozwa zespotu Mr rysunku
Plyta mocowania sitownika 01.000
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Tabela 2. Wykaz dostepnych maszyn, urzadzen, przyrzadow pomiarowych oraz narzedzi obrobcezych
i monterskich

Lp. | Nazwa

1. | Tokarka uniwersalna

2. | Tokarka rewolwerowa

3. | Frezarka pionowa

4. | Frezarka pozioma

5. | Frezarka obwiedniowa

6. | Pitaramowa

7. | Szlifierka do watkéw

8. | Wiertarka stofowa

9. | Wiertarka reczna

10. | Imadto maszynowe z pryzma
11. | Imadto maszynowe zwykte
12. | Imadto wiertarskie

13. | Imadto Slusarskie

14. | Podzielnica uniwersalna

15. | Prasa srubowa

16. | Komplet narzynek M2+M10
17. | Komplet narzynek M12+M20
18. | Brzeszczot do pity ramowej
19. | Oprawki do narzynek

20. | Noze tokarskie

21. | Frezy trzpieniowe

22. | Frezy tarczowe

23. | Tarcze szlifierskie

24. | Oprawki frezarskie

25. | Trzpienie frezarskie

26. | Komplet wiertet $1+¢$10

27. | Uchwyt wiertarski

28. | Komplet gwintownikéw

29. | Nitownica

30. | Mtotek slusarski

31. | Przecinak

32. | Komplet kluczy maszynowych
33. | Wkretaki $lusarskie

34. | Kleszcze monterskie

35. | Pilniki slusarskie

36. | Szlifierka ostrzatka

37. | Szlifierka reczna katowa

38. | Zestaw kluczy imbusowych
39. | Wzorce chropowatosci

40. | Suwmiarka uniwersalna z zakresem pomiarowym do 150 mm
41. | Mikrometr do wymiaréw zewnetrznych o zakresie 0+25 mm
42. | Mikrometr do wymiardéw zewnetrznych o zakresie 25+50 mm
43. | Mikrometr do wymiaréw wewnetrznych o zakresie 5+30 mm
44. | Czujnik zegarowy

45. | Suwmiarka modutowa

46. | Szczelinomierz

47. | Promieniomierz listkowy

48. | Sprawdzian ttoczkowy do otworéw
49. | Przymiar kreskowy

50. | Komplet ptytek wzorcowych
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Tabela 3. Sposob oznaczenia sworznia

Sworznie z czopem gwintowanym wykonuje sie w odmianie z otworem zawleczkowym lub bez otworu. Dopuszcza sie
rowniez dwa wykonania tbéw: szesciokatny, lub walcowy Sciety na wymiar ,,S”.

Podaje sie srednice sworznia ,,d” wraz z tolerancjg wymiaru, jezeli jest inna niz h12, znak ,x” dtugos¢ sworznia , L+/;”,
ponownie znak ,x”, dtugos¢ czesci niegwintowanej (L), (ewentualnie znak ,/” oraz np.: odlegtos¢ osi otworu
zawleczkowego od poczqtku gwintu), znak ,—” oraz gatunek materiatu sworznia lub klase wtasnosci mechanicznych.
Np.: sworzen o srednicy d =8h11, dtugosci L+/;=50 mm, L =40 mm, ze stali A4

Przyktad oznaczenia: 8h11 x50 x40-A4

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 6 rezultatow:
— dobor wymiaréw sworznia,

— rysunek wykonawczy sworznia,

— karta technologiczna obrobki sworznia,

— instrukcja montazu ptyty mocowania sitownika,

— wykaz maszyn, urzadzen i1 przyrzadéw pomiarowych, niezb¢dnych w procesie obrobki i montazu,
— wykaz narzedzi obrobczych 1 monterskich, niezbednych w procesie obrobki 1 montazu.
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Dane charakterystyczne sworznia

Cecha Oznaczenie Dobrany wymiar Odchytki :

mm dolna gorna

Dtugosé czynna sworznia L 0 +0,8

Dtugosé czesci gwintowanej Iy -0,2 0

Szerokos¢ kotnierza k 0 +0,2

Szerokos¢ Sciecia S -0,1 0

Gwint sworznia g

Otwor pod zawleczke z

Srednica kotnierza D 0 +0,2

Srednica robocza sworznia d -0,11 0

Oznaczenie sworznia

Uwaga! Puste pola nalezy wypehié, pdl zaciemnionych nie wypelnia si¢

Karta technologiczna

Nazwa czesci: Sworzen gwintowany

| Numer rysunku: 01.004

Materiat:

Wymiary materiatu wejSciowego w mm:

Wykaz operacji i zabiegéw technologicznych:
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Instrukcja montazu

Nazwa zespotu: Plyta mocowania sitownika Numer rysunku: 01.000

Czynnosci technologiczne montazu:

Wykaz maszyn, urzadzen i przyrzadow pomiarowych

Urzadzenia i maszyny

Przyrzady pomiarowe

Wykaz narzedzi obrobezych i monterskich

Narzedzia obrébcze

Narzedzia monterskie
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Wypetnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dolaczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —
brudnopisu.

Wypetnia Przewodniczqcy ZN
Potwierdzam dolaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukow w liczbie .......... kartek
lacznie.

Czytelny podpis Przewodniczqcego ZN
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