Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Nazwa

Organizacja i nadzorowanie proceséw produkciji maszy niurz gdzen

kwalifikaciji:
caitici,  M-44
Numer zadania: Q1
Kod arkusza: M_44-01-01_20
Lp. Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1. Rysunek tarczy sprz egta kotnierzowego
Wydruk rysunku tarczy z programu CAD zawiera:
R.1.1 widoczne krawedzie narysowane liniami ciggtymi grubymi
R.1.2 przekroj i widok
R.1.3 kreskowanie przekroju i linie wymiarowe narysowane liniami ciggtymi cienkimi
R.1.4 osie symetrii narysowane liniami punktowymi cienkimi
R15 wymiary tarczy sprzegta (zwymiarowane przynajmniej 3 z wielkosci: diugosc 75, srednica kotnierza
o $170 lub 170 na widoku, grubos¢ kotnierza 21; srednica rozstawu srub $125 lub 125 na widoku)
R.1.6 zwymiarowang $rednice otworu gtéwnego ¢50H7 lub 50H7 na widoku
R.1.7 zwymiarowang Srednice otworéw montazowych ¢13H7 lub 13H7 na widoku
wpisane wartosci odchylek dla wymiaréw tolerowanych: $13H7 (+0,018 i 0); dla $50H7 (+0,025 i 0);
R.1.8 dla $70H7 (+0,030i 0)
Uwaga: nalezy uznac kryterium za spetnione gdy uzupetniono prawidtowo przynajmniej dwa
wiersze tabelki rysunkowej
R19 o}znaczona chropowatosc¢ zbiorczg powierzchni Ra 3,2 lub chropowatos¢ otworéw Ra 1,6 lub zapis
stown
R.1.10 zacho?/lvane zasady rysunku technicznego dotyczace rzutowania i wymiarowania
R.2 Rezultat 2: Parametry pracy zespotu sprz  egta kotnierzowego
W tabeli wpisano:
R.2.1 wartos¢ mocy znamionowej 5 oraz jednostke kW
R.2.2 wartos¢ predkosci obrotowej 1 000 oraz jednostke obr/min
R.2.3 wartos¢ wspotczynnika przecigzenia sprzegta 1,5
R.2.4  Jwartos¢ nominalnego momentu obrotowego 48 +1 oraz jednostke Nm
R.2.5 wartos¢ maksymalnego momentu obrotowego 72 +2 lub 80 oraz jednostke Nm
R.3 Rezultat 3: Wymiary konstrukcyjne tarczy sprz  egta kotnierzowego
W tabeli wpisano dobrane wymiary tarczy:
R.3.1 Srednicy wewnetrznej: 50
R.3.2 Srednicy kotnierza: 170
R.3.3 Srednicy zewnetrznej: 80
R.3.4 Srednicy rozstawu $rub: 125
R.3.5 Srednicy odsadzenia: 70
R.3.6 diugosci sprzegta: 150
R.3.7 gtebokosci odsadzenia: 4
R.3.8 grubosci kotnierza: 21
R.3.9 Srednicy otworow: 13 i liczby otworéw: 4
R.3.10 [szerokosci rowka pod wpust: 14
R.4 Rezultat 4: Wykaz elementéw zt gcznych zespotu sprz egta kothierzowego
W tabeli wpisano:
R.4.1 pozycja podktadka — w rubryce ilos¢: 4
R.4.2 pozycja nakretka — w rubryce ilos¢: 4
R.4.3 pozycja sruba pasowana — w rubryce ilos¢: 4
R.4.4 pozycja podkiadka — w rubryce norma: PN-77/M-82008
R.4.5 pozycja nakretka — w rubryce norma: PN-86/M-82144
R.4.6 pozycja sruba pasowana — w rubryce norma: PN-91/M-82342
R.5 Rezultat 5: Wykaz zabiegow technologicznych mont _azu zespotu sprz_egta kotnierzowego
R.5.1 osadzenie/montaz wpustu w wale
R.5.2 osadzenie/montaz tarczy sprzegta
R.5.3 montaz srub
R.5.4 montaz podktadek
R.5.5 nakrecenie nakretek
R.5.6 kontrola montazu
R.5.7 zachowana technologiczna kolejnos¢ zabiegow montazowych




