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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2023
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztaltowych

Oznaczenie arkusza: MEC.01-01-23.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: MEC.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Elementy szuflady popielnika

Uwaga: Zdajgcy powinien zgtosi¢ przewodniczgcemu ZN wytrasowanie linii rozwinie¢ elementow szuflady popielnika.
Kontroli wymiaréw nalezy dokonac przyrzgdami zdajgcego, a odchytka od wymiaréw nie moze przekracza¢ £1 mm

1

linie gie€ wytrasowane sg pisakiem

wytrasowany element po obrysie zewnetrznym ma wymiary 387,0 x 404,0 mm

szerokosci wytrasowanych zaktadow na potgczenia nitowane wynoszg 15,0 mm

2
3
4

na obydwu ptaszczyznach blachy zaznaczone sg tylko linie giecia do wewnagtrz

5

odlegtosci pomiedzy srodkami wytrasowanych otworéw na zaktadkach, ktorych os tgczgca oba otwory jest rownolegta do
wymiaru 57 mm, wynoszg 17,0 mm

6

wysokosci wytrasowanych bokow szuflady wynoszg 57,0 mm

7

podstawa wytrasowanego elementu ma wymiary 260,0 mm x 233,0 mm

Rezultat 2: Szuflada popielnika

1

dtugos¢ podstawy wynosi 233,0 mm £2,0 mm

szerokos$¢ podstawy wynosi 260,0 mm 2,0 mm

wysokos¢ scianek bocznych szuflady popielnika na catym obwodzie mierzona od podstawy wynosi 57,0 mm £2,0 mm

szerokos¢ szuflady we wszystkich miejscach ma ten sam wymiar z odchytkg +2,0 mm

dlugos¢ chwytowej czesci rgczki wynosi 100,0 mm +3,0 mm

odlegtos¢ zewnetrznej Scianki szuflady do wewnetrznej Scianki ragczki z ptaskownika wynosi 40,0 mm £3,0 mm

rgczka przymocowana jest do szuflady 4 nitami (po 2 z kazdej strony)

tby nitéw znajdujg sie po zewnetrznej stronie szuflady popielnika

OO N|OoO |0 || WOW|DN

zagiecia gornych krawedzi szuflady wykonane na zewnagtrz

Strona 3z 6




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Numer
stanowiska

Rezultat 3: Tabela kontrolno-pomiarowa

Uwaga: Kontroli wymiaréw nalezy dokonac przyrzgdami zdajgcego

1

wysokos¢ Scianek bocznych szuflady popielnika na catym obwodzie - wpisana warto$¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

2

dtugos¢ podstawy szuflady popielnika - wpisana wartosc¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

3

szerokos¢ podstawy szuflady popielnika - wpisana wartos¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

odlegtos¢ osi nitbw mocowania rgczki od krawedzi gérnej ptaskownika (lewa strona i prawa strona) - wpisane wartosci sg
zgodne ze stanem faktycznym

odlegtos¢ osi nitbw mocowania rgczki od krawedzi zewnetrznych ptaskownika (zewnetrzne otwory i wewnetrzne otwory) -
wpisane wartosci sg zgodne ze stanem faktycznym

szerokos$¢ chwytowej czesci rgczki po zagieciu mierzona na zewnatrz - wpisana wartos¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

catkowita szerokos¢ raczki po zagieciu mierzona na zewnatrz - wpisana wartos¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

gtebokos¢ raczki po zagieciu mierzona na zewnagtrz - wpisana wartosc¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

© (00 [N | O

tby nitéw przylegajg na catym obwodzie do powierzchni rgczki - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

N

0

ostre krawedzie sg stepione - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie szuflady popielnika

Zdajgcy:

1

rozpoczagt wykonywanie zadania od operacji trasowania na arkuszu blachy

uzytkowat nozyce reczne do ciecia blachy zgodnie z ich przeznaczeniem i zasadami eksploatacii

zatozyt okulary ochronne podczas wiercenia otworéw montazowych

wykonywat obrobke i ksztattowanie blach w rekawicach ochronnych

postugiwat sie gietarka/krawedziarkg zgodnie z przeznaczeniem i zasadami jej eksploatacii

umiescit odpady blachy w odpowiednim pojemniku

uporzadkowat stanowisko pracy

oI N[Ol WOWDN

w czasie wykonywania zadania utrzymywat porzgdek na stanowisku pracy

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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Uwoga
1 Line giecio zoklodek do wewnairz

2 Linie giecig do wewnafrz 135

3. Linie giecia do wewnatrz 90°

& Linie giecia do zewnairz 180°

Uwaga:
1. Linie giecia do wewnatrz 90°

Z.Linie gietia do zewnatrz 90°
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