CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych
Symbol kwalifikacji: MEC.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania eg_;zaminu: 180 minut. MEC.01-01-24.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY

PODSTAWA PROGRAMOWA

Rok 2024 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1 Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

w

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2023
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie zatgczonej dokumentacji wykonaj rynne prostokatng o dtugosci 500 mm wraz z jej
zamknieciem (denkiem) zamontowanym z prawej strony rynny oraz rure o $rednicy zewnetrznej @125 mm
i dtugosci 500 mm.

Uwaga: Rynna oraz rura stanowig dwa niezalezne od siebie elementy.

Wszystkie elementy wykonaj z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,5 mm. Dopuszczalna odchytka
wymiarow dla trasowania i ciecia rozwinie¢ elementéw ptaszcza rynny i rury wynosi 1,0 mm.

Uwaga: Po wytrasowaniu linii giecia i przycieciu rozwinigcia ptaszcza rynny i rury zgtos przewodniczgcemu
ZN przez podniesienie reki zakonczenie tego etapu pracy oraz gotowoS¢ do wykonywania kolejnych
CZynnosci.

Do odwzorowania ksztattu zamkniecia rynny (denka) wykorzystaj wykonang rynne. Zamkniecie rynny potgcz
Z rynng na oblutowany zaktad. Podczas wykonywania denka pamietaj o naddatku materiatu na potgczenie
do lutowania z rynng oraz zagiecie usztywniajgce na gornej ptaszczyznie zamknigcia rynny (denka), ktore
nalezy zagig¢ pod katem prostym. Szeroko$¢ potgczenia lutowanego powinna wynosi¢ 10 mm £2 mm,
a gorne zagiecie 15 mm. Rure potgcz na pojedynczy rgbek lezgcy o szerokoéci 10 mm.

Po wykonaniu zadania dokonaj kontroli i oceny stanu rynny oraz rury, a wyniki zapisz w zamieszczonej
w arkuszu tabeli kontrolno-pomiarowej. Kontrole szczelnosci potaczenia zamkniecia rynny (denka)
Z ptaszczem rynny wykonaj za pomocg proby wody.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, gdzie znajdujg sie niezbedne materiaty, narzedzia
i przyrzady pomiarowe.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj warunkéw technicznych wykonania prac blacharskich,
przepisoéw bezpieczenstwa i higieny pracy, przeciwpozarowych oraz zasad ergonomii.
Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé¢ beda 4 rezultaty:
wytrasowane i przyciete rozwiniecia ptaszcza rynny i rury,

rynna prostokatna z wstawionym zamknieciem rynny (denkiem),

rura,
— tabela kontrolno-pomiarowa
oraz przebieg wykonania rynny oraz rury.
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Przekrdj | rozwiniecie rynny

Rysunek 1. Przekréj i rozwinigcie rynny
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MNazws nysunku:

Przekrdj i rozwiniecie rury

Rysunek 2. Przekrdj i rozwiniecie rury

Strona4z5

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl




Tabela kontrolno-pomiarowa

Kontrola wymiarow

Lp. Kontrolowana wartos¢ Wymiar nominalny * Wynik pomiaru
[mm] [mm]

1. | Szerokos¢ podstawy rynny 120

2. | Wysokos¢ tylnej Scianki rynny 90

3 Szerokosc¢ zagiecia przeciwwodnego na 10

" | tylnej sciance rynny

4. | Dlugosé rynny 500

5. | Srednica zewnetrzna rury 125

6. | Dlugo$¢ rury 500

Kontrola stanu
Lp. Kontrolowany stan Ocena stanu
7. | Wstawione jest zamkniecie rynny (denko) z prawej strony rynny TAK / NIE **
8. | Zamknigcie rynny (denko) przylega na catym obwodzie rynny TAK / NIE **
9, Po’facz_enle lutowane jest oczyszczone z pozostatosci ptynu TAK / NIE *
lutowniczego
10. | Wykonane potaczenie zamkniecia rynny (denka) jest szczelne TAK / NIE **

*) Wynik pomiaru z dokfadnoscig £2mm
**) Niepotrzebne skresli¢, aby pozostata prawidtowa ocena stanu
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