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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2021
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich
Oznaczenie arkusza: MEC.02-01-21.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: MEC.02
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG
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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢é
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢é sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wyciggacz gwozdzi

Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli wymiar obrébkowy wyciggacza:

1 |57, wykonano w zakresie 52+62 mm

15, wykonano w zakresie 13+17 mm

300, wykonano w zakresie 295+305 mm

56, wykonano w zakresie 53,2+58,8 mm

38, wykonano w zakresie 36,1+39,9 mm

67, wykonano w zakresie 63,35+70,35 mm

42, wykonano w zakresie 39,9+44,1 mm

O | Nl |~ WODN

18, wykonano w zakresie 17,1+18,9 mm
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Wyniki pomiaréw wyciagacza gwozdzi - tabela 1

Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zapis wynikdw pomiarow wymiarOw wyciggacza gwozdzi, wykonanych przez zdajgcego nie rozni sie od
wyniku pomiaru egzaminatora:+0,2 mm

1157 mm

15 mm

300 mm

56 mm

67 mm

42 mm

2
3
4
5 {38 mm
6
7
8

18 mm
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie wyciggacza gwozdzi

Zdajgcy:

1 |podczas pracy miat zatozone okulary ochronne lub przytbice

dobrat narzedzia do wykonania wyciggacza gwozdzi

nagrzat materiat do uformowania wyciggacza gwozdzi

postugiwat sie narzedziami zgodnie z wymogami sztuki kowalskiej

utrzymywat temperature kucia

kontrolowat wymiary elementu w czasie kucia

przestrzegat przepisdw bhp podczas kucia

wygasit palenisko po zakonczeniu pracy

© | o N[O | M| O|DN

utrzymywat tad i porzgdek na stanowisku pracy

-
o

uporzadkowat stanowisko pracy

Egzaminator ... ..o

imie i nazwisko
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Dokumentacja dla egzaminatora
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Materiat: pret okragty $20 L=350 - S235JR

Podziatka: |  Numer rysunku:  [Nazwa rysunku:

n/d 4515-02-8 |Wyciagacz gwozdzi RLLk
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