Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA
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Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen
Oznaczenie arkusza: MEC.03-01-25.01-SG

Symbol kwalifikacji: MEC.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2025
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Karta weryfikacji

Zdajgcy:

1

dla poz. 1 wpisat: 1i TAK i BRAK UWAG

2 (dla poz. 2 wpisat 2/ TAKi DO WYMIANY
3 |dla poz. 3 wpisat: 2i TAKi BRAK UWAG
4 |dla poz. 4 wpisat: 1i TAKi BRAK UWAG
5 |dla poz. 5 wpisat: 1/ TAKi BRAK UWAG
6 |dla poz. 6 wpisat: 1i NIE i DO UZUPELNIENIA
7 |dla poz. 7 wpisat: 0 i NIE i DO UZUPELNIENIA

Rezultat 2: Pomiar bicia promieniowego watka

Ocene rezultatu nalezy przeprowadzi¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny tej czesSci egzaminu.

1

watek umieszczony w klach przyrzadu

czujnik zamocowany w podstawie czujnika

podstawa czujnika umieszczona na ptycie przyrzadu

2
3
4

zapisany w karcie pomiarowej wynik pomiaru bicia promieniowego watka zgodnie ze stanem faktycznym
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zmontowany zespo6t napedowy pilarki tarczowej

1

na watku zamontowane 2 tozyska

w obudowe tozyska wkrecona smarowniczka

zablokowane nakretkg potozenie pierscieni mocujgcych tarcze

na watku zamontowany wpust

obudowy tozysk nie posiadajg uszkodzen powstatych w wyniku nieostroznosci zdajgcego podczas montazu

(o) 2 &) I I >N IR OV N I \ S ]

po zmontowaniu watek obraca sie lekko i ptynnie

Przebieg 1: Demontaz zespotu napedowego pilarki tarczowej

Zdajgcy:

1

przed demontazem usungt zabrudzenia z watka

stosowat klucze dobrane do typu i rozmiaru srub

korzystat z narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem

stosowat zasady bezpieczenstwa i higieny pracy

2
3
4
5

zachowywat porzadek w miejscu pracy
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Numer
stanowiska

Przebieg 2: Pomiar bicia promieniowego watka

Zdajgcy:

1

przytozyt trzpien pomiarowy czujnika prostopadle do powierzchni watka

2

przytozyt trzpien pomiarowy w odlegtosci wskazanej na rysunku 2 arkusza egzaminacyjnego

3

podczas pomiaru nadat wstepny nacisk pomiarowy - duza wskazéwka wykonata 1-2 obrotow
uwaga: po wstepnym nacisku nalezy wyzerowac tarcze czujnika

4

w trakcie pomiaru wykonat co najmniej dwa obroty watka

Przebieg 3: Montaz zespotu napedowego pilarki tarczowej

Zdajgcy:

1

stosowat klucze dobrane do typu i rozmiaru srub

korzystat z narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem

korzystat z dokumentacji/rysunku

2
3
4

uporzadkowat stanowisko pracy

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis






