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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2023
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga prostych elementéw maszyn i urzadzen

Oznaczenie arkusza: MEC.06-01-23.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: MEC.06

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonana ptyta wspornika

Uwaga: wymiary sprawdzi¢ po wykonaniu zadania tym samym przyrzadem pomiarowym, ktorym postugiwat sie zdajgcy
Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli:

1 |dtugosé ptyty wspornika miesci sie w zakresie 99,5 + 100,5 mm

wykonano trzy otwory &7

wykonane jest Sciecie 10x45°

2
3 |krawedzie otworéw stepiono za pomoca pogtebiacza stozkowego 90° lub wiertta @10
4
5

wszystkie krawedzie sg stepione

Rezultat 2: Wykonany profil wspornika

Uwaga: Sprawdzi¢ wymiary po wykonaniu zadania tym samym przyrzgdem pomiarowym , ktérym postugiwat sie zdajgcy
Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli:

1 |dtugos¢ profilu wspornika miesci sie w zakresie 69,5 + 70,5 mm
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wykonano cztery otwory @7

2
3 |krawedzie otworéw stepiono za pomoca pogtebiacza stozkowego 90° lub wiertta 10
4

wszystkie krawedzie wspornijka sg stepione
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zmontowany wspornik

Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli:

1 |wspornik zostat zmontowany zgodnie z rysunkiem 3

2 |zamontowano podktadki sprezynujgce A6 zgodnie z rysunkiem 3

3 |elementy wspornika sg skrecone srubami M6x45

Rezultat 4: Wyniki pomiaréw wspornika

Kryteria nalezy uznac za spetnione jezeli roznice wymiarow uzyskanych przez egzaminatora w odniesieniu do zapisanych przez zdajgcego nie
przekraczajg +0,3 mm

Uwaga: Pomiary nalezy wykonac tym samym przyrzgdem pomiarowym, ktérym postugiwat sie zdajgcy.

Zapisany w tabeli wymiar oznaczony na rysunku 4

1 (literg A: zgodny ze stanem rzeczywistym

literg B: zgodny ze stanem rzeczywistym

literg C: zgodny ze stanem rzeczywistym

literg D: zgodny ze stanem rzeczywistym

literg E: zgodny ze stanem rzeczywistym

literg F: zgodny ze stanem rzeczywistym

literg JG: zgodny ze stanem rzeczywistym

O | Nl |~ WDN

literg H: zgodny ze stanem rzeczywistym
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonywania wspornika

Zdajgcy:

1 |dobierat narzedzia podczas wykonania wspornika zgodnie z ich przeznaczeniem

stosowat narzedzia traserskie zgodnie z ich przeznaczeniem

przed wierceniem otworéw mocowat ptytke wspornika oraz profil wspornika w imadle maszynowym

przed cieciem i pitowaniem mocowat ptytke wspornika oraz profil wspornika w imadle Slusarskim

uzywat okularéw ochronnych podczas wiercenia otworéw i fazowania otwordw w ptytce wspornika oraz profilu wspornika

podczas wiercenia otworow chtodzit wiertta

kontrolowat na biezgco jakos¢ wykonywanej obrobki narzedziami pomiarowymi

oI N[Ol WOWDN

utrzymywat fad i porzgdek na stanowisku pracy podczas wykonywania zadania

B gZamMINatOr ..o e ettt eneas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Uwagi: 0
1. Material: ptaskownik stalowy - 40x4 -100 \
2. Ostre krawedzie stepic )
Rysowat Sprawdzit Zatwierdzit Data Masa Materiat
0,116 kg S235JR
Ptyta wspornika
W<MC3QW 1 Podziatka ‘MM:H
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70+£0,5

Uwagi:

1. Materiat: rura kwadratowa O30x3 - 70

2. Dwa otwory @7 wierci¢ na przelot
3. Ostre krawedzie stepic

4 otw.@7

30+0,5

Projektowat Sprawdzit Zatwierdzit Data Materiat Masa
S2351R 0,169 kg
Profil wspornika
Podziatka Arkusz
Rysunek 2 _ A

[d-azsnyjre :druons eu zsazpleuz Azsnyjre [00d1p

Strona7z9



Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic
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5 2 M6 x 45 Sruba z tbem
szesciokatnym
4 2 M6 Nakretka szesciokatna
3 2 A6-FSt-DIN127 Podkiadka sprezysta
2 1 Rysunek 2 Profil wspornika
1 1 Rysunek 1 Plyta wspornika
POZYCIA 1LOSC NUMER CZESCI OPIS
Rysowal Sprawdat Zatwierdzit Data Masa Material
0,321 kg S235)R
Rysunek montazowy wspornika
Rysunek 3 o zn.“n

[d-azsnyjre :druons eu zsazpleuz Azsnyjre [00d1p
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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic
Rysowat Sprawdzit Zatwierdzit Data Masa Materiat
0,321 kg S$235]R

Rysunek montazowy wspornika

Rysunek 4

Podziatka

Arkusz

A4
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