CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga prostych elementéw maszyn i urzadzen
Symbol kwalifikacji: MEC.06

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania eg_;zaminu: 120 minut. MEC.06-01-25.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY

PODSTAWA PROGRAMOWA

Rok 2025

CZESC PRAKTYCZNA

2019

Instrukcja dla zdajacego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowosc do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Przygotuj:
o stanowisko $lusarskie z imadtem slusarskim zgodnie z tabelg 1,
o stanowisko wiertarki stotowej zgodnie z tabelg 2

a nastepnie wypetnij tabele kontrolna.

Wszystkie prace wykonaj w kolejnosci podanej w kolejnych tabelach.

Tabela 1. Przygotowanie stanowiska slusarskiego z imadtem slusarskim

KOLEJNA
CZYNNOSC ZADANIE
Oczys$¢ stanowisko wraz z imadtem z opitkdéw i innych zabrudzen.
1. Uwaga:
Do wykonania tej czynnoSci uzywaj rekawic.
2. Oczys¢ klucze z pozostatosci smaru.
Sprawdz dokrecenie potaczen srubowych.
3. Ta czynno$c dotyczy:
— mocowania szczek imadfa do korpusu,
— mocowania imadfa do stotu
4 Wyczyszczone klucze posegreguj wg typu.
' Pouktadaj rozmiarami od najmniejszego do najwiekszego.
5. Na bawelnianej szmatce ut6z przyrzady pomiarowe.
6. Sprawdz wykonanie czynnosci — wypetnij karte kontrolna
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Tabela 2. Przygotowanie stanowiska wiertarki stotowej

KIOLEJNA

CZYNNOSE ZAlbeii=

Oczys¢ stanowisko z opitkéw i innych zabrudzen.

1. Uwaga:
Do wykonania tej czynnoSci uzywaj rekawic.

Do stotu wiertarki zamocuj imadto maszynowe dwiema Srubami i nakretkami.

Dokre¢ je.
2.
Uwaga:
Do przenoszenia imadfa zastosuj rekawice ochronne.
3. W uchwyt wiertarski zamontuj wiertto o srednicy 28,0
4 Na stanowisku wiertarskim lub stole Slusarskim utéz pogtebiacz stozkowy
' 0 najwiekszej $rednicy.
5. Sprawdz wykonanie czynnosci — wypetnij karte kontrolng

Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— przygotowane stanowisko slusarskie z imadtem Slusarskim,
— przygotowane stanowisko wiertarki stotowe;j,
— wypetniona karta kontrolna

oraz
przebieg przygotowywania stanowiska $Slusarskiego i wiertarki stotowej.

Strona3z4

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Karta kontrolna

wpisz TAK jesli
wykonates
Lp. Kontrolowana czynnos¢
wpisz NIE jesli
nie wykonates
1 | Stanowisko Slusarskie jest oczyszczone z opitkow i zabrudzen
2 | Klucze na stanowisku slusarskim sg oczyszczone z pozostatosci smaru
3 Wszystkie potgczenia srubowe szczek imadta oraz mocowania imadta
do stotu Slusarskiego sg dokrecone
4 Klucze sg posegregowane wedtug typu i pouktadane rozmiarami od
najmniejszego do najwiekszego
5 | Przyrzady pomiarowe sg utozone na bawetnianej szmatce
6 | Stanowisko wiertarskie jest oczyszczone z opitkdw i innych zabrudzen
. Imadto maszynowe jest zamocowane do stotu wiertarki stotowej
dwiema srubami
8 Dokrecone sg $ruby i nakretki mocujgce imadto maszynowe do stotu
wiertarki stotowej
9 | W uchwycie wiertarskim zamontowane jest wiertto o srednicy @8,0
10 Na stanowisku wiertarskim lub stole Slusarskim utozony jest pogtebiacz

stozkowy o najwiekszej srednicy

Strona4z4

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl




Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



	Pusta strona



