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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga prostych elementéw maszyn i urzadzen

Oznaczenie arkusza: MEC.06-01-26.06-SG
Symbol kwalifikacji: MEC.06

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Stojak szlifierki zzamontowanymi stopami regulacyjnymi

1

Do kazdej nogi stojaka szlifierki zamontowana jest stopa regulacyjna

Do montazu kazdej stopy regulacyjnej stojaka zastosowano 2 nakretki i 2 podktadki ptaskie

Wszystkie nakretki mocujgce stopy regulacyjne stojaka sg dokrecone

2
3
4

Stojak stabilnie stoi na podtozu (nie kotysze sie)

Rezultat 2: Zamontowana szlifierka stolowa z wyregulowanymi stopkami szlifierki do podparcia szlifowanego elementu

1

Na ptycie stojaka zamontowana jest szlifierka stotowa

Szlifierka stotowa zamocowana jest do ptyty stojaka za pomocg wszystkich srub

Nakretki mocujace szlifierke stotowg do ptyty stojaka sg dokrecone

Tarcze szlifierskie szlifierki stolowej obracajg sie bez oporu (nie ocierajg o stopki szlifierki lub jej ostony)

Odlegtos¢ stopki szlifierki od tarczy szlifierskiej nie przekracza 3,0 mm
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Tarcze szlifierskie nie zostaty uszkodzone
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Tabela kontrolna wykonanych czynnos$ci montazowych i regulacyjnych

1

Do kazdej nogi stojaka szlifierki stolowej zamontowana jest stopa regulacyjna - wpisano TAK lub NIE zgodnie ze stanem
faktycznym

2

Wszystkie stopy regulacyjne stojaka zostaty wyregulowane i dotykajg podtoza, a odlegtos¢ od kazdego naroznika ptyty do
podfoza jest jednakowa - wpisano TAK lub NIE zgodnie ze stanem faktycznym

Nakretki mocujgce stopy regulacyjne stojaka sg dokrecone - wpisano TAK lub NIE zgodnie ze stanem faktycznym

Szlifierka stotowa jest zamocowana do stojaka za pomocg wszystkich $rub - wpisano TAK lub NIE zgodnie ze stanem
faktycznym

Nakretki mocujgce szlifierke do stojaka sg dokrecone - wpisano TAK lub NIE zgodnie ze stanem faktycznym

Tarcze szlifierskie obracajg sie bez oporu (nie ocierajg o stopki szlifierki lub ostony tarcz szlifierskich) - wpisano TAK lub NIE
zgodnie ze stanem faktycznym

Odlegtos¢ stopki szlifierki stolowej od tarczy szlifierskiej nie przekracza 3,0 mm - wpisano TAK lub NIE zgodnie ze stanem
faktycznym
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg montazu stép regulacyjnych do stojaka, demontazu i montazu szlifierki stolowej na stojaku oraz regulacji stopek
szlifierki

Zdajgcy

1 |dobrat odpowiednie klucze do demontazu i montazu szlifierki stotowe;j

stosowat rekawice ochronne podczas przenoszenia szlifierki stotowe;j

dobrat odpowiednie klucze do montazu i regulacji stop regulacyjnych stojaka

postugiwat sie narzedziami zgodnie z ich przeznaczeniem

podczas wykonywania zadania dbat o porzgdek w miejscu pracy

ol |~ ODN

uporzgdkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

B QZamMiNator .. e ettt enas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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