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Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobéw oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

Oznaczenie arkusza: MEC.07-01-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: MEC.07

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2025
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonany profil

1 |Wykonany otwor pod wkiadke bebenkowg z luzem nie wiekszym niz 2 mm

Wykonany otwor okragty o $rednicy 12 mm pod trzpien prostokatny tagczacy klamki

Odlegtosc¢ osi otworu pod wkfadke bebenkowg do osi otworu @12 wynosi 72 £0,5 mm

Os otworu @12 pokrywa sie z osig otworu pod wktadke bebenkowg z tolerancjg +0,3 mm

2
3
4
5

Wykonane gwinty M4 w otworach mocujgcych zamek

Rezultat 2: Tabela pomiarowa

Uwaga: Pomiary nalezy wykonac tym samym przyrzgdem pomiarowym, ktérym postugiwat sie zdajacy.

Kryterium uznaje sie za spetnione jezeli:

1 |Wymiar A poprawnie podany z dokfadnoscig do 0,1 mm

2 |Wymiar B poprawnie podany z doktadnoscig do 0,1 mm

3 [Wymiar C poprawnie podany z doktadnoscig do 1,0 mm

4 |Wymiar D poprawnie podany z doktadnoscig do 0,1 mm

Strona3z5




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zamontowany zamek w profilu

1

Zamek wpuszczony w otwor profilu

Zamek przykrecony dwoma wkretami M4

Do zamka zamontowana wktadka bebenkowa

Whktadka bebenkowa zabezpieczona wkretem montazowym

Pret kwadratowy dociety na diugos¢ 80 £1,0 mm

Pret kwadratowy nie posiada ostrych krawedzi

Pret kwadratowy wpuszczony w otwor zamka

O N[o[lo |~ WOW|DN

Pret kwadratowy obraca sie bez przeszkéd w zamku
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg obrébki profilu oraz montazu zamka

Zdajgcy:

1

materiaty, narzedzia oraz przyrzady pomiarowe rozmieszczat na stanowisku zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii

dobierat narzedzia skrawajgce odpowiednio do rodzaju obrébki (pitowanie, wiercenie, gwintowanie, ciecie)

sprawdzat wymiary i ksztatt profilu podczas obrobki

otwér @12 wykonat w dwoch etapach; wiercenie i powiercanie

pewnie zamocowat element podczas wiercenia

uruchomit prébnie wiertarke przed wierceniem otworéw

uzywat okularow ochronnych podczas wiercenia otworow

sprawdzit dziatanie zamka po montazu poprzez przekrecenie klucza

O (o N[O | | O|DN

stosowat smarowanie narzedzi skrawajgcych podczas wiercenia i gwintowania

—_
o

uporzagdkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

B gZamMINatOr ..o e ettt eneas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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