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CENTRALNA EGZAMIN ZAWODOWY
KOMISJA Rok 2026
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2025

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobéw oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie arkusza: MEC.07-01-26.06-SG

Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG 2019

Wypetnia egzaminator

Numer

Kod osrodka — Numer PESEL zdajgcego* stanowiska™*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonany uchwyt na wkretaki

1

Dtugos¢ uchwytu wynosi 160 mm (£1,20 mm)

Katownik zostat przyciety na dlugos¢ pod katem prostym

Wykonane sg dwa otwory o srednicy @8

Wykonane sg dwa otwory o srednicy @10

Wykonane sg dwa otwory o srednicy &6,5

Wykonane sg dwa sSciecia naroznikéw na sciance montazowej uchwytu (z dwoma otworami)

Wykonane sg dwa sciecia naroznikéw na sciance do osadzania wkretakow (z czterema otworami)

Wszystkie otwory nie posiadajg ostrych krawedzi
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Brak jest ostrych krawedzi na zewnetrznych sciankach uchwytu

Rezultat 2: Przygotowane czesci i harzedzia do zamocowania uchwytu na wkretaki

Na stanowisku utozone:

1

dwie sruby M6 x 30 z tbem szesciokatnym

cztery podktadki ptaskie M6

dwie podkfadki sprezyste M6

dwie nakretki M6

jeden klucz o rozmiarze dobranym do wielkosci tba sruby
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jeden klucz o rozmiarze dobranym do wielkosci nakretki
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Tabela kontrolno-pomiarowa wykonanego uchwytu na wkretaki

Uwaga! Pomiary nalezy wykonac przyrzgdam pomiarowymi poszczegoélnych zdajgcych, a réznice wymiarow egzaminatora i wpisanych przez

zdajgcego nie mogg przekraczac¢ 0,5 mm

1

Wopisana dtugo$¢ uchwytu jest zgodna ze stanem faktycznym

2

Wopisana srednica dwdch otwordw na wkretaki @8 jest zgodna ze stanem faktycznym

3

Wopisana srednica dwdch otwordw na wkretaki @10 jest zgodna ze stanem faktycznym

Wopisana srednica dwoch otworéw montazowych @6,5 jest zgodna ze stanem faktycznym

Wykonane dwa sciecia naroznikow na $ciance montazowej uchwytu (z dwoma otworami)
- wpisano TAK lub NIE zgodnie ze stanem faktycznym

Wykonane dwa sSciecia naroznikdw na $ciance do osadzania wkretakdw (z czterema otworami)
- wpisano TAK lub NIE zgodnie ze stanem faktycznym

Wszystkie otwory nie posiadajg ostrych krawedzi
- wpisano TAK lub NIE zgodnie ze stanem faktycznym

Brak ostrych krawedzi na zewnetrznych sciankach chwytu
- wpisano TAK lub NIE zgodnie ze stanem faktycznym

Na stanowisku znajdujg sie wszystkie cze$ci do zamocowania uchwytu
- wpisano TAK lub NIE zgodnie ze stanem faktycznym

10

Na stanowisku znajdujg sie narzedzia do zamocowania uchwytu (2 klucze)
- wpisano TAK lub NIE zgodnie ze stanem faktycznym

Strona4z5




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania uchwytu na wkretaki

Zdajgcy

1

podczas wiercenia otworéw stosowat okulary ochronne

pewnie zamocowat element podczas wiercenia otworéw

pewnie zamocowat element w imadle podczas ciecia i pitowania

postugiwat sie narzedziami do obrébki recznej zgodnie z ich przeznaczeniem i zasadami eksploatacji

podczas wykonywania zadania dbat o porzgdek w miejscu pracy

(o220 I & B I > IR G I Y A0

uporzadkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

Egzaminator

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis






