CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen
i narzedzi

Symbol kwalifikacji: MEC.07

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem osrodka
Numer stanowiska
Czas trwania egzaminu: 120 minut MEC.07-01-26.06-SG
EGZAMIN ZAWODO PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2026 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

3. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

4. Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

5. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

6. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

7. Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty jego wykonania oraz arkusz egzaminacyjny
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

8. Pouzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c
**w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
© CKE 2025
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie zatgczonej dokumentacji wykonaj uchwyt na wkretaki.

Wypetnij zamieszczong w arkuszu Tabele kontrolno-pomiarowg wykonanego uchwytu oraz przygotuj
narzedzia i czes$ci do zamocowania uchwytu.

Do wykonania uchwytu skorzystaj z Tabeli 1 okreslajgcej odchyiki wymiardw liniowych. Pamietaj o stepieniu
ostrych krawedzi.

Po wykonaniu uchwytu oczys¢ narzedzia, uporzadkuj stanowisko pracy, a nastepnie dobierz i utéz na
stanowisku czesci i narzedzia do jego zamocowania w postaci:

Sruba M6 x 30 z tbem szesciokgtnym — 2 szt.

podkfadka ptaska M6 — 4 szt.

podkfadka sprezysta M6 — 2 szt.

nakretka M6 — 2 szt.

klucz o rozmiarze dobranym do wielkosci tba sruby — 1 szt.
klucz o rozmiarze dobranym do wielkosci nakretki — 1 szt.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku egzaminacyjnym, na ktéorym znajdujg sie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet kontrolno-pomiarowy.

Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii podczas
wykonywania prac obrébki recznej i maszynowej.

Tabela 1. Odchytki wymiaréw liniowych
(nie dotyczg Srednic otworéw)

Odchytki dla wymiaréw normalnych
mm
pow. pow. pow. pow.
3 do 6 mm 6 do 30 mm 30 do 120 mm 120 do 400 mm
+0,30 +0,50 +0,80 +1,20
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Rysunek: Uchwyt na wkretaki
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— wykonany uchwyt na wkretaki,
— przygotowane czesci i narzedzia do zamocowania uchwytu na wkretaki,
— tabela kontrolno-pomiarowa wykonanego uchwytu na wkretaki,
oraz
przebieg wykonania uchwytu na wkretaki.
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Tabela kontrolno-pomiarowa uchwytu na wkretaki

Lp.

Kontrolowana wartos¢

Wymiar nominalny

Wynik pomiaru/stanu

mm mm/stan
1. | Dhlugos¢ uchwytu 160,0
2. Srednica dwdch otwordw na wkretaki* 28,0/ 38,0 /
3. Srednica dwdch otwordw na wkretaki* 10,0/ @10,0 /
4. | Srednica dwdch otworéw montazowych* 76,5/ 36,5 /
wpisz TAK,
jesli wykonates
Kontrolowany stan
wpisz NIE,
jesli nie wykonates$

5 Wykonane dwa Sciecia naroznikow na Sciance .

" | montazowej uchwytu (z dwoma otworami)

Wykonane dwa $ciecia naroznikow na sciance
6. | do osadzania wkretakéw (z czterema —
otworami)

7 Wszystkie otwory nie posiadajg ostrych .

" | krawedzi
8 Brak ostrych krawedzi na zewnetrznych .

" | Sciankach uchwytu
9 Na stanowisku znajdujg sie wszystkie czesci .

" | do zamocowania uchwytu
10 Na stanowisku znajdujg sie narzedzia do .

zamocowania uchwytu (2 klucze)

*) zapisa¢ wyniki pomiaru obu otworéw
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