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ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Oznaczenie arkusza: MEC.08-01-24.06-SG
Symbol kwalifikacji: MEC.08

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Plyta montazowa

Uwaga:
Kontroli wymiaréw nalezy dokonac tym samym narzedziem co zdajgcy,

1

dtugos¢ ptyty miesci sie w zakresie: 149 - 150 mm

szerokos¢ ptyty miesci sie w zakresie: 134 - 135 mm

dwa $ciecia zewnetrznych krawedzi na dtugosci 9,64 - 10 pod katem 45°

dwa zaokrgglenia o promieniu R mieszczgcym sie w zakresie: 9,64 - 10 mm

wykonane 4 otwory pod nitonakretki M8: @11

rozstaw otworow symetryczny wzgledem dtuzszej krawedzi z odchytkg dolng nie wigkszg niz: —0,74 mm

rozstaw otworéw symetryczny wzgledem krotszej krawedzi z odchytkg dolng nie wiekszg niz: —0,74 mm
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stepione ostre krawedzie

Rezultat 2: Karta pomiarowa

Uwaga: w wykonanych pomiarach (tym samym narzedziem) roznice wymiarow egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie powinny przekraczac¢
+0,05 mm

1

w poz. 1, wpisany wymiar A jest zgodny ze stanem faktycznym

w poz. 2, wpisany wymiar B jest zgodny ze stanem faktycznym

w poz. 3, wpisany wymiar C jest zgodny ze stanem faktycznym

w poz. 4, wpisany wymiar D jest zgodny ze stanem faktycznym

w poz. 5, wpisany wymiar E jest zgodny ze stanem faktycznym
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w poz. 6, wpisany wymiar R jest zgodny ze stanem faktycznym
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zamontowana ptyta montazowa do ptyty potagczeniowej kota jezdnego

1

osie wykonanych otwordow prostopadte do powierzchni ptyty montazowej

zanitowane 4 otwory nitonakretkami M8

osie zamontowanych nitonakretek prostopadte do powierzchni ptyty montazowej

koto jezdne zamontowane do ptyty montazowej za pomocg srub M8

zamontowane podktadki M8 miedzy tbem Sruby a ptytg kota jezdnego

odsuniecie ptyty montazowej od kazdej krawedzi ptyty potaczeniowej kota jezdnego wynosi 25 mm

N oo |~ ODN

ptyta montazowa po dokreceniu Srub nie przesuwa sie wzgledem ptyty potgczeniowej kota jezdnego
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Obrébka plyty montazowej oraz jej montaz do ptyty potaczeniowej kota jezdnego

Zdajgcy:

pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii

1 materiaty, narzedzia oraz przyrzady pomiarowe rozmieszczat na stanowisku zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny

dobierat narzedzia skrawajgce odpowiednio do rodzaju obrébki (pitowanie, wiercenie)

sprawdzat wymiary i ksztatt ptyty montazowej podczas obrobki i montazu kota jezdnego

sprawdzit zamocowanie profilu w imadle przed wierceniem

dobierat odpowiednie narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen materiatow

uruchomit prébnie wiertarke przed wierceniem otworéw

uzywat okularow ochronnych podczas wiercenia otworow

stosowat smarowanie narzedzi skrawajgcych podczas wiercenia i gwintowania
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uporzagdkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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Rysunek dla egzaminatora do oceny rezultatu R3
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