CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Symbol kwalifikacji: MEC.08

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania eg_;zaminu: 120 minut. MEC.08-01-24.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY

PODSTAWA PROGRAMOWA

Rok 2024

CZESC PRAKTYCZNA

2019
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowosc do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonhczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2023
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj ptyte montazowg zgodnie z rysunkiem 1.
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Rysunek 1. Plyta montazowa

Zatozenia do wykonania ptyty montazowe;j:
— dtugos¢ ptyty montazowej powinna by¢é dluzsza od diugosci ptyty potgczeniowej kota jezdnego
(przedstawionej na rysunku 2) o 50 mm,

— szerokos¢ ptyty montazowej powinna by¢ dtuzsza od szeroko$ci ptyty potgczeniowej kota jezdnego
(przedstawionej na rysunku 2) o 50 mm,

— w pltycie montazowej nalezy wykonac otwory do montazu nitonakretki M8 wykorzystujgc informacje
podane w tabeli 1 oraz odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych nietolerowanych podane
w tabeli 2,

— rozstaw otworéw powinien by¢ jednakowy wzgledem kazdej krawedzi (wymiary x i y na rysunku 1)
oraz powinien uwzglednia¢ rozstaw otwordéw w plycie potgczeniowej kota jezdnego,

— ostre krawedzie nalezy stepié.

Uwaga: operacje wiercenia otworow zgto$ przez podniesienie reki. Po uzyskaniu zgody przewodniczgcego
ZN, przystap do realizacji tej czeSci zadania.
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Tabela 1. Parametry wymiarowe nitonakretek
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[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1418 0,5 - 3,0
M6 16.3 30_45 9,0 11,8 1,5 8.9
1613 0,5 - 3,0
M8 18,8 3,0-55 11,0 14,8 1,5 10,9
17,3 0,5-3,0
M10 22,3 3,0-6,0 12,0 15,8 2,0 11,9
Strona3z6

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl




Tabela 2. Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych nietolerowanych

Wymiar nominalny Wartosci liczbowe odchytek
[mm] [mm]
. . zewnetrznych wewnetrznych mieszanych

powyzej e IT 14 IT 14 IT 14
1 3 -0,25 +0,25 +0,12
6 -0,30 +0,30 10,16
6 10 -0,36 +0,36 10,18
10 18 -0,43 +0,43 +0,22
18 30 -0,52 +0,52 10,26
30 50 -0,62 +0,62 10,30
50 80 -0,74 +0,74 +0,38
80 120 -0,87 +0,87 10,44
120 180 -1,00 +1,00 10,50

Wymiary wykonanej ptyty montazowej zapisz w karcie pomiarowej.
Zgtos przewodniczgcemu ZN zakonczenie tego etapu zadania.
Uwaga: Doktadno$¢ wymiaréw liniowych 0,05 mm.

Przeprowadz potgczenie ptyty montazowej z piytg potgczeniowg kota jezdnego tak, jak zostato to
przedstawione na rysunku 2. Do montazu elementoéw uzyj Srub M8 i podktadek.

ptyta montazowa

ptyta potgczeniowa kota jezdnego

Rysunek 2. Potaczenie kota jezdnego z ptyta montazowa
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Zadanie wykonaj z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzanych z uzytkowaniem
narzedzi skrawajgcych i monterskich. Uporzgdkuj stanowisko pracy.

Zakonczenie prac zgtos przewodniczgcemu ZN.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— piyta montazowa,
— karta pomiarowa,

— zamontowana ptyta montazowa do ptyty potgczeniowej kota jezdnego
oraz przebieg obrobki ptyty montazowej oraz jej montazu do ptyty potgczeniowej kota jezdnego.
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KARTA POMIAROWA
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wymiary plyty montazowej
nazwa zmierzone lub obliczone
Lp. wymiaru
na rysunku wypetnia wypetnia
zdajacy egzaminator

[mm] [mm]
1. Wymiar A
2. Wymiar B
3. Wymiar C
4, Wymiar D
5. Wymiar E
6. Wymiar R
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