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ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Oznaczenie arkusza: MEC.08-01-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: MEC.08

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonana plytka

1

Odlegtosc¢ osi otworu @6 od krawedzi pionowej miesci sie w przedziale: od 13,77 do 14,23

Odlegtos¢ osi otworu M6 od krawedzi poziomej miesci sie w przedziale: od 24,74 do 25,26

Odlegtos¢ miedzy osiami otwordw @6 i M6 miesci sie w przedziale: od 34,69 do 35,31

Sruba kontrolna wkreca sie bez zacieé w otwér M6

Promien zaokraglenia R5 odpowiada zarysowi wzorca sprawdzianu

Odlegtos¢ wciecia 25x5 od lewej krawedzi miesci sie w przedziale: od 39,38 do 40

Szerokos¢ wciecia miesci sie w przedziale: od 25,00 do 25,52

Gtebokos¢ wciecia miesci sie w przedziale: od 4,85 do 5,15

(Col e T I B > T I &) B B~ (R GV I B \ S}

Wymiar Sciecia prawego dolnego rogu miesci sie w przedziale: od 9,82 do 10,18
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Karta kontrolna

Uwaga:

kryteria R.2.1-R.2.5 nalezy uznac za spetnione, jezeli w wykonanych pomiarach (tym samym przyrzgdem pomiarowym) réznice wymiarow
egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie przekraczajg £0,05 mm;

kryteria R.2.6-R.2.9 nalezy uznac na spetnione, jezeli wpisana przez zdajgcego ocena stanu jest zgodna ze stanem faktycznym.

W karcie kontrolnej zapisany:

1 |prawidtowy wynik pomiaru szerokosci ptytki

prawidtowy wynik pomiaru dtugo$ci ptytki

prawidtowy wynik pomiaru szerokosci wciecia prostokatnego

prawidtowy wynik pomiaru gtebokosci wciecia prostokatnego

prawidtowy wynik pomiaru odlegtosci miedzy otworami

wiasciwy stan dla: zachowane dwa katy proste miedzy krawedziami zewnetrznymi ptytki

wiasciwy stan dla: potozenie Sciecia 10x45° zgodnie z rysunkiem

wiasciwy stan dla: promien RS wykonany zgodnie z rysunkiem

O || N[Ol W|DN

wiasciwy stan dla: brak ostrych krawedzi
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania ptytki

Zdajgcy:

1 [rozmieszczat na stanowisku materiaty, narzedzia i przyrzady w sposob uniemozliwajacy ich upuszczenie na posadzke

przeprowadzit trasowanie na ptycie traserskiej

wykonat punktowanie w miejscu przeciecia rys

prébnie uruchomit wiertarke

sprawdzit zamocownie blachy na stole wiertarki

podczas obrobki zaktadat okulary ochronne

stosowat chtodzenie materiatu i narzedzi

usuwat wiéry za pomocg zmiotki i szufelki

Ol N[O | M| O|DN

oczyscit narzedzia skrawajgce po wykonaniu zadania

—_
o

uporzadkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

B gZamMINatOr ..o e ettt eneas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek dla egzaminatora
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Uwaagi:
1. Ostre krawedzie stepic
2. Rysy wyprowadzi¢ wzdtuz dtuzszych krawedzi
3. Wymiary nietolerowane wykonac zgodnie z tabela — _
wymiaréw swobodnych nietolerowanych IT 14 Nazwa czesci Materiat Gatunek
Plytka Blacha 100x81x3 S235JR
Podziatka llos¢ Nrumer rysunku
1:1 1 00.01

Strona 6z 6






