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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Oznaczenie arkusza: MEC.08-01-26.06-SG
Symbol kwalifikacji: MEC.08

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Szablon

Uwaga: rezultat nalezy ocenic¢ po zakoriczeniu wykonywania zadania przez zdajgcego; w kryteriach od R.1.1 do R.1.5 egzaminatorwykonuje pomiary
przyrzadem pomiarowym znajdujgcym sie na stanowisku egzaminacyjnym, ktérego uzywat zdajgcy

1

dtugos¢ dwoch ramion zewnetrznych 95 1 mm

szerokos¢ ramienia zewnetrznego 20 £1 mm

odlegtos¢ osi dwoch otworéw @7 od zewnetrznych krawedzi 10 £1 mm

odlegtos¢ osi dwdch otwordw @7 od koncdw ramion 25 £1 mm

odlegtos¢ osi otworu gwintowanego M6 od zewnetrznych krawedzi 10 £1 mm

(o270 @) I A ~ N RGO N B \©)

wykonane $ciecie na ramieniu o szerokosci 20 mm pod kgtem 45°

nagwintowany otwor M6
uwaga: Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli Sruba kontrolna znajdujgca sie na stanowisku egzaminacyjnym wkreca sie
bez zacie¢

wykonane pogtebienie stozkowe otworéw a7

wszystkie krawedzie stepione
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Karta pomiarowo-kontrolna

Uwaga: kryteria od R.2.1 do R.2.4 nalezy uznac za spetnione, jezeli wynik pomiaru zdajgcego i egzaminatora miesci sie w granicach 0,2 mm;
egzaminator dokonuje pomiaru przyrzgdem pomiarowym znajdujgcym sie na stanowisku egzaminacyjnym, ktérego uzywat zdajgcy;
kryteria R.2.5-R.2.7 nalezy uznac za spetnione jezeli wpisany stan jest zgodny ze stanem faktycznym

1 (Wymiar A

Wymiar B

Wymiar C

Wymiar D

wpisana ocena stanu kata Sciecia szablonu 45° zgodna ze stanem faktycznym

wpisana ocena stanu nagwintowanego otworu M6 zgodna ze stanem faktycznym

N oo~ DN

wpisana ocena stanu braku ostrych krawedzi zgodna ze stanem faktycznym

Przebieg 1: Wykonywanie obrébki recznej

Zdajgcy:

1 |podczas gwintowania uzywat Srodka smarujgcego

kontrolowat wymiary i katy podczas trasowania i obrébki

2
3 |uzywat nozyc dzwigniowych lub pitki recznej do dociecia ksztattu szablonu
4

dobierat pilniki do rodzaju obrébki (zgrubna, wykanczajgca)

5 materiaty, narzedzia oraz przyrzgdy pomiarowe rozmieszczat na stanowisku zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii

6 |uporzgdkowat stanowisko pracy
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Numer
stanowiska

Przebieg 2: Wykonywanie obrébki maszynowej

Zdajgcy:

1

uruchomit prébnie wiertarke przed wierceniem otworow

stosowat okulary ochronne podczas wiercenia

chfodzit wiertto podczas wiercenia

usunat wiertto z uchwytu wiertarskiego po zakonczeniu wiercenia

uporzadkowat stanowisko po zakonczeniu wiercenia
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oczyscit narzedzia skrawajgce po wykonaniu zadania

EQzZaminator ... ..o

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis






