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Nazwa
kwalifikacji:

Oznaczenie
kwalifikacji:

Numer zadania:
Kod arkusza:

Wersja arkusza:

Organizacja i nadzorowanie proceséw produkciji maszy niurz gdzen
MEC.09

01
MEC.09-01-22.06-SG
SG

L.p. Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Dobo6r wymiaréw sworznia
W tabeli "Dane charakterystyczne" zapisano wymiary:
R.1.1 dlugosci czynnej sworznia: 62
R.1.2 dlugosci czesci gwintowanej: 20
R.1.3 szerokosci kotnierza: 9
R.1.4 szerokosci $ciecia: 30
R.1.5 gwintu sworznia: 20 lub M20
R.1.6 Srednicy otworu pod zawleczke: 4
R.1.7 srednicy kolnierza: 36
R.1.8 Srednicy roboczej sworznia: 27
R.1.9 oraz oznaczenie sworznia: 27h11 x 82 x 62
R.2 Rezultat 2: Rysunek wykonawczy sworznia
Wydruk rysunku z programu CAD zawiera:
R.2.1 uzupelnione pola w tabelce rysunkowej: nazwa czesci, podziatka, numer rysunku, materiat
(zaliczy¢ jezeli zdajgcy uzupehit co najmniej 2 pola w tabelce)
R22 WYTTIIAry STeuriic poprZeuZorie SyrmpuoieTimio
R.2.3 zwymiarowang diugos$¢ czynng sworznia
R.2.4 zwymiarowang srednice roboczg sworznia
R.2.5 zwymiarowang diugos¢ czesci gwintowanej sworznia
R.2.6 zwymiarowang srednice gwintu sworznia
R.2.7 zwymiarowang srednice kotnierza sworznia
R.2.8 zwymiarowang szerokosc¢ sciecia/frezowania na kotierzu sworznia
R.2.9 oznaczong chropowatos$¢ powierzchni srednicy roboczej sworznia lub zbiorczy znak
chropowatosci
R.2.10 Jzachowane zasady rzutowania i wymiarowania
R.3 Rezultat 3: Rezultat 3: Karta technologiczna obrébk i sworznia
Zawiera zapisane nazwy operacji i zabiegéw technologicznych obrébki sworznia oraz dane
dotyczgce materiatu:
R.3.1 cig¢ pret lub cigé materiat
R.3.2 toczy¢ powierzchnie czotowe
R.3.3 toczy¢ Srednice zewnetrzne
R.3.4 toczy¢ fazy lub wykonac fazy lub fazowac
R.3.5 nacig¢ gwint lub wykona¢ gwint
R.3.6 szlifowa¢ $rednice roboczg sworznia lub szlifowa¢
R.3.7 frezowac¢ sciecia na srednicy kotnierza lub frezowa¢ sciecia lub frezowac
R.3.8 stepi¢ ostre krawedzie
R.3.9 kontrola techniczna
wymiary materiatu wWejsCiowgo. sredniCa dsas~=4Z mim 1 aitugoScC nie mnie] niZ 91,5 mmim
R.3.10 (zaliczy¢, jezeli zdajgcy zapisat co najmniej jeden z wymienionych parametrow)
R.4 Rezultat 4: Instrukcja monta zu ptyty mocowania sitownika
Wykaz zawiera zapisane nazwy maszyn, urzgdzen i przyrzgdow pomiarowych:
R.4.1 zlozenie podstawy (1) z tgcznikiem (2)
R.4.2 osadzenie sworznia (4)
R.4.3 zatozenie podktadki (5)
R.4.4 nakrecenie nakretki (6)
R.4.5 wiercenie otworu pod zawleczke lub wiercenie otworu
R.4.6 zatozenie zawleczki (7) lub zabezpieczenie zawleczkg
R.4.7 kontrola montazu lub kontrola jakosci
R5 Rezultat 5: Wykaz maszyn, urz agdzen i przyrz adéw pomiarowych, niezb ednych w
' procesie obrébki i monta zu
Wykaz zawiera zapisane nazwy maszyn, urzgdzen i przyrzgdéw pomiarowych:
R.5.1 tokarka uniwersalna
R.5.2 frezarka pionowa lub pozioma
R.5.3 szlifierka do walkéw
R.5.4 wiertarka stotowa lub wiertarka
R.5.5 pita ramowa
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R.5.6 suwmiarka uniwersalna lub suwmiarka
R.5.7 mikromierz o zakresie pomiarowym 25+50 mm
R.5.8 wzorce chropowatosci
R6 Rezultat 6: Wykaz narz edzi obrébczych i monterskich, niezb  ednych w procesie obrébki
' i monta zu
Wykaz zawiera zapisane nazwy narzedzi obrébczych i monterskich:
R.6.1 noze tokarskie
R.6.2 narzynka lub komplet narzynek
R.6.3 wiertto lub komplet wiertet
R.6.4 tarcze szlifierskie
R.6.5 frezy tarczowe lub frezy trzpieniowe
R.6.6 imadto maszynowe
R.6.7 klucze maszynowe
R.6.8 kleszcze monterskie
R.6.9 miotek




