CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: MEC.09

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Numer PESEL zdajgcego* PESEL i z kodem os$rodka

Wypetnia zdajgcy

Miejsce na naklejke z numerem

Czas trwania egzaminu: 120 minut. MEC.09-01-22.01-SG

EGZAMIN ZAWODOWY

Rok 2022

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikaciji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamo$c

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie rysunku 1 (rzut aksonometryczny) wykonaj na stanowisku komputerowym wyposazonym
w oprogramowanie CAD rysunek wykonawczy tozyska slizgowego w dwdch rzutach prostokgtnych (widok
i przekrdj). Szablon rysunku znajduje sie na pulpicie komputera w folderze: EGZAMIN MEC.09. Podpisz
rysunek swoim numerem PESEL i wydrukuj go w formacie A4.

Korzystajgc z informacji zawartych w tabelach 1, 2 i 3 opracuj uproszczony proces technologiczny obrébki
tozyska slizgowego (produkcja jednostkowa), wypetniajac Karte technologiczng. Po wykonaniu zadania

wydruk rysunku i arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.
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Uwaga: ostre krawedzie stepic

Nazwa czesci: Nr rysunku:
Lozysko slizgowe 001
Rysunek 1. Rzut aksonometryczny tozyska slizgowego
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Tabela 1. Wykaz dostepnych obrabiarek skrawajacych, uchwytéw i urzadzen

Lp. Obrabiarki, uchwyty i urzadzenia
1. [przecinarka tarczowa
2. |tokarka uniwersalna
3. |tokarka karuzelowa
4. [frezarka pionowa
5. |wiertarka kadtubowa
6. |wiertarka stotowa
7. |wiertarka promieniowa
8. | dtutownica Fellowsa
9. |dtutownica Maaga
10. |szlifierka do watkéw
11. |szlifierka do ptaszczyzn
12. |walcarka do gwintow
13. | potautomat spawalniczy MIG/IMAG
14. | piec hartowniczy
15. |stét obrotowy z podzielnicg
16. |uchwyt tokarski samocentrujgcy
17. |imadto maszynowe
18. |trzpien frezerski
19. | piyta traserska
Tabela 2. Wykaz dostepnych narzedzi
Lp. Narzedzia
1. [tarcza tngca do przecinarki
2. |zestaw nozy tokarskich
3. |frez ksztaltowy modutowy
4. |frez trzpieniowy walcowo-czotowy
5. |frez pitkowy
6. |frezy trzpieniowe do rowkéw wpustowych
7. | komplet wiertet @10 do J40 (co 2 mm)
8. |komplet rozwiertakéw @10H7 do B40H7 (co 2 mm)
9. |nawiertak
10. | pilnik $lusarski
11. [gwintowniki M5, M10, M20
12. | zestaw narzedzi traserskich
13. | miotek Slusarski
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Tabela 3. Wykaz dostepnych przyrzadéw pomiarowych

Przyrzady pomiarowe

,_
=

suwmiarka uniwersalna z dziatkg elementarng 0,05 mm i zakresie do 250 mm

suwmiarka modutowa

czujnik zegarowy z podstawkg

Srednicowka

liniat krawedziowy

gtebokosciomierz suwmiarkowy

katomierz uniwersalny

manometr

Clo(N]Jo|a]lr|w®|dPF

katownik warsztatowy

|
©

promieniomierz listkowy

|
=

sprawdzian dwugraniczny do otworéw @30H7

|
N

sprawdzian do gwintéw metrycznych

=
w

mikromierz wewnetrzny 25+50 mm

=
Ea

sprawdzian $rednicowy nastawny - zestaw

-
o

wzorce zarysu gwintu

-
o

wzorce chropowatosci

-
~

sprawdzian do spoin

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:

rysunek wykonawczy tozyska slizgowego (wydruk z programu CAD),

wykaz operaciji i zabiegéw technologicznych obrdbki tozyska slizgowego - karta technologiczna,
wykaz niezbednych obrabiarek skrawajgcych, uchwytéw i urzgdzen - karta technologiczna,
wykaz niezbednych narzedzi - karta technologiczna,

wykaz niezbednych przyrzgdéw pomiarowych - karta technologiczna.
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Karta technologiczna

Nazwa wyrobu: Lozysko slizgowe | Gatunek materiatu: E235 Numer rysunku: 001

Wykaz operacji i zabiegow technologicznych obrébki tozyska slizgowego
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Wykaz niezbednych uchwytéw i urzadzen
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Wypetnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dolaczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —
brudnopisu.

Wypetnia Przewodniczqcy ZN
Potwierdzam dolaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukow w liczbie .......... kartek
lacznie.

Czytelny podpis Przewodniczqcego ZN
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