CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
Symbol kwalifikacji: MEC.09

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem o$rodka
Czas trwania eg_]zaminu: 120 minut. MEC.09-01-25.06-SG

EGZAMIN ZAWODOWY

Rok 2025 S
CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1

2.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swéj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikaciji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c¢

Uktad graficzny
© CKE 2023
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie zatgczonej dokumentacji w postaci tabel oraz rysunku:

— oblicz naciski powierzchniowe dziatajgce na potgczenie wielowypustowe oraz sprawdz, czy te naciski
sg mniejsze niz naciski dopuszczalne — wyniki obliczen zapisz w karcie obliczen potgczenia
wielowypustowego;

— wykonaj na stanowisku komputerowym wyposazonym w oprogramowanie CAD rysunek wykonawczy
watka z wielowypustem w przekroju czgstkowym. Szablon rysunku znajduje sie na pulpicie komputera
w folderze: EGZAMIN MEC.09. Podpisz rysunek swoim numerem PESEL i wydrukuj go w formacie
A4,

— opracuj ramowy proces technologiczny obrébki watka z wielowypustem wiedzac, ze jest wykonany
z preta w produkcji jednostkowej (bez obrdébki cieplnej i cieplno—chemicznej) — wypetnij karte
technologiczna.

Po wykonaniu zadania wydruk rysunku i arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.
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faza 2x45
@48

faza 3x45 / |

wielowypust rownolegty

Ostre krawedzie stepi¢

Uwagi do wykonania rysunku:

e przejsScia miedzy stopniami watka zaokraglic R2.

e chropowatos$¢ czopoéw o $rednicach @48: Ra 0,63,

e chropowatos¢ zbiorcza pozostatych powierzchni: Ra 2,5.

e chropowatosci poszczegolnych powierzchni oraz chropowato$c zbiorczg nanieS¢ na rysunku
wykonawczym zgodnie z zasadami wykonywania rysunkow technicznych maszynowych z uzyciem
odpowiednich symboli (chropowato$¢ uzyskiwana za pomocg obrobki skrawaniem).

Na rysunku nalezy umiescic oznaczenie wielowypustu zgodnie z parametrami w tabeli 1.
Sposdb rysowania wielowypustoéw na watku oraz oznaczanie pokazano w tabeli 1a.

Nazwa czesci Nr rysunku
Watek z wielowypustem 1

Rysunek. Watek z wielowypustem
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Tabela 1. Dane projektowe

Dane do obliczen potaczenia wielowypustowego

Srednica wewnetrzna wielowypustu d=42mm
Srednica zewnetrzna wielowypustu D =48 mm
Czynna dtugosé¢ piasty lo =50 mm
Przenoszony moment obrotowy M, =800 Nm
llo$¢ wielowypustow z=8
Promieniowa wysokos¢ nacisku o =3 mm
Dopuszczalny nacisk powierzchniowy ko = 50 MPa
Dtugos$c¢ uzyteczna wielowypustu 62 mm
Catkowita dtugos¢ wielowypustu 68 mm

Podstawowe wzory

Sita dziatajgca na wypusty

FIN] 4M, [Nm]

" D[m]+d[m]

p [MPa]

Naciski powierzchniowe dziatajgce na
wielowypusty

_ F[N]
0,75 * 1y [mm] * hy [mm] * z

Zaprojektowane pofaczenie przeniesie zagdany moment obrotowy, gdy

p <k
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Tabela. 1a

Przyktadowy sposob rysowania i oznaczania wielowypustow rownolegtych (prostokatnych)
zgodnie z normg PN-ISO 14:

JTLPN-ISO 14-10x92x98

\

1 - symbol graficzny wielowypustu rownolegtego

(prostokatnego)

14 — nr normy
10 — liczba wypustow

120 — uzyteczna dtugos¢ wypustow
140 — catkowita dlugos¢ wypustow

// /777318 92 — wewnetrzna $rednica d
. Lé}_//// A 98 — zewnetrzna $rednica D
. 120

.

140

Tabela 2. Wykaz dostepnych obrabiarek, uchwytéw i urzadzen

Lp. Obrabiarki skrawajace, uchwyty, urzadzenia
1 |frezarka pionowa
2 |frezarka pozioma
3 [|tokarka karuzelowa
4 |tokarka uniwersalna klowa
5 |przecinarka tarczowa
6 |wiertarka stotowa
7 |szlifierka do watkow
8 |szlifierka do wielowypustéw
9 |szlifierka do ptaszczyzn
10 |podzielnica uniwersalna
11 |uchwyt tokarski samocentrujgcy
12 [trzpien tokarski staty
13 |oprawka zaciskowa
14 |imadto maszynowe
15 |oprzyrzgdowanie do nakietkowania
Tabela 3. Wykaz dostepnych narzedzi skrawajacych
Lp. Narzedzia skrawajace
1 |zestaw wytaczakéw
2 |zestaw nozy tokarskich zewnetrznych
3 |tarcza tngca do przecinarki
4 |Sciernica do szlifowania watkow
5 |Sciernice ksztattowe do szlifowania wielowypustow
6 |gtowica frezarska
7 |frezy ksztattowe tarczowe do wielowypustow
8 |frezy do rowkow wpustowych
9 |komplet wiertet od @2 do @30
10 |komplet rozwiertakow H7 od @4 do @30
11 |komplet gwintownikéw od M3 do M12
12 |nawiertak
13 |pilnik
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Tabela 4. Wykaz dostepnych sprawdzianéw i przyrzadéw pomiarowych

Lp. Sprawdziany i przyrzady pomiarowe
1 |suwmiarka uniwersalna
2 |suwmiarka modutowa
3 |czujnik zegarowy z podstawkag
4 |grubosciomierz
5 |liniat krawedziowy
6 |katomierz uniwersalny
7 |pirometr
8 |komplet sprawdzianéw dwugranicznych do otworow H7
9 |sprawdzian dwugraniczny do watkéw: @20h7
11 |sprawdzian dwugraniczny do watkéw: @48h7
13 |sprawdzian do gwintéw metrycznych
14 |mikrometr wewnetrzny: 5 — 30 mm
15 |mikrometr zewnetrzny: 0 — 25 mm
16 |mikrometr zewnetrzny: 25 — 50 mm
17 |promieniomierz listkowy
18 |[szczelinomierz
19 |wzorce chropowatosci

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:
- rysunek watka z wielowypustem — wydruk z programu CAD),
- karta obliczeh potgczenia wielowypustowego,
- wykaz zabiegow i operacji technologicznych obrobki watka — karta technologiczna,
- wykaz niezbednych obrabiarek skrawajgcych, uchwytéw i urzgdzen — karta technologiczna,
- wykaz niezbednych narzedzi skrawajgcych oraz sprawdzianow i przyrzadéw pomiarowych — karta
technologiczna.

Karta obliczen potaczenia wielowypustowego

Lp. | Parametr pracy Wartos¢ * Jednostka

1. | Sita dziatajgca na wypusty F= N

Naciski powierzchniowe dziatajgce na

wielowypusty p= MPa

Zaprojektowane potgczenie przeniesie
zgdany moment obrotowy ** |

* wyniki zaokraglij do jednego miejsca po przecinku
#+Wpisz TAK, jezeli zaprojektowane ztgcze przeniesie zgdany moment obrotowy, w przeciwnym
wypadku wpisz NIE
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Karta technologiczna

Nazwa czesci: watek z wielowypustem Numer rysunku: 1

Posta¢ i wymiary materiatu wyjsciowego: pret stalowy o dtugosci 1 m i sSrednicy 60 mm

Wykaz zabiegoéw i operaciji technologicznych obrobki watka:
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Wykaz niezbednych narzedzi skrawajgcych
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Wypetnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dotagczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —
brudnopisu.

Wypetnia Przewodniczgcy ZN

Potwierdzam dotaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukéow w liczbie .......... kartek
facznie.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN
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