CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
Symbol kwalifikacji: MEC.09

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem osrodka
Numer stanowiska
Czas trwania egzaminu: 120 minut MEC.09-01-26.01-SG
EGZAMIN ZAWODOWY
PODSTAWA PROGRAMOWA

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL*,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami wykonania zadania
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$¢
** w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
© CKE 2025

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie zatgczonej dokumentacji w postaci rysunkéw (aksonometrycznego Sruby pociggowej

i ztozeniowego Imadfa maszynowego) oraz tabeli 1:

— wykonaj na stanowisku komputerowym wyposazonym w oprogramowanie CAD, rysunek wykonawczy
Sruby pociggowej w jednym rzucie prostokatnym (rzut gtébwny i przekroj czgstkowy przez otwor @8),
podpisujgc go swoim numerem PESEL i wydrukuj go w formacie A4 (szablon rysunku znajduje sie na
pulpicie komputera w folderze EGZAMIN MEC.09),

— zapisz w arkuszu w tabeli proces technologiczny montazu imadta maszynowego,

— zapisz w arkuszu w tabeli uproszczony proces technologiczny obrébki sruby pociggowej oraz dobierz
obrabiarki skrawajgce, narzedzia obrébkowe oraz sprawdziany i przyrzady pomiarowe niezbedne
w procesie obrobki sruby pociggowej.

Po wykonaniu zadania wydruk rysunku i arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.

PN-EN ISO 6411 - B1,6/5,0

PN-EN I1SO 6411 - B1,0/3,15

Uwagi:
— ostre krawedzie zatamac 0,5%x45°
— krawedzie wewnetrzne zaokrgglic R 0,5
— wymiary nietolerowane %0, 1

Nazwa wyrobu Materiat Nrrys.
Sruba pociggowa S$235JRG2 01.01

Rysunek 1. Sruba pociagowa
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5
4
3
12 Wkret M3x15 4
11 Nakfadka szczekowa 2 CE10
10 Wkret M6x15 4
9 Listwa dolna 2 S235JRG2
8 Wkret M6x20 2
7 Plytka mocujgca szczeki przesuwnej 1 S235JR
6 Wkret blokujgcy M4x25 1
5 Sruba pociggowa 1 S235JRG2
4 Nakretka 2 S235JRG2
3 Pokretto 1 S235JRG2
2 Szczeka przesuwna 1 GJL300
1 Korpus ze szczekg i hakretkg statg 1 GJL300
Nr czesci Nazwa czesci Sztuk Materiat
Nazwa wyrobu Nr rys
Imadto maszynowe 01.00

Rysunek 2. Imadto maszynowe

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac beda 4 rezultaty:

— rysunek wykonawczy sruby pociggowej (wydruk z programu CAD),
— instrukcja montazu imadfa maszynowego,

— karta technologiczna obrdobki Sruby pociggowej,

— wykaz niezbednych obrabiarek skrawajgcych, narzedzi obrébkowych oraz sprawdziandw i przyrzgdéw
pomiarowych.
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Tabela 1. Wykaz obrabiarek skrawajacych, narzedzi obrobkowych oraz sprawdzianow i przyrzadow
kontrolno-pomiarowych

obrabiarki skrawajace

przecinarka z tarczg tngca
frezarka pionowa
wiertarka stotowa

tokarka karuzelowa
szlifierka do watkéw
szlifierka do ptaszczyzn
tokarka uniwersalna kiowa

N LN~

narzedzia obrobkowe
8. | zestaw nozy tokarskich do toczenia powierzchni zewnetrznych
9. | néz tokarski imakowy wytaczak prosty

10.| néz tokarski do rowkow

11.| noz tokarski do gwintow wewnetrznych trapezowych

12.| néz tokarski do gwintéw zewnetrznych trapezowych

13.| néz tokarski do gwintéw wewnetrznych metrycznych

14.| néz tokarski do gwintéw zewnetrznych metrycznych

15.| n6z diutowniczy

16.| frez tarczowy

17.| frez ksztattowy modutowy

18.| frez trzpieniowy walcowo-czotowy

19.| komplet nawiertakow do nakietkdw

20.| komplet pogtebiaczy stozkowych: 120° (216, 840, 863)
21.| komplet wiertet: od @2 do 240

22.| komplet rozwiertakéw: H7 od @4 do @40

23.| pilnik

24.| mtotek

sprawdziany i przyrzady kontrolno-pomiarowe

25.| liniat krawedziowy

26.| wzorce chropowatosci

27.| wzorce zarysu gwintu trapezowego

28.| wzorce zarysu gwintu metrycznego

29.| suwmiarka uniwersalna

30.| promieniomierze

31.| gtebokosciomierz suwmiarkowy

32.| mikrometr zewnetrzny: 0-25 mm

33.| mikrometr zewnetrzny: 25-50 mm

34.| mikrometr zewnetrzny: 50-75 mm

35.| mikrometr wewnetrzny szczekowy jednostronny: 5-30 mm

36.| mikrometr wewnetrzny szczekowy dwustronny: 5-55 mm

37.| sprawdzian szczekowy do watkow

38.| sprawdziany trzpieniowe do gwintéw metrycznych: M30, M36, M40
39.| sprawdziany ttoczkowe dwugraniczny do otworéw: @30H7, @36H7, g40H7
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Instrukcja montazu imadta maszynowego

Nazwa zespotu: Imadto maszynowe Numer rysunku: 01.00

Czynnosci technologiczne montazu:
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Karta technologiczna obrébki sruby pociggowej

Nazwa czesci: Sruba pociagowa Numer rysunku: 01.01

Materiat wyjsciowy: Pret okragly 925 o dtugosci 500 mm
Gatunek materiatu: S235JRG2

Wykaz operacji i zabiegéw technologicznych obroébki
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Wypetnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dotagczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —
brudnopisu.

Wypetnia Przewodniczgcy ZN

Potwierdzam dotaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukéow w liczbie .......... kartek
facznie.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN
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