CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i wykonywanie prac spawalniczych
Symbol kwalifikacji: MEC.10

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem o$rodka
Czas trwania eg_]zaminu: 150 minut. MEC.10-01-24.06-SG

EGZAMIN ZAWODOWY

Rok 2024 2019
CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1

2.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swéj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikaciji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c¢

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj rysunek wykonawczy pojemnika spawanego na podstawie modelu 3D.pdf, uwzgledniajgc
nastepujace dane:

dtuzszy bok potgczono z podstawg wykonujgc spoiny pachwinowe dwustronne,

krotszy bok potgczono z podstawg wykonujgc spoiny pachwinowe jednostronne,

bok dtuzszy z bokiem krétszym potgczono spoinami czotowymi zaukosowanymi na Y2V,
grubos¢ spoin pachwinowych wynosi a = 0,5 x grubos¢ materiatu (10 mm),

metoda spawania — 135,

ztgcza spawane narysowac w sposéb umowny,

wymiarowanie ztgczy spawanych powinno zawiera¢: rodzaj spoiny, grubos¢ spoiny (jezeli nie
zwymiarowano inaczej), linie identyfikacyjna, pozycje spawania, metode spawania.

No o k~owhE

Opracuj Instrukcje Technologiczng Spawania WPS dla spoiny pachwinowej dwustronnej zigcza
teowego, na podstawie Protokotu Kwalifikowania WPQR.

Dokumenty do wypetnienia, czyli szablon rysunku, WPS oraz model 3D.pdf, Protokdt Kwalifikowania
WPQR znajduja sie w katalogu EGZAMIN MEC.10 na pulpicie komputera.

Hasto do otwarcia plikow: Mec10_1001

Zakfadajgc, ze zbiornik jest wykonany przy zastosowaniu metody 111, przy nastepujgcych
parametrach procesu: prgd spawania 250 A, przewody spawalnicze z uchwytem elektrodowym
wykonane z miedzi, dtugo$¢ przewodéw 30 m:
a. wyznacz minimalny przekroj przewodow spawalniczych, przyjmujgc, ze spadek napiecia na
dtugosci przewodow spawalniczych wynosi 4 V
b. sprawdz czy przewdd spawalniczy jest poprawnie dobrany, zaktadajgc, ze przy dlugosci
nieprzekraczajgcej 10 m stosuje sie nastepujgce dopuszczalne obcigzenie prgdowe przewoddw
spawalniczych:
- przekréj przewodu 0,000035 m?2do 195 A
- przekroj przewodu 0,000050 m?2do 245 A
- przekréj przewodu 0,000070 m?do 300 A
- przekroj przewodu 0,000090 m?do 365 A

Przekroj przewodu oblicza sie wg wzoru:

. 2-1-1
~AU -y
gdzie:
S — przekrdj przewodu [m?]
| — prad spawania [A]
| — dtugos¢ przewodu [m]
AU — spadek napiecia [V]
y — przewodnos¢ wiasciwa miedzi [S/m], y= 58 - 108 [S/m]
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegac¢ bedzie 6 rezultatow:

rysunek wykonawczy pojemnika spawanego — zasady rysunkowe (wydruk z programu CAD)
rysunek wykonawczy pojemnika spawanego — oznaczenia ztgczy spawanych (wydruk z programu
CAD)

Instrukcja Technologiczna Spawania WPS (dane podstawowe) (wydruk)

Instrukcja Technologiczna Spawania WPS (konstrukcja ztgcza i kolejnos¢ spawania) (wydruk)
Instrukcja Technologiczna Spawania WPS (szczegéty spawania) (wydruk)

dobor przekroju przewodu spawalniczego

Dobér przekroju przewodu spawalniczego

Lp. Nazwa parametru/stanu wartosc¢/stan

Obliczona wartosc¢ przekroju przewodu
spawalniczego [m?] z doktadnoscig 10

Ocena poprawnosci doboru przekroju
2 przewodu spawalniczego
Wpisz witasciwe TAK lub NIE
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BRUDNOPIS
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Wypetnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dotagczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —
brudnopisu.

Wypetnia Przewodniczgcy ZN

Potwierdzam dotaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukéow w liczbie .......... kartek
facznie.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN
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