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CENTRALNA EGZAMIN ZAWODOWY
KOMISJA Rok 2025
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Ukfad graficzny © CKE 2023

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobéw medycznych z zakresu protetyki dentystycznej, ortodoncji oraz epitez twarzy

Oznaczenie arkusza: MED.06-01-25.06-SG

Symbol kwalifikacji: MED.06 PODSTAWA PROGRAMOWA

Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG 2019

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka - Numer PESEL zdajgcego*

Numer
stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: (posredni) Przygotowany model roboczy szczeki oraz sztywna ptyta wzornika zwarciowego gérnego
Zdajgcy zgtosi gotowos¢ do oceny przez podniesienie reki.

1 |Model roboczy ma usuniete artefakty

2 Zarysowany zasieg sztywnej ptyty wzornika obejmuje podniebienie twarde i guzy szczeki do ich najwiekszej wypuktosci od
strony przedsionkowej

Zarysowany zasieg sztywnej ptyty wzornika przebiega wzdtuz szczytu wyrostka zebodotowego

Sztywna ptyta wzornika zostata wykonana z materiatu swiattoutwardzalnego

Sztywna ptyta obejmuje podniebienie twarde oraz guzy szczeki do ich najwiekszej wypuktosci od strony przedsionkowej

Sztywna ptyta siega do szczytu wyrostka zebodotowego

Sztywna ptyta szczelnie przylega do modelu roboczego

o N[o|lo |~ W

Obrzeze sztywnej ptyty jest wycienione i zmatowione
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Wzornik zwarciowy na sztywnej ptycie pod proteze catkowita gorna

1

Obrzeze ptyty wzornika od strony przedsionkowej konczy sie na granicy nieruchomej i ruchomej btony sluzowe;j

Obrzeze ptyty wzornika omija wedzidetko wargi gornej oraz ruchome fatdy btony Sluzowe;j

Obrzeze ptyty wzornika jest pogrubione i wygtadzone

Wat zwarciowy jest przyklejony na szczycie wyrostka zebodotowego

Wysokos¢ watu wynosi 10-15 mm

Szerokos$¢ watu wynosi okoto 8-10 mm (lub jest lekko wycieniony w odcinku przednim)

Ptaszczyzna zwarciowa wzornika jest rownolegta do szczytu wyrostka zebodotowego

Ptaszczyzna zwarciowa watu jest wyréwnana i ma wyraznie zaznaczone krawedzie

Ol (N[Ol | ] WOW|DN

Zakonczenie watéw jest Sciete skosnie ku tytowi

10

Powierzchnia wosku jest wygtadzona

Przebieg 1: Przygotowanie modelu roboczego szczeki i sztywnej ptyty wzornika zwarciowego gérnego

Zdajgcy:

1

zarysowywat otowkiem kopiowym zasieg sztywnej ptyty wzornika

usuwat artefakty z modelu roboczego uzywajgc nozyka do wosku lub inlay'a

izolowat model roboczy w wodzie

dociskat ptytke materiatu swiattoutwardzalnego do modelu roboczego

obcinat nadmiar materiatu swiattoutwardzalnego inlay'em lub nozykiem do wosku

polimeryzowat ptyte wzornika z materiatu swiattoutwardzalnego przy uzyciu lampy UV

N | O~ DN

opracowywat ptyte wzornika z materiatu Swiattoutwardzalnego przy uzyciu frezéw lub kamieni do akrylu

opracowujgc ptyte wzornika z materiatu Swiattoutwardzalnego, uzywat okularow ochronnych i maski przeciwpytowej lub
przytbicy
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Numer
stanowiska

Przebieg 2: Wykonanie wzornika zwarciowego pod proteze catkowita gérna

Zdajgcy:

1 |uzupetniat woskiem modelowym twardym pozostatg (przedsionkowg) czesé ptyty wzornika

uplastyczniat ptytke wosku modelowego miekkiego i formowat z niej wat zwarciowy

przyklejat wat zwarciowy do ptyty podstawowej i wypetniat wolng przestrzen woskiem modelowym

wygtadzat powierzchnie wzornika przy uzyciu mikropalnika

wytgczyt palnik gazowy po wykonaniu wzornika

OO || WIDN

uporzadkowat stanowisko po wykonaniu pracy

EQzZaminator ... ...
imig i nazwisko
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