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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Naprawiony sitownik pneumatyczny

Uwaga! Egzaminator ocenia rezultat po zakoriczeniu egzaminu:

1

Zmontowany sitownik jest kompletny

2

Przy wypietych przewodach pneumatycznych z sitownika mozliwe jest reczne przemieszczanie ttoczyska

3

Przytgcza sitownika sg drozne (brak widocznych sladow zanieczyszczen)

4

Zmontowany sitownik jest szczelny (w czasie 2 minutowej préby szczelnosci dopuszcza sie spadek cisnienia wskazywanego

przez manometr P1 o0 0,5 bar)

Rezultat 2: Wypetniony Protokét naprawy sitownika pneumatycznego

Uwaga! Egzaminator ocenia rezultat po zakonczeniu egzaminu:

1

W kolumnie Uszkodzona czes¢ zapisano: uszczelnienie ttoka*

W kolumnie Sposdb naprawy/usuniecia usterki zapisano: wymiana* (dotyczy uszczelnienia ttoka)

W kolumnie Uszkodzona czes¢ zapisano: uszczelnienie ttoczyska*

2
3
4

W kolumnie Sposéb napraw/usuniecia usterki zapisano: wymiana* (dotyczy uszczelnienia ttoczyska)
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zmontowany uktad do sprawdzania dziatania sitownika pneumatycznego

Uwaga! Egzaminator ocenia rezultat po zakoriczeniu egzaminu:

1 |Elektrozawor pneumatyczny 5/2 jest potgczony z zespotem przygotowania powietrza w sposéb zgodny ze Schematem 1

2 Sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania jest potgczony z zaworem odcinajgcym 2/2 w sposob zgodny ze
Schematem 1

Manometr jest zamontowany w uktadzie w sposob zgodny ze Schematem 1

Cewka Y1 elektrozaworu 5/2 jest potgczona z przyciskiem bistabilnym S1 w sposéb zgodny ze Schematem 1

Zasilanie elektryczne jest podtgczone do cewki Y1 oraz przycisku S1 w sposéb zgodny ze Schematem 1

Sitownik pneumatyczny jest trwale przymocowany do ptyty montazowej

Wartos¢ cisnienia powietrza zasilajgcego uktad pneumatyczny wynosi 6 bar +/-0,3 bar

0 N[O | o | &~ W®

Po wigczeniu doptywu sprezonego powietrza uktad jest szczelny

Rezultat 4: Wypetniona Karta oceny sprawnosci sitownika po naprawie

Uwaga: Zdajgcy powinien zgtosi¢ przewodniczgcemu ZN gotowos¢ do sprawdzenia dziatania sitownika pneumatycznego. Zgode na podtgczenie
ukfadu do zasilania i na rozpoczecie sprawdzania dziatania sitownika pneumatycznego wyraza egzaminator po potwierdzeniu spetnienia wymogow
bezpieczenstwa.

Egzaminator ocenia rezultat po zakonczeniu egzaminu:

1 |W pozyciji 1. zapisano: Tak i zapis ten jest zgodny ze stanem faktycznym

2 |W pozyciji 2. zapisano: wartos¢ cisnienia z przedziatu 5,7 + 6,3 bar i zapis ten jest zgodny ze stanem faktycznym

3 Wartosc cisnienia zapisana w pozycji 3. jest zgodna ze stanem faktycznym (odpowiada warto$ci odczytanej przez
Egzaminatora podczas wykonywania préby szczelnosci sitownika)

4 |\W pozycji 4. zapisano warto$¢ cisnienia z przedziatu 5,7 + 6,3 bar i zapis ten jest zgodny ze stanem faktycznym

5 Wartos¢ cisnienia zapisana w pozyciji 5. jest zgodna ze stanem faktycznym (odpowiada wartosci odczytanej przez
Egzaminatora podczas wykonywania préby szczelnoéci sitownika)

6 Ocena szczelnosci sitownika, zapisana w pozycji 6. jest zgodna ze stanem faktycznym (w czasie 2 minutowej proby
szczelnosci dopuszcza sie spadek cisnienia wskazywanego przez manometr o wartos¢ 0,5 bar)
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg naprawy sitownika pneumatycznego

Zdajgcy:

1

Stosowat dokumentacje techniczng w czasie naprawy sitownika

Uzywat okularéow ochronnych w czasie naprawy sitownika

Uzywat rekawic ochronnych bawetnianych w czasie naprawy sitownika

Uzyt smaru do konserwacji sitownika

2
3
4
5

Stosowat narzedzia zgodnie z przeznaczeniem

6

Uporzadkowat stanowisko pracy

Przebieg 2: Przebieg montazu ukltadu do sprawdzania dzialania sitownika pneumatycznego oraz przebieg sprawdzania dziatania sitownika
po naprawie

Zdajgcy:

1

Stosowat narzedzia podczas montazu czesci pneumatycznej uktadu zgodnie z przeznaczeniem

Stosowat narzedzia podczas montazu czesci elektrycznej uktadu zgodnie z przeznaczeniem

Postepowat zgodnie z Instrukcjg sprawdzania dziatania sitownika pneumatycznego

2
3
4

Wykonywat prace monterskie przy wytgczonym zasilaniu elektrycznym i pneumatycznym

* Dopuszcza sie stosowanie innych sformutowan w Protokole naprawy sitownika pneumatycznego i Karcie oceny sprawnosci sitownika po
naprawie, pod warunkiem ich poprawnosci merytorycznej

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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Rysunek 1. Schemat potaczen uktadu elektropneumatycznego:
a) czes¢ pneumatyczna, b) czesé elektryczna

Instrukcja sprawdzania dziatania sitownika pneumatycznego

Za pomocg zaworu redukcyjnego, wchodzgcego w sktad zespotu przygotowania powietrza Z1, ustaw cisnienie zasilajgce uktad na wartos¢ rowng
6 baréw % 0,3 bara.

Ustaw zawor odcinajgcy V2 w takiej pozycji, aby doprowadzat sprezone powietrze do sitownika i manometru.

Sprawdz, czy ttoczysko sitownika pneumatycznego A1 wysuwa sie i wsuwa wraz ze zmiang potozenia przycisku S1. Wynik obserwacji zanotu;

w Karcie oceny sprawnosci sitownika po naprawie.

Ustaw przycisk S1 w pozycji, w ktorej nastepuje wysuniecie ttoczyska sitownika pneumatycznego A1.

Zamknij zawdr odcinajgcy V2 doprowadzajgcy sprezone powietrze do sitownika i manometru.

Bezposrednio po zamknigciu zaworu odcinajgcego V2 odczytaj warto$¢ cisnienia wskazywang przez manometr P1. Zapisz odczytang wartosc
ciSnienia w Karcie oceny sprawnosci sitownika po naprawie.

Odczekaj 2 minuty i ponownie odczytaj wartosc¢ cisnienia wskazywang przez manometr P1. Zapisz odczytang wartos¢ cinienia w Karcie oceny
sprawno$ci sitownika po naprawie.

Otworz zawér odcinajgcy V2 doprowadzajgcy sprezone powietrze do sitownika i manometru oraz ustaw przycisk S1 w pozyciji, w ktérej nastepuje
wsuniecie t’foczyska sitownika pneumatycznego A1.

Powtorz czynno$ci zapisane w punktach od4do7.

10. Zapisz w Karcie oceny sprawnosci sitownika po naprawie wniosek dotyczgcy szczelnosci sitownika.

Uwaga!
W czasie 2 minutowej proby szczelnoSci dopuszcza sie spadek ciSnienia wskazywanego przez manometr P1 o wartos¢ 0,5 bara. W przypadku

wiekszego spadku cisnienia nalezy skontrolowac szczelno$¢ wszystkich potgczen w uktadzie do sprawdzania dziatania sitownika pneumatycznego.
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