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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
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Nazwa kwalifikacji: Montaz i naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych

Oznaczenie arkusza: MEP.01-01-24.06-SG
Symbol kwalifikacji: MEP.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG
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Wypetnia egzaminator
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Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wypetniony Protokét z diagnozy uktadu elektropneumatycznego

W protokole diagnozy:

1 W pozycji 1 zaznaczone TAK

W pozycji 2 zaznaczone NIE

W pozycji 3 zaznaczone TAK

W pozycji 4 zaznaczone TAK

W pozycji 5 zaznaczone TAK

W pozycji 6 zaznaczone NIE

W pozycji 7 zaznaczone TAK

W pozycji 8 zaznaczone TAK

O[N] | ] W |DN

W pozycji 9 zaznaczone NIE

—_
o

W pozycji 10 zaznaczone NIE
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Wypetniony Wykaz usterek uktadu elektropneumatycznego oraz sposéb ich usuniecia

W wykazie:

1

w kolumnie ,Miejsce i rodzaj usterki lub nieprawidtowosci” zapisano informacije o niewtasciwej wartosci cisnienia zasilajgcego
na Z0

2

w kolumnie ,Sposéb usuniecia usterki" (dotyczy R.2.1) zapisano informacje o ustawieniu ci$nienia sprezonego powietrza na
4 +0,2 bar

w kolumnie ,Miejsce i rodzaj usterki lub nieprawidtowosci” zapisano informacije o niewtasciwym podtgczeniu zaworu V2

w kolumnie ,Sposéb usuniecia usterki" (dotyczy R.2.3) zapisano informacje o podtaczeniu zaworu V2 tak, aby zmniejszat
predkos¢ wysuwania ttoczyska sitownika A1

w kolumnie ,Miejsce i rodzaj usterki lub nieprawidtowosci” zapisano informacje o niewtasciwym kolorze swiecenia lampki H1

w kolumnie ,Sposob usuniecia usterki" (dotyczy R.2.5) zapisano informacje o wymianie lampki H1 na zielong

w kolumnie ,Miejsce i rodzaj usterki lub nieprawidtowosci” zapisano informacje o uszkodzonym zaworze S2

w kolumnie ,Sposéb usuniecia usterki" (dotyczy R.2.7) zapisano informacje o wymianie zaworu na sprawny

© (00| N| O | O,

w kolumnie ,Niezbedne narzedzia do wykonania naprawy” zapisano: komplet wkretakow ptaskich i krzyzowych

—_
o

w kolumnie ,Niezbedne narzedzia do wykonania naprawy” zapisano: komplet kluczy ptaskich
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zmontowany uktad elektropneumatyczny po naprawie

Uwaga: ocenic po wykonaniu zadania

1 [wymieniono uszkodzony zawor S2

2 |wymieniono lampke H1 na kolor swiecenia zielony

3 |poprawnie podtgczony przewdd pomiedzy +24 V DC a B1 zgodnie z Rysunkiem 1

4 \poprawnie podtgczony przewdd pomiedzy B1 a lampkg H1 zgodnie z Rysunkiem 1

5 |poprawnie podtgczony przewdd pomiedzy lampkg H1 a 0 V zgodnie z Rysunkiem 1

6 |podtgczenie zaworu V2 gwarantuje zmniejszong predkos¢ wysuwania ttoczyska sitownika A1
7 |ustawiona warto$¢ czasu wysuwania ttoczyska sitownika A1 wynosi 3s 1 s

8 |ustawiona wartosc¢ cisnienie zasilajgcego uktad wynosi 4 bar £0,2

9 |przewody elektryczne umieszczone sg w korytkach kablowych

10|zamkniete korytko kablowe

Rezultat 4: Wypelniony Protokét oceny dziatania uktadu po naprawie i regulacji

W protokole:

1 |w poz. 1 zdajgcy wpisat zgodnie ze stanem faktycznym

w poz. 2 zdajgcy wpisat zgodnie ze stanem faktycznym

w poz. 3 zdajgcy wpisat zgodnie ze stanem faktycznym

w poz. 4 zdajgcy wpisat zgodnie ze stanem faktycznym

w poz. 5 zdajgcy wpisat zgodnie ze stanem faktycznym

w poz. 6 zdajgcy wpisat zgodnie ze stanem faktycznym

N/ oo |~ 0N

w poz. 7 zdajgcy wpisat zgodnie ze stanem faktycznym
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania naprawy i sprawdzania uktadu elektropneumatycznego

Zdajgcy:

1 \wykonywat prace naprawcze przy wylgczonym napieciu zasilania

wykonywat prace naprawcze przy wytgczonym cisnieniu zasilajgcym

podczas wykonywania pomiaréw uzywat przyrzadu pomiarowego zgodnie z zasadami eksploatacji

pozostawit uporzgdkowane stanowisko pracy

2
3 |podczas montazu ukfadu elektrycznego uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem i zasadami eksploatacji
4
5

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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Rysunek 1. Schemat potagczen ukfadu elektropneumatycznego
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Rysunek 2. Rozmieszczenie elementéw uktadu elektropneumatycznego

Strona 8z 8






